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ERNST HINRICHS Dental

1888

Griindung der Firma durch Ernst Hinrichs in Osterode. Zusammen mit dem Zahnarzt Dr. Kiihns werden
die ersten zahntechnischen Abdruck- und Modellgipse entwickelt.

1920

Die Sohne Ernst und Richard Hinrichs treten in die Firma ein. Es werden die ersten Modellhartgipse
,Hinrizit" und gipsgebundene Einbettmassen entwickelt. Durch Aufstellung moderner elektrischer
Sicht- und Siebmaschinen wird die Qualitdt der Dentalgipse standig verbessert und der Weiterent-
wicklung der Zahnheilkunde angepasst.Im Jahr 1936 wird die erste Léteinbettmasse, L 36" entwickelt.
1938

Das Unternehmen feiert sein 50-jéhriges Bestehen.Von Anfang an liefert die Firma Ernst Hinrichs ihre
Produkte Uber die Partnerfirmen des zahntechnischen Gro3handels aus. Der Kundenstamm umfasst
das gesamte Deutsche Reich und etliche Lénder in Europa und Ubersee.

1945

Durch den II. Weltkrieg verliert ERNST HINRICHS gro3e Absatzgebiete in Europa. Durch den hohen
Einsatz aller Mitarbeiter gelingt es in den folgenden Aufbaujahren die Leistungsfahigkeit und das hohe
Qualitatsniveau der Produkte wieder zu sichern.

1959

Margot Hanke, die Tochter von Ernst Hinrichs jun., Gbernimmt die Geschaftsfihrung. Ihr gelingt es,
die durch den Krieg verlorenen Auslandskunden weitgehend wieder fur die ERNST HINRICHS Den-
talprodukte zu gewinnen.

1985

Die Geschaftsfihrung geht auf Christian Rehse tber. Unter seiner Leitung wird der Marktanteil deutlich
ausgebaut und neue Superhartgipse eingefuhrt.

1988

Die Firma feiert ihr 100-jahriges Bestehen. ERNST HINRICHS beteiligt sich regelmél3ig an internationalen
Messen, Werkstoffkursen und Fachseminaren.

1990

Die kontinuierliche Expansion erfordert neue Produktions- und Lagermaglichkeiten. ERNST HINRICHS
verldsst nach tber 100 Jahren seinen Standort in Osterode am Gipsmihlenweg und errichtetin Goslar
ein modernes Firmengebaude mit zeitgemalier Produktions- und Lagertechnik.

1995

Ein weiterer Hallenanbau wird erforderlich. Insgesamt lagern in Goslar iber 1000 t Dentalgipse, Strahl-

und Poliermittel. Die Produktionstechnik wird durch neue elektronisch gesteuerte Pflugscharmischer
modernisiert und durch leistungsfahige Abpackmaschinen ergéanzt.

1998
Markus Rehse verstarkt die Geschaftsfihrung.
2005

ERNST HINRICHS errichtet eine weitere Versandhalle und eine neue hochmoderne Silo- und Produk-
tionsanlage.

2008

Mit der Ubernahme eines weiteren Produktionsbetriebes im Stidharz (Bad Sachsa) festigt die ERNST
HINRICHS ihre Position als einer der flihrenden Hersteller fiir Dentalgipse und Einbettmassen in Europa.

2010
kontinuierlicher Sortimentsaufbau von digitalen Fréaswerkstoffen
2013

ERNST HINRICHS feiert ihr 125-jahriges Bestehen und gehort mittlerweile zu den dltesten Dentalun-
ternehmen. Verkaufsbeginn von Desktop-Frassystemen

2018/2019

Ubernahme von 2 weiteren namenhaften Dentalunternehmen im Bereich Modellherstellung, Wach-
sproduktion, Polymerisations- & Tiefziehtechnik.

2020

Bau eines weiteren Blrogebadudes und einer Logistikhalle. Verstarkung des digitalen Schulungsange-
botes, neue Ausstellungsraume fir die Digitaltechnik

Firmenchronik.

Innovation, Qualitit & Zuverlidssigkeit

ERNST HINRICHS




Abbau, Qualitatskontrolle, Produktion

Unsere Kunden konnen sicher
sein, Produkte von konstant hoher
Qualitat von uns zu bekommen.

Hochwertige Rohstoffe entscheiden liber die Qualitat und die
Gesundheit der zahntechnischen Anwender im Labor und in der
Praxis.

ERNST HINRICHS Dental produziert ausschliel3lich auf der Basis hochwertiger
reiner Natur- oder synthetischer Rohstoffe aus der Lebensmittelindustrie ohne
allergieausldsende Zusdtze. Bereits die verwendeten Rohstoffe entscheiden
Uber die Qualitat des Endproduktes. Gips ist nicht gleich Gips, Einbettmasse
nicht gleich Einbettmasse, Dubliersilikon nicht gleich Dubliersilikon, Poliermittel
nicht gleich Poliermittel.

So garantieren wir, dass keine minderwertigen Gipse aus Rauchgas-
entschwefelungsanlagen verarbeitet werden, noch Quarz oder andere
Harterstoffe unseren Dentalgipsen als Regulatoren beigesetzt werden, die zu
einem erhohten Verschleill bei Trennscheiben flhren. Wir legen grof3en Wert
darauf, dass in enger Zusammenarbeit mit den Naturschutzbehérden in den
Abbaugebieten neue Lebensrdaume fir Tiere und Pflanzen geschaffen werden.
Auch bei den Einbettmassen und Dubliersilikonen entscheiden die Rohstoffe
Uber die spatere Qualitat der Produkte.

Bei den Polier- und Strahlmitteln verwenden wir nur hochwertige
Qualitatssortierungen mit hoher Verwendungsdauer und zahntechnischer
Eignung. Bei unserem unbehandelten und umweltfreundlichen Bimssteinpulver
gibt es keine Silikosegefahr.

Qualitat vom Anfang bis zum Ende - Kontrolle Schritt fiir Schritt.

Im Labor werden die Rohprodukte sofort einer Qualitatskontrolle unterzogen.
Sie werden klassifiziert und ihrer weiteren Verwendung zugeteilt. Nach der
Produktion durchlaufen die Fertigprodukte noch einmal diese Abteilung,
werden eingehend geprift und dann erst zum Verkauf freigegeben. Bei der
Analyse und Beurteilung werden von uns Kriterien angelegt, die Uber den
Forderungen der zahntechnischen Europdischen Normen bzw. der ISO-Normen
liegen.




Lagerung -
Nichts ist leichter als das, wenn die Voraussetzungen beachtet werden.

Unsere Gipse werden grundsatzlich in Spezialsdcken, Eimern oder Kartons ver-
packt. Bei geschlossenerVerpackung und trockenen Raumen stellen sich keine
entscheidenden QualitdtseinbulSen innerhalb von 24 Monaten ein. Temperatur-
schwankungen schaden grundsatzlich nicht. Das Lagern von Dentalgipsen ist
denkbar leicht, vier einfache Regeln missen aber unbedingt eingehalten werden:

Unsere Einbettmassen werden in Portionsbeutel oder Kleinpackungen geliefert.
Damit sind sie ungedffnet bis zu drei Jahren ohne Qualitdtsveranderungen
lagerbar. Halten Sie folgende Regeln ein:

« Expansionsfliissigkeit nie unter +4 °C lagern

« Einbettmassen nicht direkt auf feuchte Boden stellen
« Die Verpackung muss immer geschlossen sein

« Die Luftfeuchtigkeit muss moglichst gering sein

Bei der Lagerung von Dubliersilikonen missen folgende Punkte beachtet
werden:

» Lagern bei normaler Zimmertemperatur

« Keinem direkten Sonnenlicht aussetzen

« Strikte Trennung der A und B Komponenten

Auftrége im Direktversand, die bis 13.00 Uhr bei uns eingehen, werden
noch am selben Tag innerhalb Deutschlands versendet und in der Regel am
nachsten Werktag zugestellt. Unser Lager ist auf jede Situation eingestellt, alle
im Sortiment aufgefiihrten Produkte sind sofort lieferbar. Bei individuellen
Mixturen gehen wir nach der Devise vor: Sonderwiinsche brauchen etwas
langer. Der Versand erfolgt per Werks-LKW, Spedition oder Paketdienst. Wege,
die sich bewahrt haben.

Lagerung und Versand

1. Gips darf nicht direkt auf
Betonboden stehen.

2. Die Luftfeuchtigkeit muss
moglichst gering sein.

3. DieVerpackung mussimmer gut
verschlossen sein.

4. In dem Gipssilo oder in einer
Gipsschublade sollte nur ein 3-Tage-
Bedarf gelagert werden.

Fir Poliermittel, Strahlmittel und
Bimssteinpulver empfehlen wireinen
trockenen temperierten Lagerraum,
die Verpackung muss immer gut
verschlossen sein.

Versand -

in 24 Stunden bei lhnen.




Dentalgips, DIN EN ISO 6873

5 Typen - 5 Qualitaten.
Wir haben die richtigen Dentalgipse fiir Sie.

Einteilung und Bezeichnung

Die europaischen Lander haben sich auf feste Vorgaben flr die zahntechnischen Gipse geeinigt.
Die fir alle Hersteller verbindliche DIN EN 1SO 6873 sieht folgende Einteilung vor:

Typ 1: Abdruckgips
Typ 2:
Typ3: Modellhartgips
Typ 4:

Typ 5:
In den einzelnen Klassen wurden
folgende Mindestanforderungen

festgesetzt:

Typ 1 Abdruckgips

Typ 2 Modell-, Artikulationsgips

Typ 3 Modellhartgips
Typ 4 Superhartgips, nied. Exp.
Typ 5 Superhartgips, hohe Exp.

Modellgips/Artikulationsgips

Standard-
konsistenz in
mm/ FlieBmaf

80+/-4
75+/-4
30+/-3
30+/-3
30+/-3

Superhartgips fiir Formen, (bis 0,15 % Expansion)

Superhartgips fiir Formen, (bis 0,30 % Expansion)

Verarbeitungszeit in Erstarrungsende Abbindeexpansion in DU
; . s MPa = 1 N/mm? nach
Minuten mind. in Min. % nach h
mind./max. 2 h max. )
mind./max.
1,25 25/5,0 0,15 4,0/8,0
2,5 6,0/30,0 0,30 9,0
3,0 6,0/30,0 0,20 20,0
3,0 6,0/30,0 0,15 35,0
3,0 6,0/30,0 0,16-0,30 35,0

Falls Sie die Daten der Dentalgipse vergleichen, achten Sie bitte unbedingt auf die Einhaltung der vorgegebenen Zeitangaben. Die Abbindeexpansion
muss nach 2 Stunden und die Druckfestigkeit nach 1 Stunde nach dem Wasser-Gips-Kontakt festgestellt werden. Werden hier andere Zeitangaben oder
MaReinheiten (z. B. Brinellhdrte, Harte) genannt, sind diese nicht mit den DIN EN ISO 6873 Werten vergleichbar und tauschen den Verbraucher! Unsere
Qualitétskontrollen im Werk erfolgen streng nach der DIN EN ISO 6873.

Vorbereitung des Abdrucks

In der Laborpraxis treten immer wieder Probleme zwischen den verschiedenen Abformmassen und Dentalgipsen auf. Da einige Abform-
materialien sich gegeniiber Dentalgipsen aggressiv verhalten, sind Vorbehandlungen erforderlich, um z.B. Ausbliihungen an der Oberfldche
des Gipsmodells zu vermeiden.

Wir empfehlen daher folgende MafBnahmen:

Material

Eigenschaften

Vorbereitung

Desinfektion

Lagerung

Alginate

Durch Feuchtigkeitsabgabe
treten Schrumpfungen auf.
Nicht dauerhaft lagerbar - max. 1
Stunde, feucht halten.

Restlose Entfernung von Speichel-
und Blutresten. Neutralisieren
durch Eintauchenin
Trimmerwasser oder Gipspulver /
Verdichten mit,Neutralgin®“

Mit herkdmmlichem
Desinfektionsmittel oder 1%
Peressigsaure, Aufquellgefahr!
Reinigung unter flieBendem
Wasser.

Spatestens nach 60 Min.
ausgieRen und vor Austrocknung
schiitzen.

Polyether

Hydrophile Eigenschaften /
Aufquellen bei langer Lagerung
in Desinfektionsmittel.

Speichel- und Blutreste mit
flieBendem Wasser entfernen.

Mit herkdmmlichem
Desinfektionsmittel, auch hier
Quellgefahr, daher nur kurze Zeit
desinfizieren.

Gute Lagerfahigkeit, relativ
unempfindlich.

Hydrokolloide

Sofort ausgief3en,
ansonsten starke
Volumendnderungen!

Restlose Entfernung von Speichel-
und Blutresten durch flieBendes
Wasser. Neutralisieren durch
Eintauchen in Trimmerwasser oder
Gipspulver, danach abspiilen und
in 2 % Kaliumsulfat tauchen.

Mit herkdmmlichem
Desinfektionsmittel oder 1

% Peressigsaure. Auch hier
Aufquellgefahr! Reinigung unter
flieBendem Wasser.

Schnell ausgieBen / vorteilhaft
sind Gipse mit kurzer Abbindezeit,
langer Kontakt beeinflusst die
Oberflache des Gipsmodells
negativ

Silikone

Ohne Volumenverande-

rungen formstabil und
unempfindlich. C-Silikone sind nur
6 h lagerbar!

Mit flieBendem Wasser Blut- und
Speichelreste entfernen.

Mit herkémmlichem
Desinfektionsmittel.

Additionsvernetzende
Silikone unbegrenzt lagerbar,
kondensationsvernetzende
Silikone begrenzt lagerbar.

Beachten Sie bei Anwendung der Abformmaterialien und Desinfektionsmittel unbedingt die Gebrauchsanweisung des Herstellers.




Einsatzibersicht

Implantant-, | Modellguss | Arbeits- Kunststoff- | Planungs- | Sockel fiir KFO-Arbei- | Artikulieren, | Einokkludie- | scanféhig
Sdge- modelle, prothetik, modelle, Zahnkranze | ten, Frassockel ren in der
schnitt- und Gegenbiss- | Repara- Situations- | bei Verwen- | Schau- KFO-Tech-
Meister- modelle, turen, modelle, dung von modelle nik, fixieren
modelle Kunststoff- | Unterfiit- Diagnose- | Pin-Syste- superweily von ,Situ-
technik terungen, modelle men Modellen”
Erweite-
rungen

Typ 2 Modellgips (Alabaster)/Artikulationsgips

Dr.Kihns®

Artikulation

000

Mounting Stone
Non Plus Ultra
Velox’

Alamo

Alamo S

Ehodit (V) (V]

Typ 3 Modellhartgips

Hinrizit” (v)

0000
000

Hinrizit" Speed
Laborit®
Hinridur®

Hinridur® S

O30 300

Ortho Plaster

Hinrizit" E

333333100
(IR I R R <<

Hinrizit Super (v)

(<

Typ 4 Superhartgips (niedrige Expansion)

Hinristone” Saphir
Hinriplast” N
Hinristone® 20
Hinristone® 22/24
Hinristone® Speed
Japan-Stone

SH 074

(<< I I I R R <
<)

Die Stone

Sockelgips FL (V]

Sockelgips Natur (V]
CAM-Stone N (v} (v}

HinriDie (v) (v)
Hinristone® E (v) (v)




Die 10 Gipsgebote

1. Vorbereitung

Voraussetzung fiir ein optimales Ansetzen der Gipsmischung sind saubere Arbeitsgerate
ohne Rickstande. Diese wiirden zu negativen Veranderungen von Abbindezeit und
Expansion der angesetzten Mischung flihren. Der Gips sollte moglichst unter Vakuum
und im abgewogenen Wasser-/Gipsverhaltnis angemischt werden, wobei der Gips in
das Wasser eingestreut wird. Dauer und Intensitat des Ruhrens ist aus den Unterlagen
der Hersteller zu entnehmen. Ein Abmessen von Wasser und Gips nach Gefihl fuhrt
automatisch zu groBen Schwankungen und einem schlechten Ergebnis.

2. Anmischwasser

Dentalgipse sollten grundsatzlich mit destilliertem Wasser in Raumtemperatur an-
gerthrt werden. Leitungswasser ist aufgrund seiner schwankenden Temperatur und
unterschiedlichen Hartegraden (je nach Region) nicht zu empfehlen.Im Leitungswasser
sind Mineralien sowie Chloride, Sulfate und Karbonate enthalten. Durch diese Bestand-
teile kann die Kristallisation zum Dihydraht negativ beeinflusst und die Qualitdt des
Dentalgipses entsprechend vermindert werden. Bei extrem hartem Leitungswasser
konnen Verdanderungen der Abbindezeit auftreten.

3. Einstreuen

Der Gips muss zigig und gleichmaBig innerhalb von 10 Sekunden ins Wasser einge-
streut werden. Nach DIN EN ISO 6873 beginnt die Zeitmessung, wenn Wasser und
Pulver das erste Mal in Kontakt kommen. Nach einer Sumpfzeit des Gipses von 20
Sekunden kann das Durchspateln erfolgen. Beim Mischen in einem Vakuumgerdat (280
Umdrehungen / Min. bei 5-6 bar Druck) wird eine héhere Mischqualitat erreicht und Zeit
gespart. Manuelles Anmischen erfordert ca. 60 Sekunden, maschinelles 30 Sekunden.
Dabei soll das Vakuum nicht zu hoch sein. Abdruckgipse (Typ 1) werden grundsatzlich
bei manueller Ruhrzeit in 30 Sekunden angerthrt. Das Nachschitten von Wasser oder
Gipspulver, bei zu dinner oder dicker Konsistenz, greift in den Abbindeprozess ein und
schadigt das Kristallgefiige des Gipses.

4, Ausgief3en der Abformung

Es sollte nur eine Menge angerthrt werden, die fir 2-3 Abdricke reicht. Mit dem Aus-
giel3en sollte sofort nach dem Anmischen begonnen werden. Der Einsatz eines Rittlers
verhindert Blasenbildung und wirkt sich positiv auf die FlieRfahigkeit und Druckfestigkeit
aus. Grundsatzlich sollte der Dentalgips unter leichtem Vibrieren in kleinen Portionen
von der Seite der Abformung eingefillt werden, damit weder Luft noch UberflUssiges
Wasser eingeschlossen werden konnen. Nach Ende der Verarbeitungszeit darf nicht
mehr vibriert werden, da ansonsten die Bildung der Kristalle behindert und damit die
Festigkeit des Gipses geschwacht wird. Es ist empfehlenswert, wahrend der Erstarrung
des Dentalgipses die ausgegossene Abformung mit den Zahnkronen nach unten zu
legen. Durch die bessere Sedimentation wird die optimale Gipshérte erreicht und das
Austrocknen kann Uber die groSere Oberfldche zUgig erfolgen.

5. Gips beschneiden und modellieren

Dentalgipse werden auf eine exakte Abbindezeit eingestellt. Betragt bei Modellhartgip-
sen z.B. die Abbindezeit (Erstarrungsende) 10- 12 Minuten, kann der Gips ca. 5 Minuten
verarbeitet werden (ca. 1/2 Erstarrungszeit). Verliert der Gips seinen Oberflachenglanz,
kann er ca. 1 Minute lang modelliert werden. Danach setzt die Erstarrungszeit ein, in
der keine Bearbeitung mehr erfolgen darf, um den Prozess der Kristallbildung nicht
zu beeinflussen.



Die 10 Gipsgebote

6. Entformung

Das erstarrte Modell sollte auf keinen Fall vor Ablauf von 30 Minuten nach dem Eingie-
Ben aus der Abformung genommen werden. Alginat- und Hydrokolloidabformungen
sollten nach dem Desinfizieren, Reinigen und Neutralisieren wegen der fehlenden
Volumenbestandigkeit sofort mit Gips ausgegossen werden. Ihr Verhalten gegentiber
Dentalgipsist aggressiv, darum sollte die Entformung nach 30 Minuten vorgenommen
werden. Bei anderen Abdruckmaterialien wirkt sich eine spatere Modellentnahme bis
zU einer Stunde positiv aus.

7. Die Abbindeexpansion

Am Ende der Erstarrungszeit dehnt sich jeder Gips aus. Beeinflusst wird
die Hohe dieses Vorganges durch die Gipszusammenstellung, Umgebungstem-
peratur oder Luftfeuchtigkeit. Vergleichende Messungen der Expansion kénnen
nur unter gleichen Bedingungen gemaf DIN EN ISO 6873 durchgefihrt werden.
Bitte beachten: Die Expansion des Gipses muss in % nach 2 Stunden angegeben werden.
Die Druckfestigkeit in MPa nach einer Stunde. Die oben genannten Normen sind verbind-
lich! Achten Sie bei Vergleichen auf konkrete Norm- und Zeitangaben. In der Praxis zeigt es
sich, dass eine gewisse Expansion erforderlich ist, um die Kontraktion anderer Werkstoffe
anzugleichen. Wird das Modell bei Raumtemperatur und niedriger Luftfeuchtigkeit Idngere
Zeit gelagert, sinkt die Expansion. Beim Wassern des Modells, was manchmal erforderlich ist,
steigt die Expansion des Gipses geringftigig an. Die von uns produzierten Gipse liegen weit
unter den zuldssigen Expansionswerten der DIN-Norm.

8. Vorbereiten des Abdrucks

In der Laborpraxis treten immer wieder Probleme zwischen den verschiedenen Abfor-
mmassen und Dentalgipsen auf. Da einige Abformmaterialien sich gegentiber Dental-
gipsen aggressiv verhalten, sind folgende Vorbehandlungen durch die Gipsfachkraft
unbedingt erforderlich, um eine glatte Oberflache und ein passgenaues Gipsmodell
zu erhalten.

9. Das Sdgen und Praparieren

Das Sagen, Praparieren und Beschleifen der Zahnkrénze sollte am besten innerhalb
von 2 Std. nach dem Entformen erfolgen. Missen Modelle zu einem wesentlich
spateren Zeitpunkt gesagt oder prapariert werden, kann man durch kurzes Wassern
Abplatzungen verhindern.

Tipp: Durch das Einlegen von alten Gipsmodellen wird das Wasser mit Kalziumsulfat
gesattigt und verhindert damit Auswaschungen des Modells.

10. Ausbriihen - Abdampfen - Reinigen

Die laborUblichen und oft unvermeidlichen Behandlungen miissen mit gro3er Vorsicht
durchgefihrt werden. Modelle aus Dentalgipsen durfen schockartigen Temperatur-
anderungen keinesfalls ausgesetzt werden. Um Abplatzungen oder gar die vollige
Zerstorung des Modells zu verhindern, ist ein vorheriges Tempern fUr einige Minuten
in ca. 50 °C warmen Wasser sehr zu empfehlen. Abdampfen zu Reinigungszwecken
kann auBerdem zu einem Oberflachenabtrag flhren. In vielen Fallen ist das Saubern
mit einer weichen Birste und Seifenlauge die bessere Methode.

Die 10 Gipsgebote sind auch als kostenloses Poster erhaltlich (REF 902001). Siehe auch Seite 45.




Modellgips, Typ 2

Dr. Kiihns® Spezialgips
mit Pfefferminzduft

Ein schnellabbindender hochpraziser Spezialgips mit Pfefferminzduft, der Gberwiegend
fUr eilige Reparaturarbeiten und zum Einartikulieren eingesetzt wird. Dr. Kihns® ist leicht
zu verarbeiten, hat eine cremige Konsistenz und garantiert eine exakte Abformung bei
geringster Abbindeexpansion.

Anwendungsempfehlung: Abdruck, Artikulieren.

naturweil3, rosa

= g Vil iy

63 N 15 vpa SRR 20 s |
1 — T 1
50ml/100g 1,5 min. 1h 24h

Mounting Stone

Ein kontrollierter, schneeweiler Gips fir exakte Abdricke und zum Einartikulieren.
Geringste Abbindeexpansion und ausgezeichnetes Stehvermagen. Beim Einartikulie-
ren ist eine prazise Fixierung der Modelle, sowie ein rationelles Arbeiten durch kurze
Abbindezeit garantiert.

Anwendungsempfehlung: Artikulieren, Frassockel.

schneeweifl

=9 L L
)
:E: d Tth TZIhT

Dr. Kiihns’ naturweid 101110 101113 101117 101114
Spezialgips rosa 100110 100113 100119 100114

Mounting Stone schneeweill - 105009 105006 -

Die korrekte Modellherstellung

Der prazise Abdruck des Zahnarztes und das originalgetreue Gipsmodell sind Grundlage fir die nachfolgenden zahntechnischen
Arbeiten und beeinflussen entscheidend die Passgenauigkeit der fertigen Arbeit. Die Verarbeitung unserer Dentalgipse ist zwar
einfach, jedoch werden gerade hier aufgrund fehlender Kenntnisse viele Verarbeitungsfehler gemacht. Gern stellen wir Ihnen
unsere jahrzehntelange Erfahrung zur Verfigung. Falls Sie fur Ihre Kunden oder Mitarbeiter einen Anwendungskurs oder ein
Fachreferat Uber die fachgerechte Anwendung und richtige Auswahl der Dentalgipse wiinschen, sprechen Sie uns an. Wir kom-
men auch gern zu lhnen und fihren in Ihrem Auftrag diese Schulungen fur Ihre Kunden durch. Falls Sie Hilfe bei bestimmten
Anwendungsproblemen wiinschen, sprechen Sie uns an.

Unsere erfahrenen Anwendungstechniker helfen Ihnen gern weiter.




Modellgips, Typ 2 .

Artikulation
mit Limettenduft

Zum Einartikulieren, Fixieren von KFO-Sockeln, Bissregistrierung, Vorwalle und Frasso-
ckel, geringe Expansion, ausgezeichnetes Stehvermogen und hohe Klebekraft.

Anwendungsempfehlung: Artikulieren, Frassockel.

naturweifl

— -y - TR

E;:,g X y é Ea 30 MPa

= T T

40ml/100g 3 min. 4,5 min. 1h 24h
Artikulation

Zum Einartikulieren, Fixieren von KFO-Sockeln, Bissregistrierung, Vorwalle und Fras-
sockel, geringe Expansion und ausgezeichnetes Stehvermagen.

Anwendungsempfehlung: Artikulieren, Frassockel.

superweif

= - vid 22
C ﬁ > . 30 MPa
— - N 111
30ml/100g 3 min. 4,5 min. 1h 24h

Synthetikgips

Artikulation,

. naturweif} 100100 100103 100109 100104
Naturgips

Artikulation,
Synthetikgips

superweifld 100950 100953 100959 100954




Modellgips, Typ 2

Velox®

Aus reinem Alabaster des Harzes, volumenbestandig, mit 25% Modellhartgips-Anteil.
Ein Material mit kontrollierter Expansion. Kurze Verarbeitungs- und Abbindezeit.

Anwendungsempfehlung: Situationsmodelle, Planungs- und Diagnosemodelle.

naturweifl

= - W 2

X >< [ 15 vPa | 20 MPa

— u/ ' '
50ml/100g 5-6 min. 10-12 min. 1h 24h
Non Plus Ultra

Aus reinem Alabaster des Harzes, volumenbestandig, mit 25% Modellhartgips-Anteil.
Ein Material mit kontrollierter Expansion. Lange Verarbeitungs- und Abbindezeit.

Anwendungsempfehlung: Situationsmodelle, Planungs- und Diagnosemodelle.

naturweifl

. - Wi Y

X 4

— — t T
50ml/100g 10-12 min. 18-22 min. 1h 24h
Alamo

Modellgips flr das Labor zur Herstellung von Modellen und Formen, insbesondere
zum Sockeln. Hohe Qualitat, gebremste Expansion, Zusatz von 20% Modellhartgips
mit langer Verarbeitungs- und Abbindezeit.

Anwendungsempfehlung: Situationsmodelle, Planungs- und Diagnosemodelle.

naturweifl

I 2/

50ml/100g 10-14min. 18-25 min.




Modellgips, Typ 2

Alamo S

Kurz abbindender Modellgips aus hochwertigem Alabaster mit 20% Modellhartgips-
Anteil. Ein Material mit kontrollierter Expansion und problemloser Verarbeitung.

Anwendungsempfehlung: Situationsmodelle, Planungs- und Diagnosemodelle.

naturweifl

- - Wi L
X ﬁ \< [ 12 vPa | 17 MPa
- - LR Tt
50ml/100g 5-6 min. 12-14 min. 2h 1h 24h

Ehodit Halbhartgips

Wird fir Laborarbeiten verwendet, bei welchen der Modellhartgips zu hart und der
einfache Modellgips zu weich ist. Ehodit ist besonders auf die Verarbeitung mit Kunst-
stoffen abgestimmt. Es werden damit die besten Resultate erzielt und das Ausbetten
wesentlich vereinfacht.

Anwendungsempfehlung: Kunststoffprothetik, Reparaturen, Unterfltterungen, Erwei-
terungen, Situationsmodelle.

blau, griin, naturweif

— = - G b
E?;?f T;i y ‘\/_é / 20 MPa 40 MPa

= t11 Tttt
40ml/100g 5-6 min. 10-12 min. 1h 24h

Velox®

naturweifd

naturweild

100130

100120

100133

I PE]

100139

100129

100134

100124

Non Plus Ultra

Alamo

100140

100143

100149

100144

naturweifd

Alamo S

naturweild

blau

100150

101620

100153

100159

100154

101627 (25kg)

Ehodit Halbhartgips

grin

naturweifd

101623

101647 (25kg)

100169 (25kg)

101624

101644

100163




Modellhartgips, Typ 3

Hinrizit’ blau
gelb

Hinrizit® fir KFO superweifld

Hinrizit’ Speed blau
gelb

Hinridur’ gelb
blau

grun

naturweifd

Hinrizit
Doppelt gemahlener, sehr cremiger Modellhartgips fiir viele zahntechnische Anwen-
dungsbereiche. Hergestellt aus speziell ausgesuchtem Naturgestein, mit dauerhafter

Volumenstabilitét. Hohe Druckfestigkeit, glatte Oberflachen, exakte Passgenauigkeit zeich-
nen dieses Arbeitsmaterial aus. Fiir KFO-Arbeiten wird ein hoher WeifSheitsgrad erreicht.

Anwendungsempfehlung: Arbeitsmodelle, Gegenbissmodelle, Kunststofftechnik, Kunst-
stoffprothetik, Reparturen, Unterfitterungen, Erweiterungen, KFO-Arbeiten, Schaumodelle.

blau, gelb, superweifd
= - Yy vy
) R/
- - 1t 11
30ml/100g 5-6 min. 10-12 min. 1h 24h
Hinrizit" Speed

Der klassische Modellhartgips mit besonders kurzer Abbindezeit ohne Beeintrachtigung
der Druckfestigkeit und Passgenauigkeit. Besonders geeignet fir schnelle Reparaturen
und eilige Arbeiten. Bereits nach 10 Minuten entformbar.

Anwendungsempfehlung: Arbeitsmodelle, Gegenbissmodelle, Kunststofftechnik,
Kunststoffprothetik, Reparaturen, UnterfUtterungen, Erweiterungen.

blau, gelb
= - vy vid
X ([7 O / 30 MPa 60 MPa
- = T NI
30ml/100g 2-3 min. 5-6 min. 1h 24h
Hinridur’

Durch ein Spezialverfahren hergestellter, besonders preisgtinstiger, aber hochwertiger
Naturgips, in vielen Farben lieferbar. GroRe Harte und Kantenfestigkeit, bei geringer
Expansion und guter FlieRfahigkeit.

Anwendungsempfehlung: Arbeitsmodelle, Gegenbissmodelle, Kunststofftechnik,
Kunststoffprothetik, Reparaturen, Unterfutterungen, Erweiterungen, Situationsmodelle.

gelb, blau, griin, naturweif3

— = - vl vid
i f X/ e
Ho (&Y (@) 4
30ml/100g 5-6 min. 10-12 min. 24h

100200
100210
100230
101242
102110
100810
100820
100840
100830

100203
100213
100233
101244
102113
100813
100823
100843
100833

101209
101215
101239
101245
102119
100817
100827
100847
100837

100204
100214
100234
101240
102114
100814
100824
100844
100834




Modellhartgips, Typ 3

Hinridur’S
Ein synthetischer Modellhartgips, besonders geeignet fir den Bereich der Prothetik

und Kieferorthopdadie. Durch seine superweilSe Farbe ist Hinridur® S besonders fur
KFO-Schau-modelle geeignet.

Anwendungsempfehlung: Arbeitsmodelle, Gegenbissmodelle, Kunststofftechnik,
Kunststoffprothetik, Reparaturen, Unterfltterungen, Erweiterungen, Situationsmodelle,
KFO-Arbeiten, Schaumodelle superweil?.

gelb, blau, superweif3

E??; Pl ﬁ >< / 23 MPa Ea

’ - ~ Tt 1
30ml/100g 5-6 min. 10-12 min. 2h 1h 24h
Laborit’

Ein Modellhartgips von hoher Qualitét, Druckfestigkeit und sehr guten Verarbeitungs-
eigenschaften. Die geringe Expansion, gute FlieSeigenschaft und Volumenbestandigkeit
zeichnen diesen bewdhrten Naturgips aus.

Anwendungsempfehlung: Arbeitsmodelle, Gegenbissmodelle, Kunststofftechnik,
Kunststoffprothetik, Reparaturen, Unterfltterungen, Erweiterungen.

gelb
= - vy iy
X ﬁ X
— ‘-’/ 11 1
30ml/100g 5-6 min. 10-12 min. 1h 24h

Ortho Plaster (KFO)

Fur KFO- und Studienmodelle, ldsst sich gut anmischen und besitzt gute Flie3eigen-
schaften, harter als ein normaler KFO-Gips. Leicht zu schleifen und zu polieren. Glan-
zende Oberflache mit schneeweiler Farbe.

Anwendungsempfehlung: Arbeitsmodelle, Gegenbissmodelle, Kunststofftechnik,
Kunststoffprothetik, Reparaturen, Unterfitterungen, Erweiterungen, KFO-Arbeiten,
Schaumodelle, schneeweils.

schneeweil
T = - A Vi iy
i N4 Liswes
- 11 11
35ml/100g 7-8 min. 12-15 min. 2h 1h 24h

Hinridur’S gelb 108101 108133

blau 108201 108233

superweild 108301 108333

Laborit® gelb 100220 100223

Ortho Plaster schneeweil} 104909

108147

108144
108247 108244

108347 108344

100229 100224

104906 (22,7kg)



Modellhartgips, Typ 3

Hinrizit’ E

}4"' { Hinrizit" E ist ein speziell formulierter Modellhartgips mit hoher Abbindeexpansion. Dieser
L Spezialgips wird zur Modellherstellung und zum Einbetten in der Kunststofftechnik
’ \ eingesetzt und gleicht aufgrund der hohen Abbindeexpansion die Kontraktion von

Prothesenkunststoffen (z. B. SR Ivocap Injection System) aus. Hinrizit" E ist auch fur alle
flexiblen Prothesenmaterialien (z. B. Valplast, Flexstar / Nobilium) geeignet.

Anwendungsempfehlung: Kunststofftechnik

naturweifl
2! T/ -
o o T1ThT TZIhT

m 25mi/100g 5-6min.  10-12min.

Hinrizit" Super

Mischgips aus Modellhartgips (Typ 3) und Superhartgips (Typ 4)
Die Modelle haben eine glatte Oberflache, sind formbesténdig und druckfester als
herkdmmliche Modellhartgipse. Hinrizit Super ist ein idealer Spezialgips fir parodontale

Schienungen, Modellgussprothesen sowie Regulierungen aller Art, sowie fiir alle Arbeiten,
bei der die Harte von Modellhartgipsen zu gering und die von Superhartgipsen zu hoch ist.

-_: ’ Anwendungsempfehlung: Arbeitsmodelle, Gegenbissmodelle, Kunststofftechnik,
i Kunststoffprothetik, Reparaturen, Unterfutterungen, Erweiterungen, Situationsmodelle.

grau, weif3, mint

&) E ]

)¢ g pl¢ /
x s o
m 26 ml/100g 5-6 min. 10-12 min.

Hinrizit" E naturweify 102250 102251 (20 kg)
Hinrizit" Super grau 102130 102133 102139 102134
weill 102140 102143 102149 102144

mint 102150 102153 102159 102154




Superhartgips, Typ 4 (niedrige Expansion)

Hinristone’ Saphir

Ein extrem harter Spezialgips mit Snap-Set Effekt (lange Verarbeitungszeit). Aufgrund dessen
kann dieser Superhartgips bereits nach 30 Minuten entformt und umgehend weiter verar-
beitet werden. Hinristone® Saphir zeichnet sich zudem durch ein cremiges FlieBverhalten
bei hoher Thixotropie und niedriger Expansion aus. Die auRergewdhnlichen Farben sind
aufgrund spezieller Compounds scanfahig, absolut homogen und schlierenfrei.

Anwendungsempfehlung: Implantat-, Sdgeschnitt-, Meister- & Scanmodelle.

goldbraun, elfenbein, maisgelb, lichtgrau

— = - 22 22"
o~ X >< Ea 90 MPa
= L THr 141
20ml/100g 6-8 min. 12-14 min. 1h 24h

Hinriplast'N

kunststoffstabilisiert

Ein kunststoffverguteter, feinflieBender Superhartgips fir hochste zahntechnische
Anspriiche mit extrem glatten Oberflachen und aulSergewohnlicher Kantenstabilitat.
Dank dem Einsatz neuentwickelter Kunststoffadditive wird nun eine deutlich langere
Lagerstabilitat erreicht.

Anwendungsempfehlung: Implantat-, Sdgeschnitt- & Meistermodelle

goldbraun, perlgrau, elfenbein, apricot

= - Vi vid
X g X / 90 MPa
- - L) t11
20ml/100g 7-8 min. 14-16 min. 1h 24h
Hinristone® 20
Ein universeller, cremiger Superhartgips mit thixotropen FlieBeigenschaften. Glatte
Oberflichen, hervorragende Kantenstabilitat bei geringster Expansion zeichnen diesen s

)
Naturgips aus. Geeignet fUr Implantat-, Sdgeschnitt- und Meistermodelle. P

Anwendungsempfehlung: Implantat,- Sdgeschnitt- und Meistermodelle

goldbraun, gelb, griin, weif3

e == - L~L¢ il

EW X g >< 60 MPa 90 MPa
~= o

T T

20ml/100g 6-7 min. 12-14 min. 2h 1h 24h

Hinristone® Saphir

Hinriplast’ N

Hinristone® 20

goldbraun
elfenbein
maisgelb
lichtgrau
goldbraun
apricot
elfenbein

perlgrau
goldbraun
gelb

grin

weill

654000
654010
654020
654030
106901
100690
100680
100670
100658
106508
106518
100758

106903
100693
100683
100673
100653
106503
106513
100753

654002 (4 x 5 kg)
654012 (4 x 5 kg)
654022 (4 x 5 kg)
654032 (4 x 5 kg)
106905
106709
106809
106909
165139
165119
165129
165169

106904
100694
100684
100674
100654
106504
106514
100754




Superhartgips, Typ 4 (niedrige Expansion)

Hinristone® 22

Ein bewahrter Superhartgips mit thixotropen FlieReigenschaften. Glatte Oberflachen,
hervorragende Kantenstabilitdt bei geringster Expansion zeichnen diesen Naturgips
aus. Geeignet flr Implantat-, Sdgeschnitt- und Meistermodelle.

Anwendungsempfehlung: Implantat,- Sdgeschnitt- und Meistermodelle

goldbraun, gelb, griin, weil3

= Yy vy

pl¢ ) E 80 MPa

- g Z/ Tt T
22ml/100g 6-7 min. 12-14 min. 1h 24h
Hinristone® 24

Ein mittelharter Superhartgips mit thixotropen Fliel3eigenschaften. Hohe Kanten-
stabilitat bei geringer Expansion zeichnen diesen Naturgips aus. Geeignet fur viele
Einsatzgebiete, z.B. KFO, Modellgusstechnik, Gegenkiefer.

Anwendungsempfehlung: Ségeschnitt- und Kontrollmodelle, KFO, Modellgusstechnik

goldbraun, weif3
= - i Vi
- “"/ T 1
24ml/100g 6-7 min. 12-14 min. 1h 24h
Hinristone’ Speed

Ein schneller Superhartgips zum Erledigen von eiligen Reparaturen. Dieser Gips ist aber
auch fur Gegenbiss- und Situationsmodelle geeignet. Aufgrund der kurzen Abbindezeit
ist das Modell bereits nach 10 Minuten entformbar und kann weiterbearbeitet werden.

Anwendungsempfehlung: Implantat-, Sdgeschnitt- und Meistermodelle, Reparaturen

goldbraun
= R il
X )
- g Z‘/ T 11
20ml/100g 3-4 min. 5-6 min. 1h 24h
Japan-Stone

Ein thixotroper Superhartgips mit geringer Abbindeexpansion. Dieser besondere
Gips zeichnet sich durch hohe Passgenauigkeit, enorme Harte und einer glatten,
widerstandsfahigen Oberflache aus.

Anwendungsempfehlung: Implantat,- Sdgeschnitt- und Meistermodelle

superweif3, goldbraun

-p = L L

N4

- At 11
20ml/100g 5-6 min. 10-12 min. 1h 24h




Superhartgips, Typ 4 (niedrige Expansion)

SH 074

Erreicht durch seine Zusammensetzung eine hohe Druckfestigkeit und niedrige
Expansion. Die kantenstabilen Modelle zeichnen sich durch eine kratzfeste und glatte
Oberflache aus.

Anwendungsempfehlung: Sdgeschnittmodelle, Kontrollmodelle, Arbeitsmodelle,
Gegenbissmodelle, Kunststofftechnik, KFO-Arbeiten, Schaumodelle, superweifs.

weil3, rosa

= - Vil Vi
X ﬁ > \ 45 MPa 75 MPa
- = Tt t11
23ml/100g 5-6 min. 10-12 min. 1h 24h

Die Stone

Fur Stumpfmodelle, Kronen- und Briickenarbeiten, grol3e Passgenauigkeit durch geringe
Abbindeexpansion, sehr glatte und harte Oberflache.

Anwendungsempfehlung: Sdgeschnittmodelle und Meistermodelle

pfirsich

= T
X g > 52 MPa 75 MPa
- = T T
22ml/100g 6-7 min. 10-13 min. 1h 24h

CAM-Stone N spezialgips fiir alle Scansysteme

Dieser Spezialgips ist flr die optoelektronische Abtastung entwickelt worden. Er
verhindert storende Reflektionen in den definierten Wellenbereichen, ein Pudern der
Modelle ist nicht notwendig. Die kurze Abbindezeit ermdglicht Behandlungen in nur
einer Chairside-Sitzung.

Anwendungsempfehlung: Sdgeschnittmodelle und Meistermodelle

elfenbein

X g )( / 60 MPa 90 MPa

20ml/100g 4 min. 7-9 min. 2h

Sockelgips FLussig

Ein flieBfahiger Sockelgips, der aus dem Becher, ohne zu vibrieren, direkt in den Sockel-
former gegossen werden kann. Dieser extrem fliel3fahige Spezialgips ist zum Sockeln al-
ler Stumpf- und Zahnkranzarbeiten geeignet und garantiert ein blasenfreies Ausgiel3en.

Anwendungsempfehlung: Sockeln von Zahnkranzen fir Sdgeschnittmodelle, fur alle
Pinsysteme unter Verwendung von Gips.

blau, griin, weiB3, tiefblau, terrakotta

= A v i vy
Z! 2/
2h

23ml/100g 5-6 min. 10-12 min.




Superhartgips, Typ 4 (niedrige Expansion)

Sockelgips Natur

Zum Sockeln von Zahnkranzen, fr Vorwalle, Frassockel, zum Fixieren von Unterfutte-
rungen und KFO-Modellen, spannungsfreie Modelle, exakte Flihrung der Pins.

Anwendungsempfehlung: Sockeln von Zahnkranzen fir Sageschnittmodelle, fur alle
Pinsysteme unter Verwendung von Gips.

weil3, rosa

25ml/100g

Hinristone® 22 goldbraun 106528 106523 165239 106524
gelb 106538 106533 165219 106534
grin 106548 106543 165229 106544
weil} 107508 107503 165269 107504
Hinristone® 24 goldbraun 106558 106553 165339 106554
weild 107518 107513 165369 107514
Hinristone’ Speed goldbraun 107650 107653 107659 107654
Japan-Stone goldbraun 100180 100183 100189 100186
superweild 100170 100173 100179 100176
SH 074 rosa 100880 100883 100889 100886
superweild 100190 100193 100199 100196

Die Stone pfirsich 104700 100472 104709 (22,7 kg) =
CAM-Stone N elfenbein 100725 107213 107218 107214
Sockelgips FLussig blau 109820 109823 109827 109824
grin 109840 109843 109847 109844
weil3 109830 109833 109837 109834
tiefblau 109850 109852 109853 109854
terrakotta 109870 109873 109877 109874
Sockelgips Natur weil3 108730 108733 108737 108734

rosa 108780 108783 108787 108784




Superhartgips, Typ 5 (hohe Expansion)

HinriDie

HinriDie besteht aus amerikanischen Grundstoffen und wird aufgrund seiner hohen

Druckfestigkeit und Kantenstabilitat flr anspruchsvolle prothetische Arbeiten bevor-
zugt. Die erhohte Expansion gleicht Kontraktionen anderer Werkstoffe aus.

Anwendungsempfehlung: Stumpfmodelle, Zahnkrénze, Sdgeschnittmodelle, Meister-
modelle, Kontrollmodelle, Arbeitsmodelle, Gegenbissmodelle und Kunststofftechnik.

griin, goldbraun

= - Vi
X V4
21ml/100g 6 min. 10-13 min. 1h

Hinristone' E

Ein flieSfahiger, thixotroper Superhartgips mit aulergewdhnlicher Harte aus hochrei-
nem Naturgestein. Erhdhte Expansionswerte zum Ausgleich der Kontraktion anderer
Werkstoffe. Hohe Kratz- und Bruchfestigkeit, besonders geeignet fur die hochwertige

Prothetik.

Anwendungsempfehlung: Stumpfmodelle, Zahnkrénze, Sdgeschnittmodelle, Meister-
modelle, Kontrollmodelle, Arbeitsmodelle, Gegenbissmodelle und Kunststofftechnik.

goldbraun

= vy
g \7/ 60 MPa
20ml/100g 7 min. 12-14 min. 1h

HinriDie grin 105600

goldbraun 105610

100760

goldbraun

Hinristone® E

l

24

T > Bl <«

105603 105604

105613 105614 =

100763 100767 (25kg) 100764




Modellsystem

Modellsystem Profident 2010

Dieses innovative und zuverlassige Modellsystem zeichnet sich durch héchste Prazision
und deutliche Zeit- und Materialersparnis aus. Die Anschaffung von kostenintensiven
Zusatzgeraten entfallt. Profident 2010 ermdglicht bei hoher Qualitét auch die schnelle
Herstellung von Sagemodellen. In einem Arbeitsschritt wird nach der Vorbereitung
der Abformung das vollstandige Modell inklusive Sockel hergestellt. Profident 2010
verflgt Gber einen vorgefertigten, dimensionsstabilen Split-Cast. Die in zwei Gro[3en
lieferbaren Komponenten und Pinbasisplatten sind wiederverwendbar und decken
alle Situationen ab.

Profident 2010 Starterset komplett REF 890000

Inhalt: 1 x Verarbeitungsanleitung, 3 x Pinbasisplatten Gr. 1, 2 x Pinbasisplatten Gr. 2, 3 x
Archivierungsplatten Gr. 1, 2 x Archivierungsplatten Gr. 2, 2 x Modellmanschetten Gr. 1, 1 x
Modellmanschette Gr.2, 1 x Abhebevorrichtung, 1x 100 ml Profisep 2010, 1 x Positionierungsplatte
Gr. 1, 1 x Positionierungsplatte Gr. 2.

Auch einzeln erhaltlich:

Pinbasisplatte inkl. Split-Cast-Platte und Magnet Gr. 1 REF 890001
Modellmanschette Gr. 1 REF 890002
Archivierungsplatte Gr. 1,25 St. REF 890003
Abhebevorrichtung Gr. 1 REF 890004
Pinbasisplatte inkl. Split-Cast-Platte und Magnet Gr.2 REF 890011
Modellmanschette Gr.2 REF 890012
Archivierungsplatte Gr. 2,25 St. REF 890013
Abhebevorrichtung Gr.2 REF 890014
Profisep 2010 (Isoliermittel) 100 ml REF 890021
Profisep 2010 (Isoliermittel) 500 ml REF 890022
Reinigungsstift, grau REF 890099
Pinbasisplatte ECO inkl. Magnetkonter Gr. 1,10 St. REF 890005
Split-Cast-Platte inkl. Magnet Gr. 1,10 St. REF 890008

Modellsystem Profident evolution

Das Modellsystem Profident evolution enhalt alles Notwendige um mit der digitalen
Modellherstellung zu starten. Im Zusammenspiel mit der Magic® Model 3D Software
(Seite 71) lassen sich perfekte Sdgeschnittmodell mit dem 3D Drucker fertigen.

Die Pinbasisplatten sind zur einmaligen Verwendung ausgelegt.

Profident evolution Starterset komplett REF 890316
Inhalt:
10 x Pinbasisplatte klein 20 x Einsatz ohne Metallkern

4 x Splitcastplatte klein 1 x Reibahle

10 x Pinbasisplatte grof3 1 x Magic Evo Glue 10g

4 x Splitcastplatte grof3 1 x Kunststoffhammer fiir Modellsysteme
10 x Einsatz mit Metallkern

Profident Evolution Pinbasisplatte klein, 10 St. REF 890302
Profident Evolution Pinbasisplatte klein, 50 St. REF 890303
Profident Evolution Pinbasisplatte grof3, 10 St. REF 890304
Profident Evolution Einsatz ohne Metallkern, weil3, 10 St. REF 890305

Profident Evolution Einsatz ohne Metallkern, weif3, 50 St. REF 890306
Profident Evolution Einsatz mit Metallkern, weif3, 10 St. REF 890318




Gipszubehor, Gipshilfsmittel

HinriPoly 1:1

Ein Zweikomponenten (1:1) Modellwerkstoff auf Polyurethan-Basis mit sehr geringer
Schrumpfung zur Herstellung von Demonstrations- und Schaumodellen sowie fur
interne Prifmodelle.

- sehr niedrigviskos (dunnflieSend)

- leicht verarbeitbar und dimensionsstabil

-lange Verarbeitungszeit

- geringer Schwund < 0,1 %

- hohe Detailwiedergabe und Kantenstabilitat

- leicht zu frasen und schleifen

- Basisfarbe: weil3, optional in verschiedene Farben einfarbbar

HinriPoly 1:1, Komp. A + B 2x1.000 ml REF 721600

Sockelformer

Mit dem ERNST HINRICHS Sockelformer ist die Modellerstellung eine schnelle,
kostengunstige und saubere Sache. In nur 5 Sekunden ist der passende Sockelformer
fur jeden Abdruck perfekt. Die einfache Anwendung und die hohe Wirtschaftlichkeit
(geringer Materialverbrauch) machen ihn auBerdem zu einem wichtigen Praxisbegleiter.

HINRICHS Sockelformer Set (OK + UK) REF 890100

HINRICHS Sockelformer OK REF 890101
HINRICHS Sockelformer UK REF 890102

Gipsmodellgldnzer
Glanzmittel fir Gipsmodelle

Umweltfreundliche Impragnierung fiir Gipsmodelle. Die Gipsmodelle erhalten durch das
Modellglanzbad eine wasser-, fett- und staubabweisende sowie glanzende Oberflache.

Gipsmodellglénzer 4.500 ml Kanister REF 109120

Gipsabbindebeschleuniger

Bewahrter Abbindebeschleuniger fiir alle Gipse und gipsgebundenen Einbettmassen.
Dem Anrihrwasser wird, je nach der anzuriihrenden Menge, 1-10 g Pulver beigemischt
und anschlieBend mit dem Gips griindlich verrihrt.

Gipsabbindebeschleuniger 1 kg Dose REF 100401
Gipsabbindebeschleuniger 5 kg Beutel REF 100402




Gipszubehor, Gipshilfsmittel

GipEx
Gipslosemittel

Saurefreies Losungsmittel zum Entfernen von Gips- und Einbettmasseresten aus An-
rihrbechern, Kunststoffprothesen, Abdruckloffeln, Instrumenten usw. Eine gebrauchs-
fertige Losung, die unverdiinnt angewendet wird. Fir alle Ultraschallgerdte geeignet.

GipEx 1.000 ml Flasche REF 100910
GipEx 5.000 ml Kanister REF 100911

GipEx Tabs

Hochreaktives Bindemittel fir Dentalgipse & phosphatgebundene Einbettmassen im
Gipsabscheider. Verhindert die Verstopfung der Abflisse, reduziert unangenehme

Gerliche und erleichtert die Reinigung des Abscheiders.
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GipEx Tabs 2 Stk REF 100915
GipEx Tabs 10 Stk REF 100916
GipEx Tabs 25 Stk REF 100917

Hinrisep G
Isoliermittel Gips gegen Gips

Isoliermittel Gips gegen Gips zur Versiegelung der Gipsoberflachen. Auch fir Sockel-
gips FLUssig (,Suppensockler”) verwendbar. Trocknet schnell und hinterldsst keinen

Schmierfilm.

Hinrisep G 250 ml Spriihflasche REF 100920
1.000 ml Nachfullflasche REF 100921

Hinrisep G

Hinrisep K
Isoliermittel Gips gegen Kunststoff

— Isoliermittel auf Alginatbasis fur Gipsmodelle in der Kunststofftechnik (fur Hei3- und
So TR Kaltpolymerisate). Der diinne, glatte Film ist kratzfest und isoliert zuverlassig Gips

ety gegen Kunststoffe.

Hinrisep K 1.000 ml Flasche REF 109221
Hinrisep K 5.000 ml Kanister REF 109222




Gipszubehor, Gipshilfsmittel

Neutralgin
Neutralisationsmittel fiir Alginatabdriicke
Zum Neutralisieren und Desinfizieren von Alginatabdricken. Neutralgin verhindert =rerms—"

das Austreten der Alginsdure und ergibt daher glatte Gipsmodelle. Die Isolierflissigkeit S
kann fur alle Alginatarten verwendet werden.

Neutralgin 250 ml Pumpsprayflasche REF 100940
Neutralgin 1.000 ml Nachftllflasche REF 100941

Neutralgin 5.000 ml Kanister REF 100942
Hinrisol E
Oberflachenentspanner auf Alkoholbasis A
Nicht fiir Polyather geeignet! IE
Zum Entspannen, Neutralisieren und Reinigen von Silikon-, Wachs- und Kunststoffober- —;::_;_-
flachen ohne Schmierbildung. Hinrisol ist mit allen Abdruck- und Dubliermaterialien '::"E".:-':E
auf Silikonbasis vertraglich. .
| eehml -
40D
=
Hinrisol 250 ml Pumpsprayflasche REF 109400 o :":""'I;
Hinrisol 1.000 ml Nachfiillflasche REF 109401
Hinrisid

Oberflachenentspanner auf Tensidbasis

Auch fiir Polyather geeignet!

ERNST HINRICHS Oberflachenentspanner auf Tensidbasis, ist ein universelles Verlaufs-
mittel zur blasenfreien Herstellung von Gipsmodellen in Silikondublierungen.

Hinrisid 250 ml Pumpsprayflasche REF 109410
Hinrisid 1.000 ml Nachfullflasche REF 109411

Sprayflasche

Zum treibgasfreien Feinzerstauben von Flissigkeiten z. B. Neutralgin, Hinrisol, Hinrisid.

Pumpsprayflasche 250 ml REF 504016




Gipszubehor, Gipshilfsmittel

Messzylinder
aus PMP, glasklar, graduiert auf 1 ml

Gipsschaufel

fUr Gipse und Einbettmassen, aus Leichtmetall,
Gesamtlange 210 mm fur ca. 160 g Inhalt

REF 516001
REF 891006

Messzylinder

Gipsschaufel

Digital Dosierwaage

Wiegt mit Solarenergie, Uberschissige Energie wird gespeichert und bei schlechten
Lichtverhaltnissen genutzt. Wagebereich max. 2.000 g.

0-100gd=05g/100-2000gd=1g

ERRST HIREIIS Dentad

Digital Dosierwaage REF 516007




Dubliertechnik

Klivettenlose Dubliertechnik
Wirtschaftlich und passgenau

Das Dublieren von Modellen flr den Modellguss setzte immer die Verwendung von
Kivetten unterschiedlicher Gro8en und Formen voraus. In diesem System sind Sie in
der Lage, auf Klivetten zu verzichten.

Diese Art, mit Silikon zu dublieren, lie8 weitere innovative Entwicklungen - insbeson-
dere werkstoff- und anwendungstechnischer Art - folgen, die zu der heute allgemein
bekannten kivettenlosen Dubliertechnik fihrten.

Naheres Uber die kivettenlose Dubliertechnik erfahren Sie in unserer Anwendungs-
anleitung (REF 902026), die sie bei uns kostenlos beziehen kénnen. Vorbereitetes Modell mit Dublierklebeband

Stabilisierungsplatte

Gewinde

Platzhalter

Klebemanschette

/|

Dublierung Klebeteil

&

Querschnitt durch eine kivettenlose Arbeitsmodell

Dublierung

——
B
>

Fixiervorrichtung zum kivettenlosen Dublieren




Additionsvernetzende Dubliersilikone

Dentale Dubliermassen
DIN EN ISO 14356

Die Internationale Norm EN ISO 14356 legt Anforderungen und Priifverfahren fiir dentale Dubliermassen
fest, die hauptsachlich zur Herstellungen von flexiblen Formen vorgesehen sind. Diese Formen werden dann
bei der Herstellung von positiven Kopien aus hitzebestandiger Einbettmasse eines richtig ausgeblockten
Meistermodells benétigt.

Es gibt zwei Typen von Dubliermassen:
Typ 1: Reversible Dubliermassen

Typ 2: Irreversible Dubliermassen

Die Anforderungen beziehen sich insbesondere auf die Wiedergabegenauigkeit, Vertraglichkeit mit
hitzebestandigen Einbettmassen und Gipsen, elastische Riickstellung und Rei¥festigkeit.

Beim Typ 1 kommen die Verflissigungs- und Einfiilltemperatur und der Widerstand gegen Pilzwachstum
hinzu.

Hinrisil® KL
Additionsvernetzendes Dubliersilikon, Typ 2, rosa

Universelles Dubliersilikon, fur die Klebeband- und Kivettentechnik. Aufgrund nahezu
gleicher Viskositat der beiden Komponenten ist Hinrisil® KL fir den Dosierautomaten
geeignet. Harte Shore A: > 24

Hinrisil® KL 2x 1kg Flasche REF 100790

Hinrisil® KL 2x 6 kg Kanister REF 100793

Hinrisil® KL 2 x 25 kg Kanister REF 100794

Hinrisil
Additionsvernetzendes Dubliersilikon, Typ 2, griin

Hinrisil” ist ein sehr flieSfahiges Dubliersilikon. Aufgrund der etwas niedrigeren Harte
besonders fur die Kivettendublierung empfohlen. Harte Shore A: 16 - 18

Hinrisil® 2x 1kgFlasche REF 107940

Hinrisil® 2x 6 kg Kanister REF 107943

Hinrisil® 2 x 25 kg Kanister REF 107944



Additionsvernetzende Dubliersilikone

Hinrisil" hydro
Additionsvernetzendes Dubliersilikon, Typ 2, smaragd

Ein additionsvernetzendes Dubliersilikon, das mit hydrophilen Eigenschaften ausge-
stattet ist. Aufgrund der hydrophilen Oberfliche werden keine Verlaufsmittel mehr
benotigt, man erzielt glatte Modelloberflachen ohne Oberflachenentspanner. Hinrisil”
hydro ist auch fur die materialsparende kivettenlose Dubliertechnik geeignet. Harte
Shore A: 22 -24

Hinrisil® hydro 2x 1kgFlasche REF 107960

Hinrisil® hydro 2x 6 kg Kanister REF 107963
Hinrisil® hydro 2 x 25 kg Kanister REF 107964

Hinrisil" Speed
Additionsvernetzendes Dubliersilikon, Typ 2, gelb

Hinrisil” Speed ist ein additionsvernetzendes und schnell ausvulkanisierbares Dublier-
silikon fUr die Klebeband- und Kivettentechnik. Hinrisil® Speed ist nach 10 Minuten
entformbar und auch fiir den Einsatz mit Dosierautomaten geeignet. Harte Shore A: 24

Hinrisil® Speed 2x 1kgFlasche REF 107970

Hinrisil® Speed 2x 6 kg Kanister REF 107973
Hinrisil® Speed 2 x 25 kg Kanister REF 107976

Technische Daten Hinrisil® KL

Hinrisil® Hinrisil® hydro Hinrisil® Speed
nach DIN EN ISO 14356

Mischungsverhaltnis: : : 1:1 :

Anrthren unter Vakuum (Sek.):

40
>5

Verarbeitungszeit (Min.):

Vulkanisationszeit (Min.):

30-45

Reil3festigkeit (MPa):

Reildehnung (%):

ca.2,5
380

Weiterreifestigkeit (N/mm):

6,8
22-24

Harte Shore A:

Farbe:

Hinrigel
Dubliergel, Typ 1, griin

Hinrigelist eine hochwertige und reversible Dubliermasse. Das feinflieSende Dubliergel
ist fir Einbettmassen und Dentalgipse geeignet. Hinrigel besitzt eine hohe Elastizitat

und Volumenfestigkeit.

Hinrigel 6 kg Eimer

smaragd




Dublierzubehor

Starterset komplett
Die kiivettenlose HINRICHS Dubliertechnik
Silikon sparen mit kiivettenlosem Dublieren

Das Starterset enthalt alle, fur die kiivettenlose Dubliertechnik erforderlichen Artikel und er-
maoglicht Ihnen die sparsame Dublierung und Einbettung lhrer Arbeiten.

i
‘ .{“‘E‘L1! ll

Inhalt: 1x2x 1 kg Hinrisil’ Speed, 1 x40 m Dublierklebeband, 3 x Stabilisierungsplatten Gr. 2, 1 Fixiervorrichtung,
1 x 250 ml Hinrisol, T x 25 m Kreppband, 1 Poster Dublieren nach ERNST HINRICHS, 1 Poster Einbetten
nach ERNST HINRICHS, 1 Produktkatalog (Artikel auch einzeln erhaltlich)

Dubliertechnik Starterset komplett REF 891999

Fixiervorrichtung

Vorrichtung zum Einsetzen der Stabilisierungsplatte bei der kiivettenlosen Dublierung.

Fixiervorrichtung REF 891001

Dublierkreuz

Vorrichtung zum kivettenlosen Dublieren ohne Fixiervorrichtung.

Praktisches Hilfsteil, wenn die Dublierung unter Druck ausvulkanisieren soll.

Dublierkreuz REF 891002

Stabilisierungsplatte, weil3

Zur Stabilisierung der Silikonform beim kivettenlosen Dublierverfahren. In vier Grof3en

L lieferbar.
Eim .
) - .
L ™ g
[, -
h-}t = L

e ‘N Stabilisierungsplatte Gr.1(57 x44 mm
. Stabilisierungsplatte Gr.2 (62 x 48 mm
Stabilisierungsplatte Gr. 3 (66 x 55 mm
Stabilisierungsplatte Gr.4 (72 x 60 mm

REF 891003
REF 891004
REF 891005
REF 891006

)
)
)
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Dublierzubehor

Dublierklebeband

Dublierklebeband fur das kivettenlose Dubliersystem. Inhalt: 40 m.

Gesamthohe: 55 mm, Klebebereich: 8 mm

Dublierklebeband 40 m REF 891007
Dublierklebeband 25 m mit Sicherheitsdistanz-Klebeflache REF 891008
Dosierpumpe
- aus Kunststoff mit Deckel, passend fiir die 6 kg Silikonkanister von HINRICHS '
- ermoglicht ein genaues Abwiegen von Dubliersilikon : Ny
- tropft nicht nach v

Dosierpumpe mit Deckel (weif3) fiir 6 kg Kanister, groBe Offnung, Komp. A REF 891030

Dosierpumpe mit Deckel (rot) fiir 6 kg Kanister, groBe Offnung, Komp. B REF 891031

Dosierpumpe mit Deckel (schwarz) fiir 6 kg Kanister, kleine Offnung, Komp. A+B REF 891034

Spardublierkiivetten

3-teilige Kunststoff-Sparkivette zum sparsamen und problemlosen Dublieren mit
Hinrisil” Dubliersilikonen. Bestehend aus einem Kiivettenboden, einem Kuvettenmantel
und einer Stabilisierungsplatte. In 2 Grol3en lieferbar.

Kivetten Gr. 1 (68 x 81 mm), Set REF 891020

tvetten Gr.2 (73 x91 mm), Set REF 891021
Kuvettenboden einzeln Gr. 1 (68 x 81 mm) REF 891022
Kuvettenboden einzeln Gr.2(73x91 mm) REF 891025
Kuvettenmantel einzeln Gr. 1 (68 x 81 mm) REF 891023
Klvettenmantel einzeln Gr.2 (83 x91 mm) REF 891026
Stabilisierungsplatte einzeln Gr.1 REF 891024
Stabilisierungsplatte einzeln Gr.2 REF 891027

Dosierautomat DA 20201 : 1

Dosier- und Mischgerat fir 1:1 Dubliersilikone fiir das moderne Labor

Das Gerat fordert, dosiert und mischt die Silikone vollautomatisch und stellt per Knopf- o

druck exakt die gewtinschten Materialmengen zur Verfligung. Schnellkupplungen fur

2 x 1 kg und 2 x 6 kg Behalter erhaltlich. =
it

Der Clou: Die Férdermenge ist individuell regelbar.

DA 2020 inklusiv: 10 Mischkanulen, Anschluss-Set 2 x 1 kg, Anschluss-Set 2 x 6 kg L_ = _J

Dosierautomat DA 2020 REF 891902
Mischkantlen rosa (fur DA 2020) 100 Stk REF 891910

Schnellkupplung mit Deckel fiir 6 kg Kanister (A/B) REF 891934




Gipsgebundene & phosphatgebundene Einbettmassen

L36

DIN EN 15912 Létmasse, Typ 3, braun

Durch langjahrige Erfahrung zu einem absoluten Spitzenwerkstoff entwickelt.
Keine Expansion oder Kontraktion der eingebetteten Werkstlcke, fur alle Metalle
verwendbar, Voraussetzung fur Vita-VMK-Degudent-Technik, auSerordentlich hohe

Hitzebestandigkeit, kann sofort mit einer groBen Flamme bearbeitet werden.

5 kg Beutel
5 kg Eimer
10 kg Eimer

25 kg Sack

REF 100270

REF 100271

REF 100273
REF 100279

25 kg Karton

REF 100274

Hinrivest' G
- Typ 1, Kl. 2, weil
' Gipsgebundene und graphitfreie Prazisionseinbettmasse fur Edelmetalle und
niedrigschmelzende Legierungen. Die Expansion kann Gber den Wasserfaktor gesteuert

werden. Feine Kérnung, hohe Passgenauigkeit und Oberflichenqualitét. Hinrivest” G
kann im konventionellen oder Schnell-Vorwarmverfahren eingesetzt werden.

Hinrivest® G 5 kg (Alubeutel) REF 102511
Hinrivest® G 20 kg (4 x 5 kg) REF 102514

Gief8technik

Auch im Bereich der GieBBtechnik bieten wir Innen unsere Hilfe an. Unsere erfahrenen Anwendungstechniker
fur den Modellguss, fiir den Einstlickguss und die Kronen- und Briickentechnik stehen lhnen auf Wunsch fiir
Seminare oder Anwendungskurse zur Verfligung. Wir beraten Sie aber auch jederzeit telefonisch. Fragen Sie
uns, wir helfen gern!

Hinrivest® uni 3D
Typ 1,KI. 1 &2

Hinrivest® uni 3D ist eine phosphatgebundene, graphitfreie Schnellgusseinbettmasse mit

| = m aullergewdhnlichen Eigenschaften.
St A Sie ist zum VergieBen aller Dentallegierungen geeignet. Anwendungsbereiche sind die Kronen
e @0 und Briickentechnik in Edelmetall und edelmetallfreien Legierungen und Presskeramik (Lithi-
| == —— | umdisilikate). Des Weiteren kdnnen aus 3D gedruckten Resinen oder aus PMMA gefréste Kronen

und Bruicken vergossen werden.

Hinrivest® uni 3D 5 kg Karton (32 x 160 g PB) REF 102511

Hinrivest® uni 3D 20 kg Karton (125 x 160 g PB) REF 102514




Phosphatgebundene Einbettmassen

Hinrivest’ CoCr
Typ 2, KI. 1

Phosphatgebundene, graphitfreie bewahrte Modellgusseinbettmasse fur prazise
Passung und glatte Oberflachen im konventionellen Vorwarmverfahren.

Hinrivest® CoCr 5 kg Karton (28 x 180 g PB) REF 102401
Hinrivest® CoCr 20 kg Karton (112 x 180 g PB) REF 102402

Hinrivest® CoCr 20 kg Karton (50 x 400 g PB) REF 102403
Hinrivest® CoCr 20 kg Karton (4 x 5.000 g PB) REF 102404

Hinrivest’ KB
Typ 1,KI. 2

Hinrivest” KB ist schnellgussfahig, aber auch fiir konventionelle Vorwarmverfahren
geeignet. Eine universelle Einbettmasse zum VergieRen aller edelmetallfreien und
edelmetallhaltigen Legierungen in der Kronen- und Briickentechnik und Kombi-Technik.
Auch fur das direkte Aufbrennen von Keramik und die Presskeramik bestens geeignet.

Hinrivest® KB 5 kg Karton (32 x 160 g PB) REF 109601

Hinrivest® KB 20 kg Karton (125 x 160 g PB) REF 109602

Hinrivest’ Press
Typ 1,KI. 2

Phosphatgebundene, graphitfreie Prazisionseinbettmasse fur alle Presskeramiksysteme
bestens geeignet. Die speziell fir die keramische Pressung konzipierte Einbettmasse
kann fur alle Pressvarianten, auch zur Uberpressung von Metallgeriisten, eingesetzt
werden. Hinrivest Press Gberzeugt durch prazise, passgenaue Pressergebnisse und super
glatte Oberflachen. Die Verarbeitung erfolgt zeitoptimiert im Schnellaufheizverfahren.

fein flieBende, sahnige Konsistenz / fur alle Presssysteme nutzbar (auch fur Lithium-Disilikate)
auch fir groRe Muffeln einsetzbar / super glatte Oberflichen / Uberpressung méglich /
passgenaue, reproduzierbare Ergebnisse / Zeitersparnis durch Schnellaufheizung

Hinrivest® Press 5 kg Karton (50 x 100 g PB) REF 241001

Hinrivest’ RP
Typ 1,KI. 2

Hinrivest® RP ist eine superfeine phosphatgebundene, graphitfreie Prazisionseinbett-
masse flr den Bereich Modellgusstechnik im Rapid Prototyping Verfahren. Die Einbett-
masse wurde speziell fir das Ausbrennen von Kunststoffgeristen entwickelt die im
Rapid Prototyping Verfahren hergestellt worden. Sie ist fir das Schnellgussverfahren
geeignet und ermoglicht das Vergiel3en aller Dentallegierungen (Ausnahme Titan).

Hinrivest® RP 20 kg Karton (50 x 400 g PB) REF 102433
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Hinrivest’ Liquid
Expansionsflissigkeit zur Steuerung der Abbindeexpansion flr alle phosphatgebundenen
Hinrivest™-Einbettmassen. Kann problemlos mit destilliertem Wasser verdinnt werden.

Hinrivest® Liquid 1 Liter Flasche REF 107820

Hinrivest® Liquid 3 Liter Kanister REF 107821

Hinrivest® Liquid 25 Liter Kanister REF 107824

Hinrivest® Liquid High Ex

Spezial-Liquid mit erhdhtem Kieselsolanteil und anderer TeilchengroRe fir hohere Expansi-
onswerte. Einsetzbarim Bereich der Doppelkronentechnik mit Chrom-Kobalt-Legierungen.

Hinrivest® Liquid High Ex 1 Liter Flasche REF 107830

Hinrivest® Liquid High Ex 3 Liter Kanister REF 107831

Kreppband

Kreppklebestreifen flr die Modellgussiiberbettung.

Durch die Riffelung des Kreppbandes wird die Oberfléche der MuffelauBenwand er-
heblich vergroBert. Dadurch wird die aufgenommene Warmemenge beim Vorwarmen
erhoht. Die GieSform wird im Durchmesser nicht groSer als das Duplikatmodell. Sie
sparen Einbettmasse und Platz im Ofen.

Gesamthohe: 7 cm, Klebebereich: T cm

Kreppband Rolle 25 m REF 892001

Silikonmanschetten, Modellform

Furdie sparsame Direkteinbettung in Verbindung mit der Sockelplatte Modellform. Auchin
derK&B-Technik einsetzbar. Die Oberflache wird durch eine langsgeriffelte Innenstruktur
vergrolert. Die Abbindeexpansion wird nicht behindert, somit erzielt man eine optimierte
Passung des Gussobjektes. Mit der Silikonmanschette erreicht man eine gleichmaRigere
Warmeaufnahme und ein kontrollierteres Abkihlen der Muffel. Das Gussobjekt kann
Uber die gesamte Spanne im gleichmafSigen Abstand zur Muffelwand platziert werden,
die Passung wird somit optimiert.

Silikonmanschetten GroBe 0 (@ 70 mm x 55 mm) REF 892017
Silikonmanschetten GroBe 1 (2 75 mm x 60 mm) REF 892003

Silikonmanschetten Grofe 2 (8 80 mm x 65 mm) REF 892004
Silikonmanschetten Grofe 3 (@ 90 mm x 75 mm) REF 892005

Sockelplatten, Modellform

Fur Modellguss und die ringfreie Wachsdirekteinbettung in Verbindung mit der Sili-
konmanschette in Modellform.

mit Gusstrichter GroBe 0 (2 70 mm x 55 mm) REF 892018
mit Gusstrichter GroBe 1 (2 75 mm x 60 mm) REF 892019

mit Gusstrichter GroBe 2 (2 80 mm x 65 mm) REF 892020

mit Gusstrichter GroBe 3 (2 90 mm x 75 mm) REF 892021

(
(
(
(
ohne Gusstrichter GroBe 0 (@ 70 mm x 55 mm REF 892022
(¢
(
(

REF 892007
REF 892023

ohne Gusstrichter GroBe 2 (2 80 mm x 65 mm

)

ohne Gusstrichter GroBe 1 (2 75 mm x 60 mm) REF 892006
)
)

ohne Gusstrichter GroBe 3 (2 90 mm x 75 mm
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Wachshaftgrund

Rlckstandsfrei verbrennender Kleber bei Verwendung von Wachsfertigteilen auf
Duplikatmodellen aus Modellguss-Einbettmassen, die nicht gehértet wurden. Wachs-
haftgrund wird dinn aufgetragen, um das Anhaften der Fertigteile am Duplikat zu
gewahrleisten.

Wachshaftgrund 30ml REF 892030
Wachshaftgrund 100 ml REF 892031

Pressstempel Aluoxid

Hergestellt aus hochreinem Aluminiumoxid (> 99,8 % Al,O,), wiederverwendbar, in verschie-
denen GrofBen lieferbar: @ 12 mm und @ 13 mm.

Pressstempel Aluoxid @ 12 mm, Ldnge 37 mm, 2 Stlick REF 892060
Pressstempel Aluoxid @ 13 mm, Lange 35 mm, 2 Stlick REF 892059

Einweg-Pressstempel

Kann ohneVorwédrmenin die vorgeheizte Muffel gegeben werden, einfaches Handling, er- Einweg-Pressstempel

sparteinzeitraubendes Abstrahlen von wiederverwendbaren Pressstempeln, keine Mikro- Disposable Plunger
spriinge, geeignetfiralle Presskeramiken. Erhaltlichin zwei GroBen:@ 12 mmund @ 13mm. azm  comstain é
& .

Inhalt: 50 Stick. e O

EEwe | TE < -
=¥ p..-..':@?
-

Einweg-Pressstempel @12 mm, 50 Stiick REF 892061
Einweg-Pressstempel @ 13 mm, 50 Stiick REF 892063
L]
Gusstrichterformer

Aus flexiblem Spritzkunststoff fir mehrmalige Verwendung zur Herstellung des
Gusstrichters bei Modellgussmuffeln.

o,

Gusstrichterformer 100 Sttick REF 892036
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Silikonmanschetten, Sockelplatten K&B

Fur die sparsame Direkteinbettung, in Verbindung mit der jeweiligen Sockelplatte in
der Kronen- und Brlickentechnik. Sockelplatten K&B, rund mit Gusstrichter gibt es mit
den zugehdrigen Silikonmanschetten in den GroRen 3, 6 und 9.

Silikonmanschetten K&B, rund GroBe 3, @ innen: 45 mm REF 892040
Silikonmanschetten K&B, rund Grofe 6, @ innen: 62 mm REF 892041
Silikonmanschetten K&B, rund GroBe 9, @ innen: 75 mm REF 892042

Sockelplatte rund mit Gusstrichter, weil3 Grofe 3 REF 892050
Sockelplatte rund mit Gusstrichter, weil3 GroBe 6 REF 892051
Sockelplatte rund mit Gusstrichter, weil3 GroBe 9 REF 892052

Silikonmanschetten Ceram

Silikonmanschettefiirdie Presskeramik, firalle gangigen Presssysteme (z.B. Degussa, Ivoclar)
geeignet. Die Riffelung der Muffeloberfldchen ermdéglicht eine geregelte Erstarrung der
Keramik. Einfache Handhabunag.

Silikonmanschetten Ceram 100 1009 REF 892010
Silikonmanschetten Ceram 200 2009 REF 892011

Muffelsystem Ceram

Muffelsystem fur die Silikonmanschetten Ceram (fUr Lithiumdisilikat Press-Systeme),
verflgbar in 2 GroBen. Jedes Set enthalt 3 Muffelbasen und -lehren.

Muffelsystem Ceram 100 @ 13 mm, 3er Set REF 892012
Muffelsystem Ceram 200 @ 13 mm, 3er Set REF 892013




Legierungen

Hinri-Alloy CoCr

Zusammensetzung (in Masse-%): Co:62.0 Cr:31.0 Mo:5.0
Sonstige Bestandteile <19%: Si, C, Mn, Fe

Hinri-Alloy CoCr ist eine klassische Modellgusslegierung fur Klammerprothesen, die
sich durch ihre sehr gute Flie3fahigkeit und das Formfillvermdgen auszeichnet. Die
gegossenen Objekte Uberzeugen durch ihr optimales Verhalten beim Ausarbeiten und
Polieren. Hinri-Alloy CoCr ist sehr korrosionsbesténdig und frei von Beryllium, Indium
und Gallium.

Anwendungsgebiet: Nichtedelmetall-Gusslegierung auf Kobaltbasis fur die Modell-
gusstechnik gemaR DIN EN ISO 22674, Typ 5.

Hinri-Alloy CoCr REF 893040

Hinri-Alloy CB

Zusammensetzung (in Masse-%): Co: 64.0 Cr: 21.0 Mo: 6.0 W: 6.0
Sonstige Bestandteile <1%: Si, Fe, Mn

Hinri-Alloy CB £
Hinri-Alloy CB ldsst sich durch die sehr niedrige Harte optimal bearbeiten und polieren. T
Sie ist sehr flexibel in der Anwendung und besonders gut flr Kronen, Bricken und
Frasarbeiten geeignet. Hinri-Alloy CB ist sehr korrosionsbestandig und frei von Beryllium,
Indium und Gallium. Die Aufbrennlegierung ist mit allen handelstblichen, hochsin-
ternden Keramiken verblendbar.

Anwendungsgebiet: Nichtedelmetall Gusslegierung auf Kobaltbasis fir Metallkeramik
gemal3 DIN EN ISO 22674, Typ 5.

Hinri-Alloy CB 2509 REF 893023
Hinri-Alloy CB 5009 REF 893022

Hinri-Alloy N
Zusammensetzung (in Masse-%): Ni: 63.0 Cr:25.0 Mo:9.0 Si:2.0 Nb: 1.0

Hinri-Alloy N ist eine sehr korrosionsbestandige Aufbrennlegierung auf Nickelbasis. Die Y f Aindl-alloy N gty
Legierung Uberzeugt durch geringste Oxidbildung auch nach wiederholten Brenn- = :
zyklen. Hinri-Alloy N ist frei von Beryllium, Indium und Gallium und kann mit allen

handelstblichen hochsinternden Verblendkeramiken verblendet werden.

Anwendungsgebiet: Nichtedelmetall Gusslegierung auf Nickelbasis fur Metallkeramik
gemal3 DIN EN ISO 22674, Typ 3.

Hinri-Alloy N REF 893030 Stand der Informationen: 03/2023

Dehngrenze Rp 0,2 (MPa): 570 362
Bruchdehnung A5 (%): 6.2 10.0 26.0
E-Modul (GPa): 194 191
Ausdehnungskoeffizient WAK 25-500 °C: - 14.1 x 10° K" 13.7x 10 K"
Ausdehnungskoeffizient WAK 25-600 °C: - 14.6 x 10° K" 14.0x 10° K?*
Zugfestigkeit Rm (MPa): 761 734 602
Vickersharte HV 10: 390 286 180

Dichte (g/cm3): 83 8.8 8.3
Schmelzintervall (°C): 1.340-1.400 1.309-1.417 1.298-1.344
Gusstemperatur (°C): 1.450 1.460 1.380
Max. Brenntemperatur (°C): - 935 950




Legierungszubehor

Spezial-Lot

Lotstabe auf CoCr-Basis fur alle CoCrMo-Legierungen. Das hohe Schmelzintervall
garantiert eine hohe Diffusionstiefe des Lotes und somit hochfeste Verbindungen. Das
Spezial-Lot ist nach dem L&ten problemlos keramisch zu verblenden.

Schmelzintervall: 1.071 - 1.260 °C

’% | - {
CoCrMo-Spezial-Lot 2 mm 20 g (ca. 80 mm x 2 mm mit Flussmittel), nickelfrei REF 893060

Schmelzintervall: 992 - 1.185 °C

CoNiCr-Spezial-Lot 2 mm 10 g (ca. 80 mm x 2 mm mit Flussmittel), nickelhaltig REF 893066

Laserschweif3draht

Laserschweil3draht auf CoCr-Basis flir biokompatible Verbindungen von CoCr-GUssen
in der LaserschweilStechnik.

« Fir Modellguss und Aufbrennlegierungen auf CoCr-Basis geeignet
« Problemlos keramisch verblendbar
« Frei von Kohlenstoff

LaserschweiRdraht 7 Stangen a 0,5 g (0.5 mm x 250 mm) REF 893062




Prothesenkunststoffe und Zubehor

° ° ®
HinriPress
HinriPress” ist der Allrounder unter den kaltpolymerisierenden Prothesenkunststoffen
und speziell fir Zahntechniker, die alle Anwendungen mit nur einem einzigen Kunst-
stoff abdecken wollen.

Indikationen:

- Komplettierung von Modellgussprothesen
- partielle oder totale UnterfUtterung (indirekte Anwendung)

- Ergdnzungen und Reparaturen

HinriPress® Flissigkeit 1.000 ml, farblos REF 721000

HinriPress® Pulver 1.000 g, rosa REF 721010

HinriPress® Pulver 1.000 g, rosa opak REF 721011
HinriPress® Pulver 1.000 g, transparent REF 721012

HinriPress’ Vario

HinriPress” Vario ist ein kaltpolymerisierender Prothesenkunststoff mit verlangerter
Verarbeitungszeit. Dieser Universalkunststoff ermdéglicht dank seiner ausgedehnten
Verarbeitungszeit dem Anwender ein stressfreies Arbeiten.

Indikationen: =
—
- Komplettierung von Modellgussprothesen —

- partielle oder totale Unterfitterung (indirekte Anwendung) e
- Ergdnzungen und Reparaturen

AR W= )

HinriPress® Vario Flissigkeit 1.000 ml, farblos REF 721100

HinriPress® Vario Pulver 1.000 g, rosa REF 721110

HinriPress® Vario Pulver 1.000 g, rosa opak REF 721111
REF 721112

HinriPress® Vario Pulver 1.000 g, transparent

HinriDon N
HinriDon N, der 6konomische Prothesenkunststoff in Premium-Qualitat. Entwickelt fir

zuverldssige und prézise Heillpolymerisationsarbeiten und fir alle géngigen Anwen-
dungen in der Prothesenherstellung.

Indikationen:
- Totale Ober- und Unterkieferprothesen im Stopf- und Pressverfahren

REF 721200
REF 721310

HinriDon Flissigkeit 1.000 ml, farblos

HinriDon N Pulver 1.000 g, rosa
HinriDon N Pulver 1.000 g, rosa geadert REF 721311




Prothesenkunststoffe und Zubehor

- _ HinriPress’ Veins
s 5~ ;a;& Sl i&u Viskosefaser zum Einstreuen in Prothesenkunststoffe zur Gestaltung einer geaderten
“ H’ 5 - e £ b %) Optik. Zum Untermischen in Prothesenkunststoffe, fur Kalt- und Hei8polymerisate
;“'f?" B o e “% geeignet.

||||||+|‘||||||1 |‘ I ||I||||||||||.|
4

HinriPress® Veins 5¢g REF 721500




Strahlmittel, Poliermittel

Edelkorund
250 pm, 110 pm, 50 um Reinheit 99,8%, weil}

Zum Abstrahlen in Strahlgerdten fur alle Legierungen. ERNST HINRICHS Edelkorund
erzeugt keine Silikose und entspricht den Vorschriften der Arbeitsschutzbehdrden.
Die scharfkantige Kornform und die enorme Harte garantieren hochste Strahlleistung.

Weitere Kérnungen sind auf Anfrage lieferbar.

Edelkorund 5 kg Kanister REF 100291
Edelkorund 10 kg Kanister REF 100293
Edelkorund 25 kg Sack REF 100294
Edelkorund 25 kg Karton REF 102909
Edelkorund 5 kg Kanister REF 100301
Edelkorund 10 kg Kanister REF 100303
Edelkorund 25 kg Sack REF 100304
Edelkorund 25 kg Karton REF 103009
Edelkorund 5 kg Kanister REF 100311
Edelkorund 10 kg Kanister REF 100313
Edelkorund 25 kg Sack REF 100314
Edelkorund 25 kg Karton REF 103107

Glasstrahlperlen
125 um, 50 um weil3

Schonendes Reinigen und Verdichten empfindlicher Oberflachen, deutsches silikose-
freies Material, lieferbar in den Kornklassen 125 um und 50 um.

Glasstrahlperlen 4,5 kg Kanister REF 100322
Glasstrahlperlen 10 kg Kanister REF 100333
Glasstrahlperlen 25 kg Sack REF 100334
Glasstrahlperlen 25 kg Karton REF 103309
Glasstrahlperlen 4,5 kg Kanister REF 100389
Glasstrahlperlen 10 kg Kanister REF 100343
Glasstrahlperlen 25 kg Sack REF 100344
Glasstrahlperlen 25 kg Karton REF 103409

Poliresin’

Speziell fUr die Bearbeitung von Kunststoffprothesen entwickeltes, geruchsneutrales
Poliermittel. Gleiche Verarbeitung wie mit Bimssteinpulver, jedoch ist Poliresin” extrem
abrasiv, glattend und hat eine um 30% hoéhere Standzeit. Durch die einzigartige kristalline
Struktur von Poliresin® wird der Kunststoff schonend poliert und der Zeitaufwand bei
der anschlieBenden Hochglanzpolitur erheblich reduziert.

Poliresin® 2 kg Beutel REF 100320
Poliresin® 4 x 2 kg Beutel REF 100321

Poliresin® 10 kg Sack REF 100323
Poliresin® 10 kg Karton REF 100324




Strahlmittel, Poliermittel

Bimssteinpulver
fein, mittel, grob

Garantiert quarzfreies Poliermittel in den Mahlungen fein, mittel und grob; keine
Silikosegefahr und hervorragende Arbeitseigenschaften. Unser Bimssteinpulver ist ein
unbehandeltes und umweltfreundliches Naturprodukt, das nach Gebrauch problemlos
entsorgt werden kann.

e AL . fein mittel grob
5 kg Beutel REF 100350 REF 100360 REF 100370
10 kg Eimer REF 100353 REF 100363 REF 100373

20 kg Karton REF 103509 REF 103607 REF 103707
25 kg Sack REF 100354 REF 100364 REF 100374

Bims-Sep
0%

- gebrauchsfertige AnmischflUssigkeit fur Bimssteinpulver und Poliresin®

- hohe bakterizide und fungizide (z.B. Candida albicans) Wirkung
o — - verhindert wirksam unangenehme Gerlche

- verzogert dauerhaft die Austrocknung des Poliermittels
- formaldehydfrei und biologisch abbaubar

[ )

Bims-Sep 1 Liter Flasche REF 103801
Bims-Sep 5 Liter Kanister REF 103802

Bims-Sep Paste

- gebrauchsfertige Bimssteinpulverpaste zum Polieren von Kunststoffprothesen
- hohe bakterizide und fungizide (z.B. Candida albicans) Wirkung

- verhindert wirksam unangenehme Gerliche

- verzogert dauerhaft die Austrocknung des Poliermittels

- formaldehydfrei und biologisch abbaubar

Bims-Sep Paste 5 kg Eimer REF 100381
Bims-Sep Paste 10 kg Eimer REF 100382




Sonderprodukte

Hinriform Gingiva / Gingiva soft

Hinriform® Gingiva ist ein A-Silikon mit hoher Endharte fir die Herstellung von Zahn-
fleischmasken. Es eignet sich fir die direkte Herstellung von Zahnfleischmasken im
Abdruck sowie fur die indirekte Herstellung mittels Silikonschlissel.

- Endharte (70 Shore A), sehr hohe Reilsfestigkeit, kurze Abbindezeit von 7-8 Minuten
- problemlos zu beschneiden und beschleifen, scanfahig

- Kartusche passt in jeden handelstblichen 50 ml Dispenser

- einsetzbar in der gesamten Kronen- und Brickentechnik und der Implantologie
Hinriform Gingiva soft: reduzierte Endharte von 40 Shore A

Hinriform Gingiva 2 x50 ml + 12 Mischkaniilen REF 793040

Hinriform Gingivan soft 2 x 50 ml + 12 Mischkandlen REF 793030

Hinriform Gingiva Sep

Trennmittelin Sprayform zum Aufsprihen fur A-Silikone. Hinriform Gingiva Sep verhindert
dasVerschmelzen von verschiedenen A-Silikon-Abformmassen und erméglicht dadurch
eine gute Trennung der beiden unterschiedlichen Abformmaterialien nach dem

Ausharten.
===
- @
Hinriform Gingiva Sep 85 ml REF 793050

Hinriform 90 x-hart

Additionsvernetzendes knetbares Zweikomponentensilikon mit wesentlich
erhohter Endharte von > 90 Shore A nach 24 Stunden. Sehr geringe Schrumpfung
< 0,01 %. Mischverhaltnis: 1:1.0ptimal auf den Anwendungszweck eingestellte
Verarbeitungsbreite und Vulkanisationszeit. Exakte Detailwiedergabe durch hohe
Zeichnungsgenauigkeit. Gut beschneidbar und bestandig gegen anorganische
Chemikalien. Hervorragende mechanische Eigenschaften.

Hinriform 90 x-hart 1: 1 REF 793000

Hinriform 90 x-hart 1: 1 REF 793001

Hinritray Oberkiefer (OK)

Lichthartendes Loffelmaterial auf der Basis langkettiger Acrylate fir die Anfertigung
von Funktionsloffeln, individuellen Loffeln, Bissschablonen, Registrierplatten und fur Hinritray (€
weitere Anwendungen im Labor. Lieferbar in Packungsgrofien zu je 50 vorgeformten
Schablonen fir Oberkiefer und Unterkiefer nutzbar in den Farben blau, rosa, transparent.

Hinritray 50 Platten, rosa REF 801000

Hinritray 50 Platten, blau REF 801010
Hinritray 50 Platten, transparent, mit Minzegeschmack  REF 801020




Reinigungsmittel / Occlusionspray

Ultraschall-Polierpastenreiniger

Wasserloslicher Reiniger auf spezieller Wirkstoffbasis zur Entfernung von Polierpasten-
resten und fetthaltigen Materialien an Kronen, Briicken, Prothesen & Instrumenten zur
Anwendung im Ultraschallbad und Poliernadelgerét. Entfernt auch Unterfiitterungen
mit Zinkoxydpaste von der Prothese riickstandslos bei hoher eingestellter Anwen-
dungsloésung.

Hochkonzentrat 1:20

Ultraschall-Polierpastenreiniger 1,0 kg Flasche REF 103820
Ultraschall-Polierpastenreiniger 5,0 kg Kanister REF 103821

Ultraschall-Zahnsteinloser

Wasserldslicher Zahnsteinloser auf spezieller Wirkstoffbasis zum Entfernen von Zahn-
steinab-lagerungen (Plaque) an Zahnprothesen. Fir den Einsatz im Dentallabor, in der
Zahnarztpraxis und bei der Patientenanwendung.

Hochkonzentrat 1:20

Ultraschall-Zahnsteinloser 1,0 kg Flasche REF 103825

Ultraschall-Zahnsteinloser 5,0 kg Kanister REF 103826

Scantist 3D Occlusionsspray

— Pulverbasiertes Markierungsspray zur Sichtbarmachung von Kontaktpunkten und —fla-
chen wahrend des Aufpassens oder Eingliedern prothetischer Arbeiten im Dentallabor
und der Zahnarztpraxis. Durch die neuartige SprihdUse werden die Farbpigmente
perfekt homogen und diinn aufgetragen und es entstehen keine Tropfen bzw. Pflitzen
auf der Arbeit. Die Farbpigmente sind riickstandsfrei und leicht zu entfernen.

- homogener, diinner Auftrag

« neuartiges Sprihrohr

- kein Tropfen

- keine Pfltzen

- leichtes Abreinigen

Scantist 3D Occlusionsspray 75 ml Sprihflasche REF 720036




Poster / Literatur

Die 10 Gipsgebote

Bestellen Sie die 10 HINRICHS Gipsgebote zur Hilfestellung beim Verarbeiten von
Dentalgipsen.

DIN A 2 Poster, kostenlos REF 902001

Das 1x1 der Modellherstellung

Mit diesem Handbuch erhalten Sie detaillierte Informationen Uber den dentalen Ma-
terialwerkstoff Gips. Uber die Entstehung, zur Herstellung bis hin zur Verarbeitung mit
wertvollen Tipps zur Vermeidung von Anwendungsfehlern. Zusatzliche erhalten Sie
Informationen zu den unterschiedlichen Abformmassen in der modernen Zahntechnik.
Alle Bereiche werden umfassend in Wort und Bild dargestellt.

ERNST HINRICHS GmbH
Dental- und Gipspraparate

DAS 1x1 DER MODELLHERSTELLUNG

Dublieren nach dem HINRICHS-System B = wswesom

n nach dem ERNST HINRICHS-System

6. 11, &

In einzelnen Schritten wird das klvettenlose Dublieren nach HINRICHS bildlich darge-
stellt und detailliert beschrieben.

Einbetten nach dem HINRICHS-System

In einzelnen Schritten wird die Herstellung des Einbettmassemodells nach dem HIN-
RICHS System bildlich dargestellt und detailliert beschrieben.

DIN A 4 Poster, kostenlos REF 902027




Lustiges aus Gips

# Biicherwurm
F Hohe: 6 cm
Ei»--_--- e Engel
L weild e e
‘_I\h'ﬂ '_'i\i‘ Ed ’III/’:f

Blicherwurm Hohe: 6 cm REF 903000

Engel, weil Hohe: 5 cm REF 903010

AmO’s
'3 I,r‘ Weiblich
f grol  Hohe:8cm
: S klein Hohe: 3 cm
L

\_ Ménnlich
- 4 groB  Hohe: 8 cm

klein Hohe: 3 cm

AmO weiblich, grofl Hohe: 8 cm REF 903020
AmO weiblich, klein Hohe: 3 cm REF 903021
AmO mannlich, grof3 Hohe: 8 cm REF 903022

AmO mannlich, klein Hohe: 3 cm REF 903023

Praxis- oder Laborschild aus Gips
Mafle: 22 x 31 cm (B x H)
mit Freiflache fir Namensschild

(]
i Schweinehund
Hohe: 6 cm

A-Geige

Hohe: 17 cm

Schweinehund Hohe: 6 cm REF 903002

A-Geige Hohe: 17 cm REF 903003




HINRICHS Zahnkollektion aus Gips

/)

JEcki” ,Backi” . ,,Manni”

Hohe: 13,5 cm

Hohe: 13,5 cm Hohe: 12 cm ¥,
i | j
REF 903030 Backi REF 903031 Manni REF 903032

Ecki

»Rudi” - ~Mike” f'; . ,Angi“

Hohe: 14 cm o Hohe: 14 cm Hohe: 13 cm

Angi REF 903035

Rudi REF 903033 Mike REF 903034
»Clement” »~Mick” i { ,Marylin”
N Héhe: 11 cm Hoéhe: 11,5 cm Hoéhe: 12 cm
W
|' !
I g
IIJI ; _f
= u u = N/
»Joachim , srommy »Dickie
- -d -
Hohe: 14 cm Hohe: 15 cm - Hohe:13cm

S

REF 903041 Dickie REF 903042

Joachim REF 903040




Software Dental CAD

die Software-Komplettlosung
fur die digitale Zahntechnik

@ Leistungsstarke dentale CAD-Software
@ ideal fiur Anfanger, aber machtig in den Handen eines
Experten

Die CAD-Software ist fir die schnelle Bedienung und
Benutzerfreundlichkeit bekannt. Sie ist zuverldssig und
robust, auch wenn Sie es mit komplexen Fallen zu tun
haben. Sobald Sie mit der Basisfunktionalitat der Software
vertraut sind, gibt es mehr zu entdecken:

@ Kopieren bisheriger Konstruktionen oder Spiegelung
gesunder Zahne

@ Laden von 2D-Bildern in die Konstruktion (durch Ihre
Webcam erfasst)

@ Nutzen Sie unsere erweiterte Mesh-Bearbeitung und
die passenden Funktionen

@ Speichern Sie echte 3D-PDF-Dateien zur Vorschau

@ Austausch groBer 3D-Datensatze lber dentalshare

Bereits die Standardversion der exocad” Dental-
CAD deckt ein breites Spektrum von Indikationen ab.

Zur Zeit erhalten Sie folgende Module in Ergdnzung zu
Ihrer Basisversion:

@ Anatomische Kronen

@ Offset-Kappchen

@ Briickengeriiste

@ Inlays

@ Onlays

@ Primarteleskope

@ Veneers

@ Vormodellation fiir unterschiedliche Wachsvarianten
@ Attachments

@ Modelle

@ Bissschienen

@ Totalprothesen

exocad exoplan
ChairsideCAD

Unsere leistungsstarke, benutzerfreundliche
und offene Softwareldsung fir

Optimiert fiir das klinische Umfeld:
Implantatbehandlung und Bohrschablonendesign.

Hoher Automatisierungsgrad, einfache Bedienung.




Software Dental CAD

exocad® DentalCAD

Perpetual Lizenz Core Lab Advanced Lab Implant Lab Ultimate Lab
Version Bundle Bundle Bundle

CAD Basisversion V] V] V] o
Modul virtueller Artikulator [x] V] V] ©
Modul Provisorische Kronen & Briicken [ o o ©
Modul TruSmile [x) o o V)
Modul Tooth Library ZRS (x) V] V] o
Modul Implant (Abutments) (> [ o ©
Modul Stege (% [ o o
Modul Dicom Viewer [x) (x) V] ©
Modul Model Creator [x] [x] (%) ©
Modul Smile Creator (x) (x) [ o
Modul Full Denture [x) (%) [ o
Modul Partial CAD (x) (x) (x) o
Modul Aufbissschiene [x) (x) [ ©
Modul Jaw Motion Import / Zebris (%) (%) (> o
Modul In-CAD Nesting () (% (% ()
Modul Nesting (incl. In-CAD Nesting) (x) (x) (% [

© optional erhiltlich




HinriPart CAD

HinriPart CAD

Modellguss-Software

Perfekte Passung, hochste Oberflachengiite &
steuerbare Friktion!

Basissoftware + Teleskopmodul + Texturerkennung + Auto Design

HinriPart® CAD Software
REF 554000

@ Lagerichtige Importoption fiir externe
Designelemente

@ Freier Import externer STL Datensatze
@ flexible Gestaltungsmdglichkeiten

@ erzeugt offenen STL-File

@ leicht erlernbar

@ perfekte Passung

@ integrierte VITA-Zahndatenbank

@ keine Lizenzgebiihren

@ keine Verziige im Geriist

@ digitale Systemsicherheit

@ verringerte Nachbearbeitung durch bestmégliche
Oberflachengiite

HinriPart® CAD Auto Design*

REF 554021

@ vollautomatische Konstruktion anhand
eingezeichnete Konturen auf dem Modell

HinriPart® CAD Teleskopmodul*
REF 554010

@ flexible Gestaltungsmaglichkeiten

@ steuerbare Friktion

@ offener STL-File

@ geringe Nachbearbeitung durch perfekte
Oberflachen

HinriPart® CAD Texturerkennung*
REF 554020

@ Modellgusskonstruktionen und Doppelkronen-Modul im
geschlossenen Workflow
@ Einstellbare Friktion Uber Einstellwerte

@ Offsetwerte frei wahlbar
Kostenlose

Testversion

@ Vorbereitung und Design-
Ubernahme durch
Texturerkennung

* Funktioniert nur in Kombination
mit der HinriPart® CAD Basissoftware




HinriBite CAD

HinriBite CAD

Software fluir Abformloffel

Easy to use &
schnelle Konstruktion!

HinriBite - die digitale Losung fiir Abformloffel.

Mit HinriBite wird die Erstellung von Abformungen so
einfach wie nie zuvor. Unsere Software bietet lhnen
eine leicht zu bedienende Auftragsverwaltung und
einen wizard-geflhrten Ablauf, der selbst fiir Nutzer
ohne Computererfahrung problemlos zu handhaben
ist. Automatische Hinterschnitterkennung, zusatzliche
Ausblockfunktionen und vollautomatisches Erkennen
der Begrenzungslinie garantieren hochste Prazision
und Qualitat in der Abformung.

HinriBite ist die perfekte digitale Losung fur die Implan-
tologie, da es die Erstellung von offenen Basisplatten
durch die Ausblockfunktion von Zylindern ermégli-
cht. Zudem gibt es einen individuellen Bereich zur
zusatzlichen Hohllegung (Spacer), der frei an jeder
Stelle bestimmbar ist. Auch die Randgestaltung ist frei
dimensionierbar und ermdéglicht somit eine hochst
individuelle Anpassung.

Die schnelle Konstruktion von Retentionen oder Léchern
Uber das Markieren eines kompletten Bereiches ist eine
weitere nitzliche Funktion von HinriBite. Auch das Ein-
pflegen von Frontzahnreihen in die Bisswalle ist moglich.

Dank der Maglichkeit, STL, OBJ und PLY zu importie-
ren und offene STL-Exporte zu erstellen, ist HinriBite
kompatibel mit einer Vielzahl von Systemen und er-
maoglicht Ihnen so eine nahtlose Integration in lhren
Arbeitsablauf.

OO0 O O 0 O 0000 09

Uberzeugen Sie sich selbst von der Leistungsfahigkeit von
HinriBite und profitieren Sie von héchster Prazision, Qua-
litat und Effizienz bei der Erstellung von Abformungen.
Bestellen Sie noch heute und erleben Sie die digitale
Zukunft der Abformtechnologie!

,easy to use” Auftragsverwaltung

Wizard gefuhrter Ablauf, keine Computererfahrung
notig

automatische Hinterschnitterkennung

zusatzliche Ausblockfunktion ,zuschwemmen”
vollautomatisches Erkennen der Begrenzungslinie

Ausblockfunktion Zylinder zur Konstruktion von
offenen Basisplatten (Implantologie)

individueller Bereich zur zusdtzlichen Hohllegung
(Spacer) z.B. an der Gaumennaht, frei bestimmbar

unterschiedliche Randgestaltung (Dimensionie-
rung) frei an jeder Stelle bestimmbar

schnelle Konstruktion von Retentionen oder Lochern
Uber das Markieren eines kompletten Bereiches

Einstanzen des Patientennamens / der Auftragsnum-
mer

Einpflegen von Frontzahnreihen in die Bisswalle
STL, OBJ, PLY Import und offener STL Export




Magic® Model 3D

RtERE
Model 3D

Echte Sageschnittmodelle aus dem 3D-Drucker ...

ERNST HINRICHS Dental bietet die leistungsstarke
CAD-Software Magic® Model 3D an, mit der Sie in nur
wenigen Minuten aus einem Intraoralscan Sdgemo-
delle fir den 3D-Druck gestalten kénnen. Unabhangig
von der verwendeten Konstruktionssoftware ermoglicht
Magic® Model 3D die Fertigung von echten Sdge-
schnittmodellen, beginnend mit dem Modellsystem
Profident evolution.

Mit der Wizard-gefihrten Benutzeroberflache und
den nutzlichen Zusatzfunktionen, wie dem Durchdrin-
gungsprotokoll und der komfortablen Sageschnittfunk-
tion, wird die Modellherstellung extrem komfortabel
und schnell. Zudem kénnen Sie Ihre Modelle mit Ihrem
individuellen Wunschtext beschriften. Die Druckera-
npassung ermoglicht reproduzierbare Ergebnisse im
3D-Druck.

Mit der Moglichkeit, hdufig benutzte Modelltypen
anzulegen und mit vordefinierten Eigenschaften ab-
zuspeichern, sowie dem Import von STL, OBJ und PLY
Dateien und dem offenen Export von STL-Dateien,
bietet Ihnen ,Magic® Model 3D" eine unkomplizierte
Losung zur Modellherstellung.

Die Software ist ein einmaliger Kauf. Es fallen keine weite-
ren Lizenzkosten an, regelmafige Updates sind inklusive.

®@ Durchdringungsprotokoll, z.B. als Einschleifhilfe fiir
Friih- oder Stérkontakte.

@ Geringe Systemanforderungen. Ab Windows™ 10
mit eigener Grafikkarte.

@ Komfortable Sdgeschnittfunktion mit Definition der
Schnittstarke, Kippen von Sageschnitten, setzen
mehrerer Schnitte an- oder ineinander.

®@ Dieindividuelle, speicherbare Druckeranpassung
ermoglicht Druckparameter flr verschiedene Druk-
ker und Resine abzuspeichern.

Haufig benutzte Modelltypen anlegen und mit
vordefinierten Eigenschaften abspeichern.
Nitzliche Zusatzfunktionen wie z.B. Glatten,

An- und Abtragen von Material am Scan bzw. am
Modell, Laden von CAD-Daten fur Mock-up, Inte-
grieren von Hilfskdrpern, gravieren von Daten ins
Modell usw.

Erleichtern Sie sich die digitale
Modellherstellung mit Magic® Model 3D!



smart optics mini

mini

Der smart optics mini bietet eine leise und hochprazise 3D-Scanning-
Losung fur Neueinsteiger und Profis. Bei SILADENT wird der Scanner
stets mit allen Erweiterungen geliefert. NatUrlich besitzt der smart
optics mini eine Schnittstelle zu exocad DentalCAD® und zur Onyx-
Ceph®™ Software.

@ LR-Modus

@ Artikulatorscan

@ Autoartikulation

@ Abdruckscan

@ secondDie

@ multiDie/multiDie+

@ Automatische Schnittebene

@ Scan hinzuftigen

@ Korrekturscan

®@ Monochromer Texturscan

@ Farbiger Texturscan

@ Universal-Projekt

@ multiCase-Projekt

@ KFO-Projekt

@ Bright & Dark Mode

Der modern designte Scanner verzichtet komplett auf eine Boden-
platte, ein Vorteil fur Aufstellung und Reinigung. Der neue voll-
automatische D-Desktop-Scanner made in Germany ist der leiseste
3D-Scanneram Markt und kann die gangigen dentalen Indikationen
prazise ausfihren.

Das offene Design ermdglicht den Nutzenden ein zligiges Agieren im
Scanbereich. Mittels Entnahme der Drehschwenkeinheit macht der
smart optics mini Platz fur Artikulatoren. Selbst grof3e Artikulatoren
passen muhelos hinein.

Der smart optics Comfort Mode erweitert das Funktionsspektrum
des smart optics mini enorm. Enthalten sind ein Speed-Update,
welches den Scanner um rund 25% schneller macht, sowie diverse
Features, mit denen sich der Scankomfort deutlich steigern ldsst.

Neben dem smart optics Comfort Mode sind zwei zusatzliche Er-
weiterungen erhaltlich. Die multiDie-Erweiterung ist essenziell fur
die Freistellungsmodi multiDie und multiDie+ sowie fur multiCase-
Projekte, also dem Scannen von Einzelsegmenten aus verschiedenen
Behandlungsfallen. Der Abdruckhalter ist eine Erweiterung fir das
Scannen von Vollabdrtcken und Triple Tray®-Abdrdcken.

smartoptics mini REF 641028

MADE IN GERMANY | SOFTWARE ~ -~
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Vinyl UXD

Vinyl UXD

ein Scanner der Extraklasse.

Bei dem ambitionierten Modell Vinyl UXD

(User Experience Dual) ist der Name Programm,
denn das UX-Modul des High-Performance-Scanners
er6ffnet eine besondere Bedienwelt.

@ HR- und LR-Modus

@ Virtueller Artikulator

@ Autoartikulation

@ Triple Tray - Abdruckscan

@ Baltic Dentire System Zubehor erforderlich
@ Twin Tray-Modellscan

@ singleDie

@ secondDIE

@ multieDie

@ multiCase

@ Visuelle Z-Achsenkontrolle

®@ Automatische Schnittebene

®@ Zusatzscan

@ Korrekturscan

& Monochromer Textur-Scan

@ Farbiger Textur-Scan
J— @ Universalmodus

Das Geheimnis des UX-Moduls offenbart sich im Inneren des

ki auBerlich kaum hervorstechendenVinyl UXD: Hier erm6g-
lichen UX-Stereokamerasdas Monitoring des Innenraums,
ein eigenerUX-Projektor projiziert zum einen Lichtpunkte
und Symbole, die als Hilfestellung dienen, und zum anderen
Buttons, die intuitiv per Handgeste bedient werden kénnen.
Fur das UX-Modul Gbernimmt die Systemplatte eine zweite
Funktion: Wo sonst Modelle und Abdricke Platz nehmen,
entsteht eine UX-Projektionsflache. Dadurch kann der PC
als Bedienzentrale fiir die Software getrost ein wenig in den
Hintergrund rticken.

Dank der vergroBerten Systemplatte des Vinyl UXD lassen
sich auch volumindsere Artikulatoren kinderleicht in den
Scanner platzieren. In puncto Messtechnik kennzeichnen
den Vinyl UXD, zwei 3.2-Megapixel-Kameras sowie hochsen-
sible industrielle 3D-Sensoren mit Blue-Light-Technologie,
die fur herausragende Tiefenscharfe und Scangenauigkeit
sorgen. So ist zB. ein tieferes Erfassen der Zahnzwischen-
raume gewahrleistet. Und dabei scannt der Vinyl UXD auch
noch besonders schnell.

Vinyl UXD REF 265024

N MADE IN GERMANY | SOFTWARE

smart OptiCS OPTISCHE DENTALSCANNER

ERGONOMISCH | PRAZISE




Vinyl High Resolution (HR)

Der Vinyl HR besticht durch hochste Prazision bei der Global- und
Detailgenauigkeit, welche es dem Anwender ermdglicht, jede
dentale Indikation unter héchsten Anforderungen zu scannen.

®@ Hochauflésende Kamera
@ Vollautomatische Z-Achse
@ Monochromer & farbiger Textur-Scan
® Blue-Light LED

@ HR- und LR-Modus

@ Triple Tray® Abdruckscan
@ multiCase

@ Touchscreen

@ LED-Statusanzeige

@ dental Scan

@ Virtueller Artikulator

@ secondDie und multiDie
@ Universal-Modus

Einzigartig ist, dass der Nutzer durch Aktivieren und Deak-
tivieren des High Resolution-Modus die Scanqualitat selbst
beeinflussen kann. Somit kann er je nach Anwendungsfall
entscheiden, ob hochprézise Detailgenauigkeit und somit
eine hohere Datendichte bendtigt werden oder ob eine
hohere Geschwindigkeit bei geringerer Detailtiefe aus-
reichend ist. Der Vinyl HR ist aber auch pradestiniert fur
grol8spannige Implantat-Arbeiten oder komplexe Steg-
konstruktionen, denn die globale Genauigkeit ist selbst
bei deaktiviertem HR-Modus exzellent.

Beim Vinyl High Resolution sind alle Module im Lieferum-
fang enthalten, ohne dass Mehrkosten fir das Labor ent-
stehen. Der Nutzer kann somit projektbezogen zwischen
diversen Features auswahlen. AuBer dem kondylenbe-
zogenen Artikulator-Scan sind auch der multiDie-, Triple
Tray®- und secondDie-Scan wahlbare Optionen. Zusatzlich
kann entschieden werden, ob die Modelle monochrom
oder farbig erfasst werden sollen.

Die innovative Z-Achse fahrt das Scan-Objekt automatisch auf die
richtige Hohe, wodurch der Nutzer nur in seltenen Ausnahmefallen
noch in den Scan-Vorgang eingreifen muss. Die Statusanzeige an
der Unterseite der Z-Achse zeigt zudem an, ob das Gerdt betriebs-
bereit ist oder eine Eingabeaufforderung bestatigt werden muss.

Vinyl High Resolution REF 641023

SCHADELRICHTIGES MESSEN
SCHNELL | EINFACHE BEDIENUNG
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Ubersicht Scanner

Mini Vinyl High Resolution Vinyl UXD
REF 641028 REF 641023 REF 641027
Messfeld (XXYXZ) 80 x 60 x 85 mm
Kamerapixel 1,6 MP 2,8 (1,4) MP 2x 3,2 MP
Genauigkeit 6 um (nach 1SO 12836) 4 um (nach 1SO 12836) 4 um (nach 1SO 12836)
Sensor-Technologie Streifenlicht-Triangulation  Streifenlicht-Triangulation mit  Streifenlicht-Triangulation mit Blue-
mit Blue-Light LED Blue-Light LED Light LED
GroBle (BXHXT) 337 x 347 x 322 mm 455 % 430 X 420 mm
Gewicht 9,5 kg 23 kg 24 kg
Netzspannung 100 -240V AC50/60 Hz
Anschliisse 1x USB

1x Kaltgeratestecker

Software-Features

HR- und LR-Modus [x) (V) ()
Triple Tray® (V) (V] ()
Abdruckscan
secondDie (V) (V) ()
multiDie o V) o
multiCase (V) () ()
Monochromer Textur- (v) (V) (V)
Scan
Farbiger Textur-Scan (V] (V) ()
Universalmodus o (V] o
Komplettkiefer
Scanning 14 Sek. 18 Sek. 12 get'
Matching 15 Sek. 17 Sek. 10 Sek'
Total 29 Sek. 35 Sek. ZeErs
Einzelstumpf
Scanning 30 Sek. 35 Sek. ZSSsekk-
Matching 12 Sek. 14 Sek. 65e :
Total 42 Sek. 49 Sek. 2l e8s
3-gliedrige Briicke
Scanning 38 Sek. 50 Sek. 40 get
Matching 18 Sek. 25 Sek. 15 Sek-
Total 56 Sek. 75 Sek. 35 Sek.

SCHADELRICHTIGES MESSEN ~

SCHNELL | EINFACHE BEDIENUNG smart Optics
OFFENE SCHNITTSTELLE S~




Nassschleifen Reloaded.
HinriMill N4 evo

Acht Flussigkeitsdisen an der Spindel
kihlen das gesamte Werkzeug gleichmafig
von der Spitze bis zum Schaft bei allen
Bearbeitungsschritten.

S.66/67

Details

Ideal fiir das Praxislabor

Die N4 evo ist eine ideale Maschine flr Praxislabore, um
die Arbeiten ohne Zeitverzug und hodhere Kosten fur die
externe Fertigung herzustellen. Mit der Kombination aus der
Nassschleifmaschine N4 evo und einer Trockenfrdsmaschine
konnen Sie simultan arbeiten und Reinigungsaufwand,
wie bei den meisten Hybridmaschinen Gblich, minimieren
(ausgenommen natdrlich die HinriMill R5 mit ihrer
revolutiondren DirectCleanTechnology).

Fiir eine Vielzahl von Indikationen
Fir Kronen und Bricken, Inlays, Onlays, Abutments,
Teleskopkronen, Veneers, Table-Tops etc

Werkzeugwechsel im Handumdrehen

Das Einsetzen des Werkzeugmagazins gelingt schnell und
mihelos mit einem Handgriff. Der automatische Wechsler
bietet dabei Platz fur bis zu 8 Werkzeuge.

Uberragende Prizision

@ Restaurationen in Ultra-HD

®@ Premium-Spindel mit 4-fach Hybridkeramik-Kugellager
fur hochste Rundlaufgenauigkeit

@ 3 um Wiederholgenauigkeit

Frasmaschine HinriMill N4 evo

ERNST HINRICHS

4 8 3 nur

Achsen Werkzeuge Blocke — Schleifen

Ausgefeilte Konstruktion

@ acht Flussigkeitsdisen fur gleichmaBige Werkzeug-
kihlung

@ extra hohe Drehzahlen bis 80.000 U/min bei starken 800
Watt Leistung

@ schwere Industriequalitét

Absolute Unabhangigkeit

® 38 Blockmaterialien von 20 Herstellern — Tendenz
steigend

® > 1300 Titan- und CoCr-Prefab-Abutments von 11
Herstellern

@ ideal fir Labor und Praxislabor

Validierte Resultate

@ Forscher der Universitat Washington bestatigen Gber-
ragende Prdzision von —10 um und +26 pum beim an-
spruchsvollen Frasen von Titan-Abutments

Hochste Wirtschaftlichkeit

@ bis zu 3 Blocke bis 45 mm Lénge gleichzeitig bearbeiten

®@ automatischer Wechsler fiir 8 Werkzeuge

@ Webcam zur Fernwartung

@ Ethernet-Anschluss fir stabile Verbindung

®@ separat entnehmbarer Flissigkeitstank

@ sehr einfache Bedienung tber die mitgelieferte CAM-
Software DentalCAM mit DirectMill-Funktion




Frasmaschine HinriMill Z4

o ey
B it

ERNST HINRICHS
4 4x6 1 nur Schleifen
Achsen Werkzeuge Block nass & Frasen

Die Z4: Mehr als State-of-the-Art.
Zukunftsweisend.

Der digitale Workflow ermdglicht angenehmere Behandlungen
mit erstklassigem Zahnersatz in nur einer Sitzung. Die 74 ist
eine Investition, die sich fur Sie lohnen wird: flir hochwertige
Restaurationenin bester Qualitatbeimaximaler Unabhangigkeit.

Die Anzahl der bearbeitbaren Blockmaterialien wird stetig
erweitert, wie auch die Anzahl der Scanner und CAD-Software-
Pakete, die mit der Z4 validiert sind.

Sie arbeiten vom Intraoralscanner bis zur Frasmaschine unter
einer einzigen Bedienoberflache und mdussen sich daher
mit nur einer Software vertraut machen. Das ist der Komfort
komplett integrierter Workflows!

Der neue Qualitatsstandard

Bei der Nassbearbeitung von Blocken setzt die Z4 bisher
unerreichte Qualitatsstandards. Fertigen Sie in Minutenschnelle
Restaurationen aus Glaskeramik, PMMA, Zirkonoxid sowie
Composites und vollenden Sie hochgenaue Prefab Titan-
Abutments.

Wirtschaftlicher fertigt keiner

Keine externe Druckluftversorgung notwendig. Beflllung
lediglich mit klarem Wasser. Der Block ist in zwei Sekunden
eingespannt. Mit der Z4 arbeiten Sie konkurrenzlos effektiv.

Hochste Prazision
@ Frasen und Schleifen in Ultra-HD

@ bewihrte Industriequalitét
@ um Wiederholgenauigkeit

Die flihrende Technik von
morgen. Heute erhaltlich.

HinriMill Z4

Geniel3en Sie die Freiheit,
wahlen zu kdnnen.

S.66/67

Details

Grof3te Wirtschaftlichkeit

@ klares Wasser — keine Zusatze notig

@ Frasen von Schraubenkanalen — spart Kosten fir, Meso™Blocke
@ automatischer Wechsler fur 6 Werkzeuge

@ selbstoffnende Arbeitsraumtir und Schublade

@ cinfach zu erlernen, leicht zu bedienen

©@ CAM-Software inklusive / Werkzeug-Starterset inklusive

Schnellste Fertigung

@ Restaurationen in unter 10 Minuten

@ Blockeinspannung in 2 Sekunden

® clektrische Schnellfrequenzspindel mit 100.000 U/min

Komplette Unabhangigkeit

@ 38 Blockmaterialien von 20 Herstellern — Tendenz steigend

@ > 800 Prefab-Titan-Abutments von 11 Herstellern

@ validiert fur alle gangigen Scanner und CAD-Software

@ volisténdig integrierter Arbeitsablauf mit TRIOS Design
Studio (3Shape), DWOS chairside (Dental Wings) und
exocad ChairsideCAD*

@ integrierter PC mit Touchscreen und WLAN - kein Laptop
/ Tablet nétig

@ eingebauter Kompressor - keine externe Druckluft-
versorgung notig
* Die Verfligbarkeit von Materialien und Indikationen kann

je nach CAD-Anbieter abweichen; keine Einschrankungen
Uber den STL-Workflow.



HinriMill hybrid

automatischer Wechsler fir 16 Werkzeuge

5 simultan arbeitende Achsen

Die zweite Drehachse (B-Achse) mit einem Drehbereich
von bis zu + 30 Grad ermoglicht das Frasen von
Hinterschnitten und erschliet |hnen dadurch viele neue
Bearbeitungsmaglichkeiten.

breites Material- und Indikationsspektrum
Bearbeitung von Wachs, Kunststoffen, Zirkonoxid und
Composites bis hin zu NEM-Werkstoffen auf Kobalt-Chrom-
Basis, Titan und Glaskeramik. Fir Kronen und Brticken (auch
vollanatomisch), Inlays, Onlays, Abutments, Teleskopkronen,
Modellplatten, ModellgUsse, Aufbissschienen,
Implantatstege, Veneers, Table-Tops, etc.

weltweiter Einsatz

Flexibel einsetzbar durch Weitbereichsschaltnetzteil fiir 100
- 240 V und 50/60 Hz mit landerspezifischem Netzstecker.
Zertifizierung nach ANSI/UL 61010-1 fir die USA und Kanada.

leistungsstarke und hochprazise Synchronspindel
Mit  4-fach  Hybridkeramikkugellager und 300 Watt
Nennleistung bei Dauerbelastung.

optionales Nass-Schleif-Modul

L
L]
ERNST HINRICHS
S.66/67
Details
5 16 1 trocken Schleifen
Achsen Werkzeuge Blank & nass & Frasen

Die Maschinen sind fir den Anschluss des Nass-Schleif-
Moduls vorbereitet. Dazu sind an der Spindel bereits
Flissigkeitsdlsen angebracht, um das Werkzeug beim
Schleifen zu kdhlen. Auf diese Weise konnen Sie auch
Glaskeramik schleifen.

Maschinenbett aus massivem Gusskorper

Das Maschinenbett aus einem massiven Aluminium-
Gusskorper sorgt flUr hochste Stabilitét und  einen
schwingungsarmen Betrieb.

Frasen ohne Vorkenntnisse

Sehr einfache Bedienung Uber die mitgelieferte CAM-
Software DentalCAM mit speziell auf das Schleifen
abgestimmten Bearbeitungsstrategien—keine Vorkenntnisse
im Bereich Frasen oder Schleifen notig.

ausgefeilte Schutzmechanismen

Schutz des Gefahrenbereichs durch  automatische
Sicherheitsverriegelung der Frontklappe wahrend der
Bearbeitung. Schutz der Mechanik vor Staub und Spanen
sowie verringerter Verschleis und Wartungsaufwand durch
integriertes Arbeitsraum-Sperrluftkonzept.




Frasmaschine HinriMill R5

HinriMill R5
Frasen neu definiert.

1 O Ronden
60 Blocke

ERNST HINRICHS | 60 Prefab Abutments
1 O -fach Wechsler

Direct Technology

S.66/67
Details

5 16 10 trocken Schleifen
Achsen Werkzeuge Blanks & nass & Frasen
Mit der neuen High-End-Maschine HR5 fiir das Dentallabor ) .
bietet ERNST HINRICHS Dental eine hochautomatisierte Sicherheit
Fras- und Schleifmaschine mit zehnfach Rondenwechsler . . . -
fur die Nass- und Trockenbearbeitung, die revolutiondre o automaUscherAbglemh von Material und benotigtem
Ansatze ins Labor bringt. Sie verbindet héchste Prazision Werkzeugmagazin
mit maximaler Stabilitat, die vor keinem Material haltmacht @ kein unerlaubter Eingriff durch Patienten moglich

- und das ganze auf einer minimalen Stellflache. . _
® Webcam im Arbeitsraum

Auch die Bedienung wird durch verschiedene
Technologien sensationell einfach: Dank der Direct Disc

Technology kénnen nun Frasronden — ohne umstandliche GroBte Wirtschaftlichkeit
Einschraubarbeiten in Spannrahmen — direkt verarbeitet
werden. Bei der Auswahl der Ronden, Blocke und 0 eine der schnellsten Maschinen am Markt

Abutments zeigt sich die HR5 — wie alle perfekten

Investitionsschutz! @ revolutionére Rondenfixierung mit Direct Disc Technology

@ automatischer Wechsler fir 10 Ronden oder bis zu 60

Die Maglichkeit, bis zu 40 mm starke Frésrohling_e Uber S [ GOEEE s AbuiEhe

einen Rondenwechsler beschicken und anschlieSend ,

verarbeiten zu kénnen ist ein weiteres Highlight. Noch ©@ durch Direct Clean Technology erfolgt Nass- und
wichtiger ist der groRe Neigungswinkel von + 35 Grad in Trockenbearbeitung im fliegenden Wechsel: lonisator,
der Spindelachse. Die HR5 garantiert somit ein Maximum Selbstreinigung und integrierter Trockner

an Indikationsvielfalt und Gestaltungsfreiheit.

Absolute Unabhdngigkeit

Hochste Prazision
@ nahezu unbegrenzte Materialverfigbarkeit im 98-mm-

@ Restaurationen in Ultra-HD Rondenformat, 30 Sorten Blocke und > 140 Titan- und
@ wassergekiihlte Schnellfrequenzspindel mit CoCr-Prefab-Abutments
Prazisionslagerung @ maximale Indikationsvielfalt durch + 35° Drehwinkel in der

® 3 um Wiederholgenauigkeit 5. Achse und Blanks bis 40 mm Starke




Frasmaschine HinriMill T5 / T5 evo

DER GLOBALE BESTSELLER.
MIT NOCH MEHR FEATURES

HinriMill T5 / T5 evo

Zusatzlich zu den drei Linearachsen in x, y
und z sorgen zwei Drehachsen fir vielfaltige
Bearbeitungsmaoglichkeiten.

S.66/67

Details

Bewadhrtes ist jetzt noch besser: Mit der neuen T5
evo erzielen Sie perfekte Frasergebnisse. Bearbeiten Sie ein
besonders breites Material- und Indikationsspektrum (Blanks
bis 40 mm) mit finf Achsen. Revolutiondre Technologien wie
werkzeuglose Blankspannung und ein integrierter lonisator
helfen Ihnen dabei. AuRerdem sorgt der besonders stabile
Maschinenbettaufbau aus einem massivem Gusskorper fiir
erstklassige Bearbeitungsergebnisse.

Unerreichte Prazision

@ Restaurationen in Ultra-HD

@ Premium-Spindel mit 4-fach Hybridkeramik-Kugel-
lager fir hochste Rundlaufgenauigkeit

@ 3 um Wiederholgenauigkeit

Kraftvoll und robust

@ frast die hartesten Materialien am Markt, inkl. CoCr
@ starke 500-Watt-Spindel und 60.000 U/min

@ schwere Industriequalitét fir maximale Steifigkeit
@ massiver Gusskorper flr geringste Vibrationen

Maximale Unabhangigkeit

@ unbegrenzte Materialverfligbarkeit im 98-mm-
Rondenformat, zusatzlich separate Block- und
Abutmenthalter erhaltlich

@ maximale Indikationsvielfalt durch + 35° Drehwinkel in
der 5. Achse und Rohlinge bis 40 mm Stdrke

|
— _—
|' ERNST HINRICHS ‘

5 16 1
Achsen Werkzeuge Blank

Erprobte deutsche Zuverlassigkeit

@ zu 100 % in Deutschland entwickelt und gefertigt

®@ ausgefeiltes Sperrluft-Konzept zum Schutz von  Mechanik,
Elektronik und Spindel

®@ Webcam zur Fernwartung

@ Ethernet-Anschluss fiir stabile Langstreckenverbindung

Grof3te Wirtschaftlichkeit

@ lonisator und verbesserte Luftzirkulation fir —einfache
Maschinenreinigung

@ DirectDiscTechnology fiir revolutionare
Rondenfixierung

@ automatischer Wechsler fur 16 Werkzeuge

@ sehr einfache Bedienung tber die mitgelieferte CAM-
Software DentalCAM mit DirectMill-Funktion - keine
Lizenzgeblhren

Besonderheiten der HinriMill T5 evo

@ lonisator und verbesserte Luftzirkulation fiir einfache
Maschinenreinigung

@ DirectDiscTechnology fir revolutionare Rondenfixierung
(Einhandiges Einspannen)

@ eingebaute Webcam zur Fernwartung

@ Ethernet-Anschluss fiir stabile Langstreckenverbindung

trocken Frasen




Frasmaschine HinriMill 5.8 Edition

Frasen und Schleifen rund um
die Uhr.

HinriMill 5.8 Edition

3
']

S.66/67
Details
5 16 8 nass & schleifen
Achsen  Werkzeuge Blanks trocken & frasen

Die HinriMill 5.8 Edition ist eine besonders vielseitige Dental-
Frasmaschine. Sie hat funf simultan arbeitende Achsen,
besitzt einen Blankwechsler fir acht Rohlinge und ist sowoh!
fur die Trocken- als auch die Nassbearbeitung ausgelegt. Mit
dem optionalen Nass-Schleif-Modul kénnen Sie auch alle
gangigen Glaskeramiksorten schleifen.

Flinf simultan arbeitende Achsen

Die zweite Drehachse (B-Achse) mit einem Neigungswinkel
von bis zu + 30 Grad ermdglicht das prazise Frasen von
Hinterschnitten.

Non-Stop Bearbeitung

Dank dem achtfachen Rondenwechsler erhalten Sie
Performance ohne Pause. Uber eine zusitzliche kleinere
Frontklappe bestlicken Sie den Wechsler mit Blanks und
der richtige Blank fur Ihren Frasauftrag wird dann bei Bedarf
automatisch in die Spannvorrichtung eingesetzt. Sie kdnnen
rund um die Uhr frasen.

Hochste Prazision

@ Ergebnisse in Ultra-HD

@ Premium-Spindel mit Prazisionslagerung und kraftigen
600 Watt und 60.000 U/min

@ 3 um Wiederholgenauigkeit

Massive Stabilitat

@ Bearbeitung aller Materialien bis hin zu CoCr, Titan und
Glaskeramik

®@ Maschinenbett aus massivem Gusskarper fir geringste
Vibrationen

8 Ronden
24 Blocke

48 Prefab Abutments
1 6 Werkzeuge

3 lonisatoren

Maximale Vielfalt

®@ nahezu unbegrenzte Materialverfigbarkeit im 98-mm-
Rondenformat sowie 38 Sorten Blécke und > 800 Titan-
und CoCr-Prefab-Abutments

@ groBe Indikationsvielfalt durch + 30° Drehwinkel in der 5.
Achse und Rohlinge bis 30 mm Starke

@ optionales Nass-Schleif-Modul verwandelt die HinriMill
5.8 Edition ohne Umbau in eine Nassbearbeitungs-
maschine

Herausragende Zuverlassigkeit
®@ Tag- und Nachtbetrieb
@ zu 100 % in Deutschland entwickelt und gefertigt

Grof3te Wirtschaftlichkeit

@ Frasen und Schleifen rund um die Uhr durch
automatischen Wechsler fir 8 Ronden, 24 Blocke oder 48
vorfabrizierte Abutments

®@ automatischer Wechsler fiir 16 Werkzeuge

@ 3 lonisatoren neutralisieren die statische Aufladung von
Acrylpartikeln — fiir einen sauberen Arbeitsraum

@ sehr einfache Bedienung tiber die mitgelieferte CAM-
Software DentalCAM mit DirectMill-Funktion — keine
LizenzgebUhren



Optimieren Sie lhren
Workflow.

HinriMill e3

Durchdachtes und kompaktes
Gesamtsystem fr lhre optimierte
Schienenfertigung.

S.66/67

Die HinriMill e3 ist eine hochmoderne Desktop-Frasmaschine,
die speziell fir die optimierte Aligner-Fertigung entwickelt
wurde.

Fiir Zahnarzte und Kieferorthopaden

Mit ihrer prazisen und effizienten Arbeitsweise ist sie ideal fUr
Zahnarzte und Kieferorthopaden, die qualitativ hochwertige
Aligner herstellen mochten.

Maximale Produktivitat

Das Trennen von gebrauchsfertigen Alignern aus Tiefziehfolien
erfolgt mit der HinriMill e3 voll automatisch und in nur
wenigen Sekunden. Dabei wird eine Prazision und Qualitat
erreicht, die eine zeitaufwandige Nachbearbeitung eribrigt.
Sie sparen sich somit das muhsame und zeitaufwandige
Aus- und Zuschneiden Ihrer tiefgezogenen Schienen und
optimieren lhren Fertigungsprozess nachhaltig.

Individuelle Strategieprofile

Die HinriMill e3 ist mit der TimCAD-Software ausgestattet, die
die optimale Trimline der Aligner automatisch ermitteln kann.
Die Software kann jedoch auch manuell festgelegt und als
individuelles Strategieprofil gespeichert werden. So kénnen
die unterschiedlichen Praferenzen verschiedener Behandler
hinterlegt und jederzeit abgerufen werden.

Details

Frasmaschine HinriMill e3

ERNST HINRICHS

Kein kompliziertes Einspannen

Die Maschine verfligt Uber einen Adapter, der bei der
Modellerstellung eingefligt und direkt mit ausgedruckt wird.
Dadurch entfallt das komplizierte Einspannen der Folien und
die Modelle kénnen mit nur einem Handgriff in die Maschine
eingelegt und leicht getauscht werden.

Aligner Workflow

Die HinriMill e3 ist Teil eines Gesamtsystems flr eine einfache
und wirtschaftliche Aligner-Fertigung. Die Maschine ist in
der Lage, hochtransparente Tiefziehfolie fur Schienen in
hochster Qualitdt zu verarbeiten und arbeitet in Kombination
mit schnellen 3D-Druckern fur die Modellherstellung sowie
Lichtpolymerisationsgerdten fUr das gesamte Modell-
Materialspektrum.

Insgesamt ist die HinriMill e3 eine zuverldssige und
benutzerfreundliche Losung fur die Aligner-Fertigung, die sich
durch ihre Qualitat, Funktionalitdt und Effizienz auszeichnet.




Frasmaschine HinriMill e4
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ERNST HINRICHS

" Sl

4 7 1 nass & Schleifen
Achsen Werkzeuge Block trocken & Frasen

Digitalisieren Sie lhre Praxis mit der HinriMill e4. Sie und lhre
Patienten profitieren von Zahnersatz in nur einer Behandlungs-
sitzung.

Die neue HinriMill e4 ermdglicht Ihnen den einfachen Ein-
stieg in die Chairside-Fertigung von Zahnersatz und lasst
lhnen dabei maximale Freiheit. Kombinieren Sie die Hinri-
Mill e4 mit Ihrem bevorzugten Intraoralscanner, beliebiger
CAD-Software und den fur lhren Patientenfall geeigneten
Materialien. Dabei ist die HinriMill e4 das Herzstlck lhres
Arbeitsablaufs und fertigt Ihnen den perfekten Zahnersatz.

Dank mitgelieferter CAM-Software starten Sie direkt durch!

Zuverlassigkeit trifft auf Prazision.

Komplett in Deutschland entwickelt und gefertigt, Uber-
zeugt die HinriMill e4 mit besten Ergebnissen und groflSter
Zuverlassigkeit. Trotz kompakter Bauweise finden sich im
Inneren ausschliefSlich hochwertige Industriekomponenten.

Dank ihres geringen Gewichts von nur 28 kg und der voll-
standigen Druckluftfreiheit bietet die HinriMill e4 bei der
Platzierung maximale Flexibilitat. Stellen Sie die HinriMill e4
Uberall auf. Ganz nach dem Motto: Auspacken, einschalten,
losfrasen!

SAME-DAY DENTISTRY
HinriMill e4

Komplett in Deutschland entwickelt
und gefertigt, Uberzeugt die HinriMill
e4 mit besten Ergebnissen und grofiSter
Zuverlassigkeit.

S.66/67
Details

Innovativ

(V] Druckluftfreiheit durch zum Patent angemeldetes
AIRTOOL

o Auf geringes Gewicht optimierte Maschinenkon-
struktion

o Kombifach fur Kahlflussigkeitsbehalter oder optio-
nalen Trockenbehadlter

o Maschinendesign in modularer Bauweise fiir eine
serviceoptimierte Wartung

Zuverlassig

o Zu 100% in Deutschland entwickelt und gefertigt

o Beste Fertigungsergebnisse und grof3e Langlebig-

keit durch die Verwendung ausschlieBlich hochwertiger
Industriekomponenten

Schnell & prazise

@ 800-Watt-Spindel mit 60.000 U/min

@ 3 um Wiederholgenauigkeit

@ stabile Aluminiumkonstruktion

Unabhangig

(V] DENTALCAM-Software mit offener Schnittstelle zu
CAD-Software und Materialien

o Praktisch alle Intraoralscanner einsetzbar

o Schleift und frast fast alle Blockmaterialien bis 45
mm Lange von einer Vielzahl an Herstellern

(V) Volle Materialvielfalt bei Glaskeramik, Composites,
Zirkonoxid und Kunststoffen



Frasmaschine HinriMill e5

Ohne Druckluft und mit vielen
Innovationen.

HinriMill e5

Optimieren Sie Ihren digitalen Workflow,
geniel3en Sie maximale Freiheit und
erzielen Sie perfekte Ergebnisse bei
hochster Effizienz.

S.66/67

Details

Dank ihrer Druckluftfreiheit geniellen Sie maximale Freiheit
bei der Wahl des Aufstellungsorts und profitieren zusétzlich
von duBerst glnstigen Betriebskosten. Die offene Syste-
marchitektur der HinriMill e5 macht Ihnen den Einstieg in die
digitale Herstellung von Dentalrestaurationen einfach und sie
flgt sich damit perfekt in lhre Arbeitsabldufe ein. Mit der mit-
gelieferten CAM-Software starten Sie direkt durch!

Plug & Mill: Auspacken, einschalten, losfrasen!

Druckluftfrei dank AIRTOOL.

Eine besondere Innovation bei der HinriMill e5 ist ihre Druck-
luftfreiheit: Die HinriMill e5 bendtigt weder einen externen
Druckluftanschluss, noch einen eingebauten Kompressor.
Maoglich wird das durch unser zum Patent angemeldetes
AIRTOOL.

Die Turbinenschaufeln des AIRTOOLs erzeugen durch die
hohen Drehzahlen der Schnellfrequenzspindel einen starken
Luftstrom, der das Werksttick frei von Spanen und Staub halt.
Diese werden durch die Absaugung entfernt.

Innovativ

@ Druckluftfreiheit durch zum Patent angemeldetes
AIRTOOL

Auf geringes Gewicht optimierte Maschinenkonstruk-
tion

Maschinendesign in modularer Bauweise fUr eine ser-
viceoptimierte Wartung

©

series [

ERNST HINRICHS

> 17 ! trocken Frasen
Achsen Werkzeuge Blank
Zuverlassig

@ Zu100% in Deutschland entwickelt und gefertigt

@ Beste Fertigungsergebnisse und groe Langlebigkeit
durch die Verwendung

@ ausschlielich hochwertiger Industriekomponenten

Schnell & prazise

® 800-Watt-Spindel mit 60.000 U/min

@ 3 um Wiederholgenauigkeit

@ Aluminium-Gusskorper flr vibrationsarmen Betrieb

Unabhangig

Frast fast alle Materialien bis hin zu CoCr-Sintermetallen im
98,5-mm Rondenformat, Halterungen ftir 110-mm-Ronden
und Blocke erhaltlich

Maximale Indikationsvielfalt durch £35° Drehwinkel
in der 5. Achse und Rohlinge bis 40 mm Starke

DENTALCAM-Software mit offener Schnittstelle zu
samtlichen Scannern und Materialien




Ubersicht Frismaschinen

Einsatzgebiete

Materialien

Indikationen

Anzahl Achsen

Bewegungswinkel
der Achsen

Spindelgeschwind.
Abmessungen
Gewicht
Stromversorgung
Druckluftbedarf

Garantie

Volumenstrom
Absaugung

Raumtemperatur

Luftfeuchtigkeit

HinriMill N4 evo
REF 640692

Nassbearbeitung

@ Glaskeramik
@ Composites
@Titan

@ Zirkonoxid

@ Kronen
@ Briicken
@ Inlays
@ Onlays

@ vollanatomische Kro-
nen und Briicken

@ Abutments

@ Teleskopkronen
@ Veneers

@ Table-Tops

4
A:+ 190° bis - 10°

bis 60.000 U/min
360 x451 x471 mm
50 kg

4-8bar | 35|/min-501/min

HinriMill Z4
REF 640012

Nassbearbeitung

@ Glaskeramik
@ Composites
@Titan

@ Zirkonoxid

@ Kronen
@ Briicken
@ Inlays
@ Onlays

@ vollanatomische Kro-
nen und Briicken

@ Abutments

@ Teleskopkronen
@ Veneers

@ Table-Tops

4
A: +190° bis - 10°

bis 100.000 U/min
471 x522 x 507 mm
66 kg

HinriMill T5 / T5 evo
REF 640014 / 640690

Trockenbearbeitung

@ Kunststoffe / PEEK
@ Wachs

@ Zirkonoxid

@ Composites

@ CoCr

@ Gips

@ Kronen
@ Briicken
@ Inlays
@ Onlays

@ vollanatomische Kro-
nen und Briicken

@ Abutments (nur CoCr)
@ Teleskopkronen

@ Modelle

@ Modellgiisse

@ Aufbissschienen

@ Implantatstege

@ Veneers

@ Table-Tops

5

A: +360°
B: +35°

bis 60.000 U/min
450 x 530 x 630 mm
91 kg

100 - 240V | 50/60 Hz | Steckdose sep. abgesichert (F

6-8bar | 40|/min-501/min

trocken & 6lfrei

12 Monate

2500 I/min

18-25°C | max.32°C

max. 80%

* in Kombination mit Nass-Schleifoption

HinriMill Hybrid

REF 640500
Trocken- und Nassbe-
arbeitung

@ Kunststoffe / PEEK
@ Wachs

@ Zirkonoxid

@ Nano-Composites
@ Glaskeramik

@ CoCr

@ Titan*

@ Gips

@ Kronen

@ Briicken

@ Inlays

@ Onlays

@ vollanatomische Kro-
nen und Briicken

@ Abutments

@ Teleskopkronen
@ Modelle

@ Modellgiisse

@ Aufbissschienen
@ Implantatstege

@ Veneers

@ Table-Tops

5

A: +360°
B: +30°

bis 60.000 U/min
490 x 445 x 540 mm
75 kg

)
6 bar | mind. 80 I/min

3000 I/min




HinriMill 5.8 Edition
REF 640005
Trocken- und Nassbe-
arbeitung

@ Kunststoffe / PEEK
@ Wachs

@ Zirkonoxid

@ Nano-Composites
@ Glaskeramik

@ CoCr

@ Titan*

@ Gips

@ Kronen

@ Briicken

@ Inlays

@ Onlays

@ vollanatomische
Kronen und Briicken

@ Abutments

@ Teleskopkronen
@ Modelle

@ Modellgiisse

@ Aufbissschienen
@ Implantatstege

@ Veneers

@ Table-Tops

5

A: +360°
B: +30°

bis 60.000 U/min
692 x 445 x 540 mm
95 kg

6 bar | mind. 1051/
min

3000 I/min

HinriMill R5

REF 640004
Trocken- und Nassbe-
arbeitung

@ Kunststoffe / PEEK
@ Wachs

@ Zirkonoxid

@ Nano-Composites
@ Glaskeramik

@ CoCr

@ Titan*

@ Gips

@ Kronen

@ Briicken

@ Inlays

@ Onlays

@ vollanatomische
Kronen und Bruicken

@ Abutments

@ Teleskopkronen
@ Modelle

@ Modellgiisse

@ Aufbissschienen
@ Implantatstege

@ Veneers

@ Table-Tops

5

A: +360°
B:+35°

bis 80.000 U/min
580 x 695 x 600 mm
145 kg

100 - 240V | 50/60 Hz | Steckdose sep.

6-8bar | 100|/min-110V/
min

3500 I/min

HinriMill e4
REF 640504

Trocken- und Nassbe-
arbeitung

@ Kunststoffe / PEEK
@ Wachs

@ Zirkonoxid

@ Composites

@ Glaskeramik

@ Kronen
@ Briicken
@ Inlays
@ Onlays

@ vollanatomische
Kronen und Briicken

@ Abutments
@ Teleskopkronen
@ Veneers

4
A: + 190° bis - 10°

bis 60.000 U/min
360 x 370 X 490 mm
28 kg

12 Monate
2500 I/min

10°C-35°C

max. 80%

Ubersicht Frésmaschinen.

HinriMill e5
REF 640506

Trockenbearbeitung

@ Kunststoffe / PEEK
@ Wachs

@ Zirkonoxid

@ Nano-Composites

@ Kronen
@ Briicken
@ Inlays
@ Onlays

@ vollanatomische
Kronen und Briicken

@ Abutments

@ Teleskopkronen
@ Modelle

@ Modellgiisse

@ Aufbissschienen
@ Implantatstege

@ Veneers

@ Table-Tops

5

A: +360°
B: +35°

bis 60.000 U/min
472 X 484 X 734 mm
43 kg

abgesichert (FI)

2500 I/min

HinriMill e3
REF 640502

Trockenbearbeitung

@ tiefgezogene Kunst-
stofffolien

@ Aligner und
andere Schienen

3+1
B: + 360°

bis 60.000 U/min
360 x 370 x 490 mm
25 kg




Absaugtechnik

L ————

SILENT powerCAM EC Renfert

AP
—

II
| e Ei Vorteile:

®@ Gesicherter Produktionsablauf durch einen wartungsarmen
ECG-Motor mit garantierten 5.000 Betriebsstunden.

®@ Fignung fur CAD-CAM-Systeme mit Anspruch auf hohe
Saugleistung durch starken Motor (max. Volumenstrom 40001/
min).

®@ Hoher Bedienkomfort durch eine bidirektionale Kommunika-
tion mit der CAM-Einheit durch SPS-Steuerung.

Details

@ Finsparung des Staubbeutelwechsels durch eine beutellose
Feinstfiltertechnik, inkl. automatischer Filterabreinigung.

@ Entsorgung feiner Frasstaube mit Hilfe eines Entsorgungsbeutels.
‘ @ Sehrgeringes Betriebsgerausch von nur 54,3 dB(A).
Technische Daten
Leistungsaufnahme der Saugturbine 1610 VA (230 V)
Volumenstrom (max.) 3984 I/min
Max. Unterdruck 257 hPa
Filtertechnik Beutellos

Filterqualitat Klasse M gemaf EN 60335-2-69
Eigenschaften CAM-Schnittstelle RJ 45 Buchse
Abmessungen 270 x 535 x 540 mm Eetzirsgangkssmﬂerung ? KIS A
Gewicht 18 kg fzahi saugkanale
Saugstutzen innen 42mm@
Filolumen 7Ler
A
SILENT compactCAM Renfert
T —
Vorteile:
. == 1 @ keine Folgekosten durch beutellose Stauberfassung.
| ——§
B den cml- @ Geringes Betriebsgerdusch von max. 55 dB (A).

@ 3xlangere Laufzeit im Vergleich zu herkommlichen Kollektor-
motoren (garantierte 1000 Betriebsstunden).

Details
@ Komfortable Bedienung der Einschaltautomatik mittels Tasten-
kombination.
R, | ® Arbeiten ohne Unterbrechung durch unkomplizierten Motor-
h wechsel innerhalb weniger Minuten.
® empfohlen fiir HinriMill e4 / e5

SHENT ramascTAM

Technische Daten

Leistungsaufnahme der Saugturbine 490 VA (230V)

Volumenstrom (max.) 2500 I/min
Max. Unterdruck 219 hPa
Filtertechnik Beutellos
Filterqualitat Klasse M gemaf EN 60335-2-69
CAM-Schnittstelle RJ 45 Buchse
Eiqensenaen Netzeingangssigherung 8 A(T)
Anzahl Saugkanale 1
Abmessungen 245 x 440 x 500 mm
Gewicht 13 kg
Saugstutzen innen 35mm@

Flllvolumen 2 Liter SILENT compactCAM REF 640810




Das passende Werkzeugfiir Ihr Material

Tools fur hohe Belastungen und deutlich langere Standzeiten

Der richtige Fraser, passend zu lhrer

Frasmaschine und zum gewahlten
Material. Schneidengeometrien

Ganz gleich, ob Sie eine 4- oder 5-Achs Frasmaschine Radius |
nutzen.

Flach _
Abhdngig von ihrem Einsatzzweck, erhalten Sie unter-

schiedliche Langen und Geometrien. 3

Torus i————

Nahere Erlauterung finden Sie in unserem ONLINE- l; -
SHOP oder gern auch bei unseren Technikern. Kugel

11 .
13
2 |
' + u
-— L MT [}
© ©

I1 = Gesamtlange d1 = Schneidendurchmesser
12 = Schneidenldnge d2 = Schaftdurchmesser

I3 = Freischlifflange d3 = Freischliffdurchmesser
r = Radius




Ubersicht Fraser

Farbcode HinriMill Typ
Universalfraser Zweizahn-Radiusfraser
- Flach angeschliffener Zweizahnfraser
4 /N4 Zweizahn-Radiusfraser mit Beschichtung
. Flach angeschliffener Zweizahnfraser mit Beschichtung

Zweizahn-Radiusfraser
HinriMill Flach angeschliffener Zweizahnfraser
5/?-35”5 Zweizahn-Radiusfraser mit Beschichtung
Flach angeschliffener Zweizahnfraser mit Beschichtung

Zirkonoxid mit Spezialbeschichtung HinriMill Zweizahn-Radiusfraser
4/N4/Z4  Dpreizahn-Radiusfraser
HinriMill Zweizahn-Radiusfraser
5/58/T5 ) . .
/R5 Dreizahn-Radiusfraser
Zirkonoxid mit Diamantbeschichtung Zweizahn-Radiusfraser

L Zweizahn-Radiusfraser
HinriMill . ) N
‘ 4/N4/z4  Dreizahn-Radiusfraser
Flach angeschliffener Zweizahnfraser
Zweizahn-Radiusfraser
Zweizahn-Radiusfraser
5 '7'5"52"/\/'{2/ Dreizahn-Radiusfréaser
R5/e4/e5  Dreizahn-Radiusfraser AIRTOOL

Flach angeschliffener Zweizahnfraser

Glaskeramik Radiusschleifstift
e Torusschleifstift
‘ N4/ Z4 Radiusschleifstift
>/58 /RS Torusschleifstift
Radiusschleifstift
NEM auf Kobalt-Chrom-Basis & Zweizahn-Radiusfraser

Titan nur mit Nass-Schleif-Option Zweizahn-Radiusfraser

HinriMill Zweizahn-Torusfraser
‘ AINa/z Zweizahn-Radiusfraser
Vierzahn-Radiusfraser
Zweizahn-Radiusfraser
Zweizahn-Radiusfraser

5"}”5"5';'\9'1”5 Zweizahn-Torusfraser

/R5 Zweizahn-Torusfraser

Vierzahn-Radiusfraser

Wachs, Kunststoffe, PMMA Einzahn-Radiusfraser

Zweizahn-Radiusfraser

4"}'&'1'\//'%'4 Einzahn-Radiusfréser
Zweizahn-Radiusfraser
Flach angeschliffener Einzahnfraser
Einzahn-Radiusfraser

Zweizahn-Radiusfraser

HinriMill
5R/55/.84//T55/ Einzahn-Radiusfraser
e Zweizahn-Radiusfraser
Flach angeschliffener Einzahnfraser
Flach angeschliffener Einzahnfraser AIRTOOL
Composites mit Spezialbeschichtung Zweizahn-Radiusfraser
HinriMill Zweizahn-Radiusfraser
4/N4 /74

Einzahn-Radiusfraser
Einzahn-Radiusfraser
Zweizahn-Radiusfraser
HinriMill Zweizahn-Radiusfraser
5/58/T5 ; o
/R5 Einzahn-Radiusfraser
Einzahn-Radiusfraser
Einzahn-Radiusfraser AIRTOOL
Aligner / Kunststoffe Einzahn-Radiusfraser
HinriMille3  Zweizahn-Radiusfraser
Einzahn-Radiusfraser




Ubersicht Fraser

@ Schneide Lange Schneide Lange CAM-Code REF
0.3 0.6 35 U030-R2-35 640153
0.5 1.5 35 U050-F2-35 640152
0.6 1.2 35 U060-R2-35 640151
1.2 5.0 35 U120-F2-35 640150
0.3 0.6 40 U030-R2-40 640253
0.5 1.5 40 U050-F2-40 640252
0.6 1.2 40 U060-R2-40 640251
1.2 5.0 40 U120-F2-40 640250
1.0 2.0 35 Z100-R2-35 640141
2.0 4.0 35 Z200-R3-35 640142
1.0 2.0 40 Z100-R2-40 640231
2.0 4.0 40 Z200-R3-40 640232
0.6 1.2 35 Z060-R2D-35 640160
1.0 2.0 35 Z100-R2D-35 640161
2.0 4.0 35 Z200-R3D-35 640162
1.2 5.0 35 Z120-F2D-35 640163
0.6 1.2 40 Z060-R2D-40 640240
1.0 2.0 40 Z100-R2D-40 640241
2.0 4.0 40 Z200-R3D-40 640242
2.0 4.0 40 Z200-R3D-40-T 640144
1.2 5.0 40 Z120-F2D-40 640243
0.6 5.5 35 GO060-R-35 640262
0.6 4.0 35 GO060-T-35 640263
1.0 8.0 35 G100-R-35 640260
1.2 9.0 35 G120-T-35 640264
2.4 16.0 35 G240-R-35 640266
0.6 1.2 32 MO060-R2-32 640300
1.0 3.0 32 M100-R2-32 640301
1.2 3.0 32 M120-T2-32 640303
2.0 4.0 32 M200-R2-32 640302
2.0 4.0 32 M200-R4-32 640304
0.6 1.2 35 MO060-R2-35 640310
1.0 3.0 35 M100-R2-35 640311
1.2 3.0 35 M120-T2-35 640313
2.0 4.0 35 M150-T2-35 640315
2.0 4.0 35 M200-R4-35 640314
1.0 4.0 35 P100-R1-35 640115
1.0 2.0 35 P100-R2-35 640111
2.0 8.0 35 P200-R1-35 640116
2.0 4.0 35 P200-R2-35 640112
2.5 5.0 35 P250-F1-35 640114
1.0 4.0 40 P100-R1-40 640205
1.0 2.0 40 P100-R2-40 640201
2.0 8.0 40 P200-R1-40 640206
2.0 4.0 40 P200-R2-40 640202
2.5 5.0 40 P250-F1-40 640204
2.5 5.0 40 P250-F1-40-T 640208
1.0 2.0 35 C100-R2-35 640121
2.0 2.0 35 C200-R2-35 640122
1.0 4.0 35 C100-R1D-35 640124
2.0 8.0 35 C200-R1D-35 640125
1.0 2.0 40 C100-R2-40 640211
2.0 4.0 40 C200-R2-40 640212
1.0 4.0 40 C100-R1D-40 640214
2.0 8.0 40 C200-R1D-40 640215
2.0 8.0 40 C200-R1D-40-T 640216
1.4 5.0 60 P140-R1-60 640145
3.0 10.0 60 P300-R2-60 640146

2.0 10.0 60 P200-R1-60 640147




CAD-CAM
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Keralloy® BioStar

Nichtedelmetall-Frdslegierung auf Kobaltbasis fir die Metallkeramik gemaf DIN EN
ISO 22674, Typ 4. Keralloy® BioStar ist frei von Beryllium, Indium und Gallium und
zeichnet sich durch eine gute Frasbarkeit und hohe Biokompatibilitat aus. Keralloy®
BioStar erlaubt diinnwandigste Geriste, die Molekularstruktur ermoéglicht glatte, feste
Oberflachen mit geringster Oxidbildung. Der Warmeausdehnungskoeffizient ist ideal
fur alle Keramiken der letzten Generation.

Keralloy® BioStar, mit Schulter

Keralloy® BioStar, mit Schulter
Keralloy® BioStar, mit Schulter
Keralloy® BioStar, mit Schulter
Keralloy® BioStar, mit Schulter
Keralloy® BioStar, mit Schulter
Keralloy® BioStar, mit Schulter

CoCr BioStar

?98.5 mm,H8 mm
@98.5 mm, H 10 mm
@98.5mm, H 12 mm
©98.5mm, H 13,5 mm
©98.5mm,H 15 mm
@98.5 mm, H 18 mm
@ 98.5 mm, H20 mm

REF 128410
REF 128411
REF 128412
REF 128413
REF 128414
REF 128415
REF 128416

Nichtedelmetall-Fraslegierung auf Kobaltbasis fir die Metallkeramik gemaf DIN EN ISO
22674, Typ 4. CoCr BioStar ist frei von Nickel, Beryllium und Kohlenstoff und zeichnet sich
durch seine hohe Korrosionsbestandigkeit und Biokompatibilitat aus. Durch eine spe-
zielle Warmebehandlung ist CoCr BioStar besonders weich, gut frasbar und homogen.

CoCr BioStar, mit Schulter
CoCr BioStar, mit Schulter
CoCr BioStar, mit Schulter
CoCr BioStar, mit Schulter

CoCr BioStar, mit Schulter

CoCr BioStar, mit Schulter
CoCr BioStar, mit Schulter
CoCr BioStar, mit Schulter

TITAN BioStar °5

@ 98.3 mm, H 08 mm
©98.3 mm,H 10 mm
©98.3 mm,H12mm
©98.3 mm, H 13,5 mm
@983 mm,H 15 mm
©98.3 mm, H 18 mm
©98.3 mm, H20 mm
?98.3 mm, H 24,5 mm

REF 128200
REF 128201
REF 128202
REF 128203
REF 128204
REF 128205
REF 128206
REF 128207

Frasblank aus einer biokompatiblem Titanlegierung Grade 5 fir die Herstellung von
metallkeramischen ZahnersatzgemalS DIN EN ISO 22674, Typ 4. Die Indikation erstreckt
sich auf Konstruktionen im Front und Seitenbereich mit zahlreichen Gliedern und
Stegen. Titan BioStar Grade 5 l3sst sich hervorragend Lasern und kann mit allen Titan-

Keramikmassen verblendet werden.

Titan BioStar °5, mit Schulter
Titan BioStar °5, mit Schulter
Titan BioStar °5, mit Schulter
Titan BioStar °5, mit Schulter
Titan BioStar °5, mit Schulter
Titan BioStar °5, mit Schulter

Titan BioStar °5, mit Schulter

2 98.5 mm, H8 mm
©98.5 mm,H 10 mm
@98.5 mm, H 12 mm
©98.5 mm, H 13,5 mm
©98.5mm, H 15 mm
©98.5 mm,H 18 mm
@98.5 mm, H20 mm

REF 128260
REF 128261
REF 128262
REF 128263
REF 128264
REF 128265
REF 128266




Hinriplast® BioStar

Ein frasbarer Gipsblank mit auBerordentlicher Kantenstabilitat, hergestellt aus einem
kunststoffverglteten Superhartgips zum Herausfrdsen von Gipsmodellen. Die me-
chanischen Eigenschaften des Frésgipses sind auf die Anforderungen einer Frésbe-
arbeitung abgestimmt und gewdhrleisten selbst bei hohen Vorschiiben und grof3en
Materialzustellungen glatte und splitterfreie Frasoberflachen. Aufgrund der besonderen
Rezeptur entsteht beim Frasprozess keine Staubentwicklung, das Material wird span-
formig abgetragen.

Farbe: elfenbein

Hinriplast® BioStar mit Schulter @ 98.5 mm, H 25 mm, 1 Stiick REF 550044

@ 98.5 mm, H 30 mm, 1 Stiick REF 550041

Hinriplast™ BioStar mit Schulter

Wax BioStar

Ein ausbrennbarer Frasblank aus Wachs fur die dentale CAD/CAM-Technik. Mit Wax
BioStar kdnnen Kronen und Briicken virtuell modelliert, gefrast und anschlieSend
konventionell gegossen oder mit allen gangigen Presskeramiken weiterverarbeitet
werden. Wax BioStar lasst sich hervorragend maschinell bearbeiten und brennt
beim Vorwdrmen zu 100 % aus. Perfekte glatte Oberflachen sind das Ergebnis. Die
optimalen Wachseigenschaften ermdglichen die Herstellung auch von grazilsten
Formen. Ein Schrumpf oder Verzug des gefrasten Objektes ist ausgeschlossen. Das

volumenstabile Wachs ermdglicht absolut genaue Randschlisse und Passungen.

Wax BioStar, mit Schulter
Wax BioStar, mit Schulter
Wax BioStar, mit Schulter

©98.5 mm, H 14 mm
©98.5 mm,H 16 mm
@98.5 mm,H 18 mm

REF 550028
REF 550029
REF 550030

Wax BioStar, mit Schulter

HinriPart BioStar

Ein ausbrennbarer, hochflexibler Frasblank aus Wachs zur Herstellung perfekter Modell-

gussgeruste.

©98.5 mm, H25 mm

« passend fur alle offenen Frassysteme

. flexibel und bruchstabil
- prazise und schnell ausfrasbar
. restlos ausbrennbar

« auch fur Kronen- und Briicken verwendbar

HinriPart BioStar, mit Schulter

HinriPart BioStar, mit Schulter

HinriPart BioStar, mit Schulter
HinriPart BioStar, mit Schulter
HinriPart BioStar, mit Schulter

©98.5 mm, H 16 mm
©98.5 mm, H 18 mm
©98.5 mm, H20 mm
©98.5 mm, H25 mm
©98.5 mm, H30 mm

REF 550031

REF 550080
REF 550081
REF 550082
REF 550083
REF 550084

PMMA BioStar

Frasbare und rtickstandlos ausbrennbare PMMA Kunststoffe (Polymethylmethacrylat)
zur Verwendung in der herkdmmlichen Gusstechnik. PMMA BioStar ist in 3 verschie-

denen Farben lieferbar.

PMMA BioStar transparent
PMMA BioStar transparent
PMMA BioStar transparent
PMMA BioStar transparent
PMMA BioStar blau

PMMA BioStar blau

PMMA BioStar blau

PMMA BioStar blau

PMMA BioStar elfenbein
PMMA BioStar elfenbein
PMMA BioStar elfenbein

©98.5 mm, H 14 mm
©98.5 mm, H 18 mm
@98.5 mm, H25 mm
©98.5 mm, H30 mm
©98.5 mm,H 14 mm

@98.5 mm,H 18 mm
©98.5 mm, H20 mm
©98.5 mm, H25 mm
@98.5 mm,H 14 mm
©98.5 mm, H 18 mm
©98.5 mm, H25 mm

REF 550050
REF 550051
REF 550060
REF 550061
REF 550054
REF 550055
REF 550056
REF 550057
REF 550058
REF 550059
REF 550062




CAD-CAM
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Splint PMMA BioStar
PMMA fur Aufbissschienen

Splint PMMA BioStar sind transparente thermoplastische Rohlinge auf der Basis von
Polymethylmethacrylat (PMMA) und fiir die Herstellung von Aufbissschienen geeig-
net. Im CAD/CAM Verfahren erreichen sie reproduzierbare Ergebnisse mit geringem
Nachbearbeitungsaufwand.

Vorteile:
- Biokompatibel
- Hohe Stabilitat durch High Impact Modifikation
- Sehr gute Poliereigenschaften
- Verbund zu Kaltpolymerisaten (PMMA) méglich
- Frei von Bisphenol A
@ 98.5 mm mit Schulter

DD BioSplint Flex

Copolyester fur Aufbissschienen

DD Bio Splint FLEX sind transparente thermoplastische Rohlinge aus biokompatiblem
Copolyester fur den medizintechnischen Einsatz. Das Material zeichnet sich durch
hohe Flexibilitat bei gleichzeitig hoher Schlagzahigkeit aus. Im CAD/CAM Verfahren
erreichen sie reproduzierbare Ergebnisse mit geringem Nachbearbeitungsaufwand.

Vorteile:

« Biokompatibel

- Hohes Mal3 an Flexibilitat

- Gute Poliereigenschaften

- Verbund zu Kaltpolymerisaten (PMMA) mit Bonder moglich
- Frei von Bisphenol A

@ 98.5 mm mit Schulter

DD peek MED

Medizinisches PEEK

DD peek MED sind biokompatible Frasrohlinge basierend auf dem Hochleistungs-
kunststoff Polyetheretherketon.

Vorteile:
- Verbund zu Kaltpolymerisaten (PMMA) mit Bonder moglich
- Extrem belastbar
- Mehrere Farben fir verschiedene Einsatzbereiche
@ 98.5 mm mit Schulter

Poly BioStar ML

Die Poly BioStar ML Rohlinge bestehen aus mehrschichtigem Acrylpolymer auf der Basis
von Methylmethacrylat (PMMA), ohne toxische bzw. allergene Stoffe (nach ISO 10993-5).

Materialvorteile:
- 5 aufeinander polymerisierte Schichten
- sehr nattrliche asthetische Wirkung
- biokompatibel — medizinisches Polymermaterial
- industriell auspolymerisiert — geringer Restmonomergehalt
- hohe Bruchfestigkeit und Dauerbiegebelastung
- plaqueresistent — geringe Wasseraufnahme - dichtes Geflige
- gute Poliereigenschaften und Abriebfestigkeit
- verflgbar in 16 VITA-Farben und 2 Hohen (16 & 20 mm)
@ 98.5 mm mit Schulter



Splint Memory

Ein anpassungsfahiger, intelligenter und langlebiger Blank fiir hdchsten Tragekomfort.

Splint Memory gleicht Ungenauigkeiten durch seinen patentierten Thermemory-Effekt
aus. Das Material wird bei korpertemperatur flexibel und passt sich somit optimal an die

Zahnoberflache an. Splint Memory
Vorteile:

- auBergewohnlicher Tragekomfort und einzigartige Flexibilitat

- selbsteinstellend ; E ' B CEoon
- keine Vergilbung und ausdauernd ol

+ hochste Biokompatibilitat
- ,Snap on” Schienen erhaltlich

@ 98.5 mm mit Schulter

Splint Memory MSI®

Die weltweit erste biomimetische Frasronde ihrer Klasse, welche durch pro3dures ein-
zigartige MSI® Technologie die Adhasion von Biofilmen im Mundmilieu auf nattrliche
Art und Weise verhindert.

Vorteile:

- aullergewohnlicher Tragekomfort
- einzigartige Flexibilitat durch Thermomemory-Effekt i

5 se!bsteinst.ellend %’"‘" B CEoss

- keine Vergilbung % = ¥

- extreme Haltbarkeit & hdchste Biokompatibilitat %*'%. m &

+ ausdauernd . .;—Ff:‘

- MSI® Technologie zur Reduzierung von Biofilmen —

g g
@ 98.5 mm mit Schulter
Produktbezeichnung REF REF REF REF REF REF REF REF REF
H14mm H15mm H16mm H18mm H20mm H22mm H23mm H25mm H30mm

Hinriplast® BioStar elfenbein - - - - - - - 550044 550041
Wax BioStar 550028 - 550029 550030 550032 - - 550031 -
HinriPart® BioStar - - 550080 550081 550082 - - 550083 550084
PMMA BioStar transparent  transparent 550050 - - 550051 - - - 550060 550061
PMMA BioStar blau blau 550054 - - 550055 550056 - - 550057 -
PMMA BioStar elfenbein elfenbein 550058 - - 550059 - - - 550062 -
Splint PMMA BioStar transparent - 250115 - - 250116 - - 250117 250118
DD BioSplint Flex transparent - - - - 455492 - - - -
Splint Memory transparent - - 250127 - 250128 - - 250129 -
Splint Memory MSI ocean blue - - 250138 - 250139 - - - -
Poly BioStar ML Al - - 250220 - 250221 - - - -
Poly BioStar ML A2 - - 250222 - 250223 - - - -
Poly BioStar ML A3 - - 250224 - 250225 - - - -
Poly BioStar ML A35 - - 250226 - 250227 - - - -
Poly BioStar ML A4 - - 250250 - 250251 - - - -
Poly BioStar ML B1 - - 250234 - 250235 - - - -
Poly BioStar ML B2 - = 250232 - 250233 - - - -
Poly BioStar ML B3 - - 250228 - 250229 - - - -
Poly BioStar ML B4 - - 250236 - 250237 - - - -
Poly BioStar ML (@ - - 250238 - 250239 - - - -
Poly BioStar ML () - = 250230 - 250231 - - - -
Poly BioStar ML c - - 250240 - 250241 - - - -
Poly BioStar ML C4 - - 250242 - 250243 - - - -
Poly BioStar ML D2 - - 250244 - 250245 - - - -
Poly BioStar ML D3 - - 250246 - 250247 - - - -
Poly BioStar ML D4 - - 250248 - 250249 - - - -
DD peek MED natural natur 455500 - 455501 455502 455503 - 455504 - 455521
DD peek MED white weil} 455505 - 455506 455507 455508 - 455509 - 455522
DD peek MED dentine dentine 455510 - 455511 455512 455513 - 455514 - 455523

DD peek MED gingiva gingiva 455515 - 455516 455517 455518 - 455519 - 455524




CAD-CAM

Ambarino High Class

AMBARINO High-Class besteht aus einer Verbundmatrix von speziellen Polymeren, in
die Silikatglasfullstoffe eingebettet sind. Das Verhdltnis zwischen beiden Materialien ist
so optimiert, dass die mechanischen Werte den nattrlichen Eigenschaften des Zahns
bestmoglich entsprechen. Die hochverdichtete Verbundmatrix erlaubt einen réntgen-
sichtbaren, hdrteangepassten und optimal elastischen CAD/CAM-Werkstoff.

Die mechanische Belastbarkeit von AMBARINO High-Class entspricht nahezu dem
. natUrlichen Schmelz. Das Biegemodul von AMBARINO High-Class kommt den Elasti-
s Sy | zitadtswerten von Dentin sehr nahe. Spannungen im Material, verstarkte Abrasion am

- ,;\__E ;?J _ Gegenkiefer und Beschadigungen der Antagonisten kénnen so vermieden werden.

AMBARINO High-Class Uberzeugt mit einem &sthetischen Erscheinungsbild und
exzellenter Polierbarkeit. Die Discs und Blocke sind beim Schleifen sehr bestandig
gegenUber Abplatzungen und Rissbildungen. So erzielen Sie ganz leicht eine exzel-
lente Kantenstabilitat und glatte Rander fur brillante Versorgungen.

Indikationen:

- Table-Tops

- Inlays & Onlays

- Veneers

- Teilkronen

- Kronen und Bricken (max. ein Brickenglied)

Lieferbar als Disc in 15 Farben und 2 Hohen (15 mm, 20 mm) sowie als Block in 5
Varianten und 7 Farben.

Produktbezeichnung REF REF REF REF REF REF REF REF REF
H14mm H15mm H16mm H18mm H20mm H22mm H23mm H25mm H30mm
Ambarino High Class Disc Al - 279001 - - 279002 - - - -
Ambarino High Class Disc A1-MC - 279003 - - 279004 - - - -
Ambarino High Class Disc A2 - 279005 - - 279006 - - - -
Ambarino High Class Disc A2-MC - 279007 - - 279008 - - - -
Ambarino High Class Disc A3 - 279009 - - 279010 - - - -
Ambarino High Class Disc A3-MC - 279011 - - 279012 - - - -
Ambarino High Class Disc A3.5 - 279013 - - 279014 - - - -
Ambarino High Class Disc A3.5-MC - 279015 - - 279016 - - - -
Ambarino High Class Disc B1 - 279017 - - 279018 - - - -
Ambarino High Class Disc B1-MC - 279019 - - 279020 - - - -
Ambarino High Class Disc (@) - 279021 - - 279022 - - - -
Ambarino High Class Disc D2 - 279023 - - 279024 - - - -
Ambarino High Class Disc Veneer Bleach 1 - 279025 - - 279026 - - - -
Ambarino High Class Disc Veneer Bleach 2 - 279027 - - 279028 - - - -
Ambarino High Class Disc Veneer Bleach 2-MC - 279029 - - 279030 - - - -

REF REF
Veneer Veneer
Bleach1 Bleach 2
Ambarino High Class C-Block AHC14 6Blocke 279031 279032 279033 279034 279035 279036 279037 279038 279039
Ambarino High Class C-Block AHC16-L 5Blocke 279040 279041 279042 279043 - - - - -
Ambarino High Class C-Block AHC16-MC  5Blocke 279044 279045 279046 279047 - - - - -
Ambarino High Class C-Block AHC16-S 5Blocke 279048 279049 279050 279051 - - - - -
Ambarino High Class C-Block B40 2Blocke 279052 279053 279054 279055 279056 279057 279058 - -

Produktbezeichnung D2




Zirkon BioStar

Zirkon BioStar Rohlinge eignen sich fir Unterkonstruktionen jeder Spannweite. Das
opake, hochfeste Material maskiert zuverlassig bei Verfarbungen. Eine einwandfreie
Basis fur die anschlieRende Verblendung mit den CAD-CAM Férbeliquids. Farbe: weil3.

@ 98,5 mm mit Schulter
- Hohe Festigkeit
- Hohe Bruchzéhigkeit
- Perfekt geeignet fir dsthetische Verblendarbeiten
- Perfekt geeignet fir Hybrid-Abutments

3Y-TZP-A 1.150 (+-200) MPa

gemessen nach
DIN EN ISO 6872

Zirkon BioStar Colour

Zirkon BioStar Colour Rohlinge eignen sich fur Unterkonstruktionen jeder Spannweite.
Das opake, hochfeste Material maskiert zuverlassig bei Verfarbungen. Das voreinge-
farbte Material ermoglicht die perfekte Basis von Restaurationen mit nattrlichem
Aussehen.

@ 98,5 mm mit Schulter
- Hohe Festigkeit
- Hohe Bruchzéhigkeit
- Perfekt geeignet fiir asthetische Verblendarbeiten
- Perfekt geeignet fiir Hybrid-Abutments

Lieferbar in 6 Farben (A1, A2, A3, A3,5, D2), jeweils in 2 Hohen (14 mm, 18 mm)

3v12p-A 1300150 MPa

gemessen nach Transluzenz
DIN EN ISO 6872

Zirkon BioStar Ultra

Zirkon BioStar Ultra eignet sich fUr dsthetische Restaurationen jeder Spannweite.
Das Material bietet den perfekten Kompromiss zwischen Asthetik und Festigkeit.
In Kombination mit den CAD-CAM Liquids lassen sich 16 VITA-Farben und 3 Bleach-
Farben prézise realisieren. Farbe: weil3.

@ 98,5 mm mit Schulter
Sehr hohe Bruchzahigkeit
Perfekt geeignet fur vollanatomische (monolithische) Kronen und Briicken und cut back
(one layer)

4Y-TZP 1.200 (+-150 MPa

gemessen nach
DIN EN ISO 6872

Zirkon BioStar Ultra Colour

Zirkon BioStar Ultra sind monochrom voreingefarbte und hoch-transluzente
Frasrohlinge. Sie eignen sich fir dsthetische Restaurationen jeder Spannweite. Das
Material bietet den perfekten Kompromiss zwischen Asthetik und Festigkeit.

Lieferbarin 4 Farben (A1, A2, A3, A3,5)
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Zirkon BioStar HT Smile
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Zirkon BioStar Ultra Multilayer

Basierend auf Zirkon BioStar Ultra bieten Zirkon BioStar Multilayer Rohlinge eine flie-
Bende Farbabstufung von zervikal zu inzisal.

Zirkon BioStar Multilayer Rohlinge eignen sich fur dsthetische Restaurationen jeder
Spannweite. Das Material bietet den perfekten Kompromiss zwischen Asthetik und
Festigkeit. Der integrierte Farbverlauf ermoglicht die effiziente Herstellung von
Restaurationen mit natdrlichem Aussehen. Farbe: mehrschichtig eingefarbt.

@ 98,5 mm mit Schulter
- Sehr hohe Bruchzahigkeit
- Inzisal- und Dentinschicht + 2 Zwischenschichten = nattrlicher Farbverlauf
- Perfekt geeignet flr vollanatomische (monolithische) Kronen und Briicken und cut
back (one layer)

Lieferbar in 16 VITA-Farben, jeweils in 3 Hohen (14 mm, 18 mm, 22 mm)

TP 1200 +-150 MPa

gemessen nach
DIN EN ISO 6872

Zirkon BioStar HT Smiile

Zirkon BioStar HT Smile eignet sich fur hochasthetische Restaurationen bis zu drei
Gliedern. Die hohe Lichttransmission durch den erhohten Anteil der kubischen Phase
im kubisch-tetragonalen Mischgeftige und die stabilen mechanischen Eigenschaften
sind perfekt ausbalanciert. In Kombination mit den CAD-CAM Liquids lassen sich 16
VITA-Farben und 3 Bleach-Farben préazise realisieren. Farbe: weil?.

- Stabiler als Lithiumdisilikat bei vergleichbarer Asthetik

- Unser Favorit fir den Frontzahnbereich
- Asthetisches Finish mit minimalem Aufwand

5Y-TZP 700 (+-100) MPa

gemessen nach
DIN EN ISO 6872

Zirkon BioStar HT Smile Colour

Zirkon BioStar HT Smile sind monochrom voreingefarbte und hochtransluzente Fras-
rohlinge. Sie eignen sich fir hochasthetische Restaurationen bis zu drei Gliedern. Die
hohe Lichttransmission durch den erhéhten Anteil der kubischen Phase im kubisch-
tetragonalen Mischgefiige und die stabilen mechanischen Eigenschaften sind per-
fekt ausbalanciert.

@ 98,5 mm mit Schulter
Lieferbar in 3 Farben (A2, A3, A3,5)

5Y-TZP 700 (+-100) MPa

gemessen nach
DIN EN ISO 6872



— Zirkon BioStar HT Smile Zirkon BioStar Ultra

Zirkon BioStar HT Smile Multilayer

Zirkon BioStar HT Smile Multilayer eignet sich fir hochdsthetische Restaurationen bis zu
drei Gliedern. Die hohe Lichttransmission durch den erhohten Anteil der kubischen Phase
im kubisch-tetragonalen Mischgeflige und die stabilen mechanischen Eigenschaften sind
perfekt ausbalanciert. Der integrierte Farbverlauf ermdéglicht die effiziente Herstellung von
Restaurationen mit natlrlichem Aussehen.

- Stabiler als Lithiumdisilikat bei vergleichbarer Asthetik
- Unser Favorit fur den Frontzahnbereich
- Inzisal- und Dentinschicht + 2 Zwischenschichten = natUrlicher Farbverlauf

- Asthetisches Finish mit minimalem Aufwand
@ 98,5 mm mit Schulter

Lieferbar in 16 VITA-Farben, jeweils in 3 Hohen (14 mm, 18 mm, 22 mm)

sv1zp [l 700 (10 MPa

gemessen nach
DIN EN ISO 6872

DD cubeY’ HL Zirkonoxid

DD cubeY® HL Zirkonoxid eignet sich fiir die Herstellung von hochasthetischen Restaura-
tionen mit gro3en Spannwetiten. Die unterschiedlichen Transluzenzen und Biegefestigkei-
ten von zervikal nach inzisal gewahrleisten Stabilitét und Asthetik. Der Hybridlayer aus der
»yellow-warm«-Asthetiklinie verfligt Uber eine prazise Schichtung und flgt sich nahtlos
in die Zahnreihe ein.

16 Farben und drei Bleachfarben nach dem VITA®-Farbschema decken erfillen hoch-
ste asthetische Ansprliche.

- Hochste Prazision durch verzugsfreies Material

- Hohe Prozesssicherheit in der Verarbeitung — uneingeschrankte Indikation dank >
800 MPa im inzisalen Bereich

- Schnell und wirtschaftlich fur nattrlich wirkende vollanatomische (monolithische)
Restaurationen

5Y-TZP + 3Y-TZP

@ 98,5 mm mit Schulter

16 +3 viTa® shades

>800 MPa inzisatbereich
1050 (< 150 MPa) Bodybereich

gemessen nach
DIN EN ISO 6872
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Zirkon BioStar / Zirkon BioStar Colour

1.150 (+-200) MPa

Typ Il, Klasse 5

] !

> 4 Glieder
0%

WEIR

weil3

[ B | x| I
Festigkeit 700(+-100) MPa 1.200 (+-150) MPa
Typ Il, Klasse 4 Typ I, Klasse 5
Typ &
Indikation W
| ]
(1ISO 6872)
< 3 Glieder > 4 Glieder
Kubische
~50% ~ 30%
Phase % "
MONO- MONO-
MULTILAYER CHROM WEIR MULTILAYER CHROM WEIR
A2 Al weill A2 Al weifd
A3 A2 A3 A2

A3 B1 A3
Farben A35 B2 A35

B2 B3 B2

B3 B4 B3
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CAD-CAM

Format: Scheibenform, @ 98,5 mm +/- Tmm mit Schulter (fiir offene Frassysteme)

Produktbezeichnung Farbe {3 REF REF REF REF REF REF REF
H10 mm H12mm H14mm H16mm H18mm H20mm H22mm H25mm
Zirkon BioStar weild 252001 252002 252003 252004 252005 252006 - 252008
Zirkon BioStar Colour Al - - 252069 - 252075 - - -
A2 - - 252070 - 252073 - - -
A3 - - 252071 - 252077 - - -
A3.5 - - 252074 - 252078 - - -
D2 - - 252072 - 252080 - - -
Zirkon BioStar Ultra weild - - 252311 - 252313 252314 - 252315
Al - - 252317 - 252319 252320 - 252321
A2 - - 252323 - 252325 252326 - 252327
A3 - - 252329 - 252331 252332 - 252333
A3.5 - 252334 252335 - 252337 252338 - 252372
Zirkon BioStar Ultra Multilayer Bleach - - 256234 - 256235 - 256236 -
Al - - 252373 - 252374 - 252375 -
A2 - - 252356 - 252357 - 252358 -
A3 - - 252359 - 252360 - 252361 -
A3.5 - - 252376 - 252377 - 252378 -
A4 - - 252379 - 252380 - 252381 -
B1 - - 252362 - 252363 - 252364 -
B2 - - 252365 - 252366 - 252367 -
B3 - - 252368 - 252369 - 252370 -
B4 - - 252382 - 252371 - 252383 -
(@ - - 252384 - 252385 - 252386 -
(@) - - 252387 - 252388 - 252389 -
c - - 252390 - 252391 - 252392 -
c4 - - 252393 - 252394 - 252395 -
D2 - - 252396 - 252397 - 252398 -
D3 - - 256001 - 256002 - 256003 -
D4 - - 256004 - 256005 - 256006 -
Zirkon BioStar HT Smile weild - - 252713 252714 252715 252716 - 252718
Zirkon BioStar HT Smile Colour Al - - 252723 - 252725 - - -
A2 - - 252733 - 252735 - - -
A3 - - 252743 - 252745 - - -
A3.5 - - 252753 - 252755 - - -
Zirkon BioStar HT Smile Multilayer Bleach - - 256237 - 256238 - 256239 -
Al - - 252719 - 252720 - 252721 -
A2 - - 252700 - 252701 - 252702 -
A3 - - 252703 - 252704 - 252705 -
A3.5 - - 252706 - 252707 - 252708 -
A4 - - 252709 - 252710 - 252711 -
B1 - - 256201 - 256202 - 256203 -
B2 - - 256204 - 256205 - 256206 -
B3 - - 256207 - 256208 - 256209 -
B4 - - 256210 - 256211 - 256212 -
C1 - - 256213 - 256214 - 256215 -
Q2 - - 256216 - 256217 - 256218 -
c - - 256219 - 256220 - 256221 -
c4 - - 256222 - 256223 - 256224 -
D2 - - 256225 - 256226 - 256227 -
D3 - - 256228 - 256229 - 256230 -
D4 - - 256231 - 256232 - 256233 -
DD cubeY® HL Al - - - 256309 - 256310 - 256311
A2 - - - 256312 - 256313 - 256314
A3 - - - 256315 - 256316 - 256317
A3.5 - - - 256318 - 256319 - 256320
A4 - - - 256321 - 256322 - 256323
B1 - - - 256324 - 256325 - 256326
B2 - - - 256327 - 256328 - 256329
B3 - - - 256330 - 256331 - 256332
B4 - - - 256333 - 256334 - 256335
c1 - - - 256336 - 256337 - 253338
2 - - - 256339 - 256340 - 256341
(ex} - - - 256342 - 256343 - 256344
(@) - - - 256345 - 256346 - 256347
D2 - - - 256348 - 256349 - 256350
D3 - - - 256351 - 256352 - 256353

D4 = = = 256354 = 256355 = 256356




CAD-CAM Farbeliquids

DD Basic Shade

Besonderes Augenmerk bei der Entwicklung wurde auf die schnelle und einfache
Reproduktion der Zahnfarben gelegt. DD Basic Shade Farbeliquids bieten eine ideale
Basis zum Individualisieren von monolithischen wie auch Verblendarbeiten. Wenn eine
wahre, vollkeramische Alternative zu NEM gewdiinscht wird, ist die effiziente Herstellung
im Labor entscheidend. Die DD Basic Shade Farben kdnnen flr alle Zirkonvarianten
verwendet werden. Das,one for all” Farbsystem, das sich dem Laboralltag anpasst und
nicht umgekehrt.

DD Pro Shade Z

Die ,Z-Varianten” sind optimiert fur die individuelle Maltechnik (Stain & Glaze), Mini-
malschichtung (cut back), als Gerustfarbe fr Vollverblendungen oder der Kombination
derTechniken in einer Arbeit.

DD Pro Shade C

Die,C-Varianten” sind optimiert fiir die hohe Transluzenz von Zirkon BioStar HT Smile.
Monolithische Vollkeramik lediglich glasiert ist moglich. Ein hohes dsthetisches Niveau
und wirtschaftliches Arbeiten werden vereint.

DD Art Elements

Universell verwendbar mit allen DD Dentin-Liquids und mit allen Zirkon BioStar Typen.

DDBasicShade

DDProShadeld

DDProShade[®

DDArtElements




CAD-CAM Farbeliquids

DD Basic Shade DD Pro Shade C DD Pro Shade Z

Farbe nach REF REF REF REF REF REF

VITA® 30ml 100 ml 30 ml 100 ml 30ml 100 ml
oM1 455300 455301 455350 455351 455400 455401
0M2 455302 455303 455352 455353 455402 455403
oM3 455304 455305 455354 455355 455404 455405
A1 455306 455307 455356 455357 455406 455407
A2 455308 455309 455358 455359 455408 455409
A3 455310 455311 455360 455361 455410 455411
A3,5 455312 455313 455362 455363 455412 455413
A4 455314 455315 455364 455365 455414 455415
B1 455316 455317 455366 455367 455416 455417
B2 455318 455319 455368 455369 455418 455419
B3 455320 455321 455370 455371 455420 455421
B4 455322 455323 455372 455373 455422 455423
cl 455324 455325 455374 455375 455424 455425
c2 455326 455327 455376 455377 455426 455427
a 455328 455329 455378 455379 455428 455429
ca 455330 455331 455380 455381 455430 455431
D2 455332 455333 455382 455383 455432 455433
D3 455334 455335 455384 455385 455434 455435
D4 455336 455337 455386 455387 455436 455437

DD Art Elements

DD Art Elements Farbeliquid SA1 15 ml Flasche 455450
DD Art Elements Farbeliquid SA2 15 ml Flasche 455451
DD Art Elements Farbeliquid SC1 15 ml Flasche 455452
DD Art Elements Farbeliquid SC2 15 ml Flasche 455453
DD Art Elements Farbeliquid SO 15 ml Flasche 455454
DD Art Elements Farbeliquid SO Bright 15 ml Flasche 455455
DD Art Elements Farbeliquid light pink 30 ml Flasche 455470
DD Art Elements Farbeliquid purple 30 ml Flasche 455471
DD Art Elements Farbeliquid yellow 30 ml Flasche 455472
DD Art Elements Farbeliquid orange 30 ml Flasche 455473
DD Art Elements Farbeliquid light brown 30 ml Flasche 455474
DD Art Elements Farbeliquid blue 30 ml Flasche 455476
DD Art Elements Farbeliquid light grey 30 ml Flasche 455477
DD Art Elements Farbeliquid dark grey 30 ml Flasche 455478
DD Art Elements Farbeliquid graphit 30 ml Flasche 455479
DD Art Elements Vario-Liquid 30 ml Flasche 455490

DD Art Elements Set LAE001, 10x Effektfarben 30 ml 10 x 30 ml 455499




CAD-CAM Zubehor

HinriScan-Wax
elfenbein

Ein scanfahiges Modellierwachs.

HinriScan-Wax wird zum Ausblocken von Kavitdten und zum Schlielfen von
Sageschnitten vor dem Scannen eingesetzt. Fir alle CAD-CAM Systeme (Weil3-
licht- und Laserscanverfahren) einsetzbar. HinriScan-Wax ist kompatibel mit
CAM-Stone N, da bei Verwendung von HinriScan-Wax kein zusatzliches Spray
/ Puder verwendet werden muss. Garantiert beste Scan- und Passgenauigkeit.

HinriScan-Wax 60 g Dose REF 720010

HinriScan-Lack
elfenbein

Ein scanfahiger Antireflexlack fur alle Dentalgipse.

Antireflexflissigkeit fir alle CAD-CAM Systeme, glattet die zu scannenden Ober-
flachen, dient ausschliel3lich der extraoralen, laborseitigen Anwendung. HinriScan-
Lack ist laseropak und abwaschbar, zum Verdinnen verwendet man Hinri-Scan
VerdUnner, fir alle Dentalgipse geeignet.

HinriScan-Lack 20 ml Flasche mit Pinsel REF 720001

HinriScan Verdlinner 20 ml Flasche REF 720002

HinriScan-Spray Plus

- extrafeine Vernebelungsduse sorgt fir feinsten Sprihfilm und sichert damit die
exakte Darstellung der Kanten und Oberflachen.

- homogenes Aussprihverhalten, sehr glatte Oberflachen
« leicht mit einem Wasser/Luft Sprihstrahl zu reinigen

. flr alle CAD-CAM Systeme geeignet

- wird direkt auf das Gipsmodell aufgetragen

HinriScan-Spray Plus 200 ml Dose REF 720023




CAD-CAM Zubehor

HinriScan-Spray Basic

- fUr alle CAD-CAM Systeme geeignet

. wird direkt auf das Gipsmodell aufgetragen

. sehr gutes Preis-Leistungsverhaltnis

« homogenes Aussprihverhalten, sehr glatte Oberflachen
« leicht mit einem Wasser/Luft Sprihstrahl zu reinigen

HinriScan-Spray Basic 400 ml Dose REF 720022

Scantist 3D Vanishing

Dental Scan-Spray

o—
. verdunstendes, extraorales 3D Scan-Spray
= « keine Verunreinigung von Objekt und Umgebung
[E - keine Nachreinigung notig
. . frei von Titanoxid(TiO2) und anderen Pigmenten
,:; « hohe Zeit- und Kostenersparnis
(LT} W

Scantist 3D Vanishing 200 ml Spriihflasche REF 720024

Scantist 3D Permanent
Extraorales Scan-Spray fur den Einsatz im Dentalbereich

« Zur Optimierung der Aufnahmequalitat bei CAD/CAM-Aufnahmen, Kamera-/
| Videoaufnahmen, Streifenlichtscans, Blaulichtscans, etc.
E - Enthalt Pigmente - jedoch kein Titandioxid (TiO2)
) | « Ultradlnne Schichtdicke

SEAMTIE . .
3 - Sehr feine homogene Beschichtung
SRMANENT | . Effizient und sparsam durch punktgenaue und exakte Aufbringung durch ein
:E::::::‘ Spezialventil mit Verldangerungsdise
ran ™ - Haftet auf allen Materialien — auch auf sehr glatten Oberflachen
u - Keine korrodierende Wirkung
- _'_,_,.,-"

Scantist 3D Permanent 200 ml Spriihflasche REF 720026




Sinterofen

HTS-2/METAL GLOW-120+

Neue innovative Technologien fordern begleitend neue Ansdtze, um
selbst erfolgreich zu bestehen.

Unser groer Erfahrungsschatz und die tiefen Kenntnisse in der
Warmebehandlung und Sintertechnologie haben es ermdglicht,
auch fir die Herausforderungen im Bereich des Metall 3D Drucks eine
geeignete Losung zu schaffen.

Mit dem HTS-2/METAL GLOW-120+ finden Sie den geeigneten
Temperofen, der je nach Anforderung sowohl mit, als auch ohne
Schutzgasatmosphére eingesetzt werden kann. Die dabei zum
Einsatz kommende Steuerung mit 30 Programmplatzen, 9 Haltestufen
und 40° Steigerung/Min. erfillt mit der ebenfalls verflgbaren
Datenschnittstelle alle heute bekannten Anforderungen zur sicheren
Behandlung Ihrer Druckerzeugnisse.

MIHM-VOGT stellt damit wieder einmal unter Beweis, dass Erfahrung
innovative Produkte erzeugt, die |hrem Labor den Zugang zu einer
langlebigen und zukunftsorientierten Technologie ermdglicht.

®@ 30 EINZELKRONEN oder 1 SINTERRONDE
®@ Molybdandisilizid-Heizelemente PRO

@ Hochsttemperatur 1400°C

@ Programmsteuerung

@ Schutzgaszufuhr manuell einstellbar

®@ Thermoelement PtRh-Pt, Typ S

@ Timerfunktion

HTS-2/Metal Glow-120+ REF 642246

Die optimale Verbindung von bewahrter Technik und zukunftswei-
senden Innovationen. Durch signifikante Weiterentwicklung der Heiz-
technik kénnen wir mit einer Aufheizrate von bis zu 200°C/min den
Wunsch unserer Kunden nach kirzeren Sinterzeiten realisieren. Auf
200 Programmpldtzen mit jeweils 10 moglichen Programmierstufen
ldsst sich jedes Sinterprogramm darstellen.

Das Ubersichtlich gestaltete Touch-Display fiihrt mit einfachen Schrit-
ten durch die einzelnen Mentebenen und ermdglicht eine schnelle
Programmierung der einzelnen Materialparameter.

Uber die USB-Datenschnittstelle ist das Installieren von Geréteupdates
sowie das Auslesen von Fehleranalysen moglich.

Diese und weitere zukunftsweisende Innovationen — verbunden mit
der bewdhrten Qualitdt von MIHM-VOGT- machen den mv-r zu einem
starken Partner fur jede Anforderung in Ihrer Praxis oder Ihrem Labor.

@ 7" Touch Display

@ Einfache Meniifiihrung

@ USB-Datenschnittstelle fiir Update

®@ Geritediagnose tiber QR-Code

@ Systemtest bei Neustart

@ Gesteuerte Geratekiihlung mit Kiihllifter-Uberwachung
@ Timerfunktion

@ Lineares Abkiihlen

MV-R REF 642245

e
-.-"'.-"://




Sinterofen

TABEO

Die neue Generation der Baureihe TABEO/ZIRKON wurde in enger
Abstimmung mit Dentallaboren und Handlern unseres weltwei-
ten Vertriebsnetzes konzipiert. Hierdurch ist ein Gerdtekonzept
entstanden, das nicht nur in Bezug auf seine Wirtschaftlichkeit
und Zuverlassigkeit iberzeugt, sondern auch den verschiedenen
Anforderungen durch die heutigen Materialeigenschaften best-
maoglich gerecht wird.

Die Varianten SiC sind ausgestattet mit 4 hochwertigen Heizele-
menten aus Siliziumkarbid. Diese ermdglichen eine Sintertem-
peratur von bis zu 1550°C und verhindern die Verfarbung der
Sinterrestaurationen durch Molybdan.

Voreingestellte Serviceprogramme erhéhen zusatzlich die Lebens-
dauer der Heizelemente sowie der Heizkammer.

Die Varianten MoSi2 sind mit 4 hochwertigen Heizelementen aus
Molybdandisilizid der neuesten Generation ausgestattet, die eine
Sintertemperatur von bis zu 1650°C erlauben. Bei regelmaliger
Durchfihrung von voreingestellten Serviceprogrammen kann
eine Verfarbung der Sinterrestaurationen vermieden und die
Lebensdauer der Heizelemente sowie der Heizkammer erhoht

werden.
TABEO-1/M/ZIRKON-100
TABEO-2/M/ZIRKON-120
TABEO-1/M/ZIRKON-100 REF 642240
TABEO-2/M/ZIRKON-120 REF 642242

HTS

Die Uberarbeitete Baureihe HTS-2 vereinigt die bekannten Eigen-
schaften der Modelle HT-S und HT-S SPEED

Nicht nur die Verschmelzung der Eigenschaften beider Modelle,
sondern auch eine gré3ere Sinterkapazitat von bis zu 80 Einzel-
kronen, bietet Ihnen der neue HTS-2. Durch ein Heizsystem mit
vier hochwertigen Molybdandisilizid-Heizelementen (MoSi2)
kénnen Sie sich zwischen dem konventionellen Langzeitsintern
oder SPEED-Sintern mit einer Aufheizrate von bis zu 99°C/Minute
entscheiden.

Die einfache und praktische Handhabung der Programmsteue-
rung aus der Baureihe HT wurde mit allen bekannten Funktionen
ebenfalls Gbernommen. Die Anzeige der Programme erfolgt auf
einem 4-Zeilen LCD-Display. Eine Timerfunktion zum Sintern tber
Nacht oder auch die Verwendung von Trocknungsprogrammen
flr nassgefraste Restaurationen bieten weitere Optionen. Zur
Wartung der Heizkammer und des Heizsystems stehen Ihnen drei
Serviceprogramme zur Verfligung.

HTS-2/M/Zirkon-120 REF 642194




Sinterofen

HT

HT-2 - noch leistungsstarker durch eine groere Kapazitat

Durch die VergroRerung der Heizkammer ist es nun maoglich,
drei Sinterschalen @= 120mm im konventionellen Langzeits-
intern zu bearbeiten. Das Heizsystem mit sechs hochwertigen
Molybdandisilizid-Heizelementen (MoSi2) ermoglicht es Ihnen
aber auch, Arbeiten im SPEED-Sintern innerhalb von 76 Minuten
zu erledigen. Dies sind optimale Voraussetzungen fir |hr Dental-
labor oder Fraszentrum.

Wie bei all unseren Modellvarianten wird auch der HT-2 mittels
einer einfachen und selbsterkldrenden Programmsteuerung
geregelt. Die Anzeige der Programme erfolgt auf einem 4-Zeilen
LCD-Display. Eine Timerfunktion zum Sintern Uber Nacht oder
auch die Verwendung von Trocknungsprogrammen fUr nassge-
fraste Restaurationen bieten weitere Optionen. Zur Wartung der
Heizkammer und des Heizsystems stehen lhnen drei Servicepro-
gramme zur Verflgung.

HT-2/M/Zirkon-120 REF 642094

” mMihm

Deutsche Spitzentechnologie wenn es um Vorwarm- und Sinteréfen geht!

METAL

Sicher und zukunftsorientiert

Zum Sintern von NEM-Metall stehen Ihnen drei Modelle zur Aus-
wahl. All diese Modelle arbeiten mit einer Schutzgasatmosphare,
die das NEM-Metall optimal vor Verzunderung schitzt.

Treffen Sie die Entscheidung zwischen zwei langlebigen NEM-
Sintersystemen. Fur das NEM-Sintersystem 100 ist die Schutzga-
szufuhr systemseitig festgelegt. Zusatzlich zu einigen voreinge-
stellten Materialparametern, stehen Ihnen freie Programmplatze
zur Verflgung. Dies bietet Ihnen die grolSizmagliche Sicherheit
bei der Anwendung.

Im Unterschied dazu ist die Schutzgaszufuhr beim NEM-Sintersy-
stem 120 manuell einstellbar. Dies gewdhrleistet die gewohnte
Sicherheit, dartiberhinaus aber auch die Freiheit fur zukinftige
NEM-Sintermetalle.

TABEO-2/M/METAL-120 REF 642244
HTS-2/M/METAL-120 REF 642198




Ubersicht Sinterofen

Brennraumhohe (mm)

Fassungsvermogen

Hochsttemperatur
Heizelemente

max. programmier-
bare Aufheizrate (K/min)

kirzeste Aufheizrate
bis 1500 °C (min)

kiirzeste Abkiihlzeit
bis 300 °C (min)

Programmsteuerung

7-Segment LED
4-Zeilen LCD

Anzahl Stufen
Festprogramme

freie Programmplatze

Thermoelement
PtRh-Pt 140 mm, Typ S

Serviceprogramme

A-Temperaturkontrolle [1*]
C-Reinigung Heizkammer
E-Regneration Heizelemente
Notkihlakkupufferung
Datenschnittstelle RS 232
Tiirlift
Schutzgasansteuerung
Nachtzeitprogrammierung

max. Leistung in W

Stromversorgung
Abmessungen (BxT x H)
Gewichtinkg

TABEO-1
M/ZIRKON-100

REF 642240

Zirkon

42

1x@ 100 mm /30
mm Sinterschale

1650 °C
4 x MoSi

25

61

O o0 ~00

< I <<

0O 000

—_
(9}
o

400 x 400 x 600 mm

55

TABEO-2
M/ZIRKON-120

REF 642242

Zirkon

92

4 x MoSi

25

72

O o0 »~00

(< I < <)

© 00

o

1800

3x@120mm /30
mm Sinterschalen

1650 °C

HTS-2
M/ZIRKON-120

REF 642194

Zirkon

72

2x@120mm /30
mm Sinterschalen

HT-2
M/ZIRKON-120

REF 642094

Zirkon

102

3x@120mm /30
mm Sinterschalen

200-240V | 50/60 Hz | Steckdose separat abgesichert (Fl)

80

480 x 460 x 680 mm

1650 °C 1650 °C
4 x MoSi 6 x MoSi
Classic Speed Classic Speed

30 99 30 99
55 25 49 27
47 18 143 19

) %]

o o

4 4

) %]

30 30

o o

o o

© ©

o ©

%) %]

o o

o o

%) %]

o o

3200 3800
390x500x 790 mm 500 x 560 x 820 mm
60 74



Ubersicht Sinterofen

HTS-2
METAL Glow-120+

TABEO-2
M/METAL-120

HTS-2
M/METAL-120

REF 642244 REF 642198 REF 642245 REF 642246
Metal Metal Metal Metal
92 67 75 100
1x@ 120 mm 1x@ 120 mm 2x@100/30 mm
Sinterglockensystem  Sinterglockensystem Sinterschalen
1400 °C 1400 °C 1650 °C 1400 °C
4 x MoSi 4 x MoSi 4 x MoSi 4 x MoSi
40 40 40
8
,SPEED Motion”
® (x] 7" Touch Display
() ©
4 4 10 9
4 4
5 26 200 30
o o o o
V]
V]
o
(%) ©
V] ©
(%) ©
V] ©
© ©
1600 2000 3500 3000
200-240V | 50/60 Hz | Steckdose separat abgesichert (Fl)
530 x 460 x 680 mm 390 x 500 x 790 mm 390x540x 780 mm 390 x 540 x /800 mm
80 56 65 63

Brennraumhoéhe (mm)

Fassungsvermogen

Hochsttemperatur
Heizelemente

max. programmier-
bare Aufheizrate (K/min)

kiirzeste Aufheizrate
bis 1500 °C (min)

kiirzeste Abktihlzeit
bis 300 °C (min)

Programmsteuerung

7-Segment LED
4-Zeilen LCD

Anzahl Stufen
Festprogramme

freie Programmplatze

Thermoelement
PtRh-Pt 140 mm, Typ S

Serviceprogramme

A-Temperaturkontrolle [1*]
C-Reinigung Heizkammer
E-Regneration Heizelemente
Notkiihlakkupufferung
Datenschnittstelle RS 232
Tiirlift
Schutzgasansteuerung
Nachtzeitprogrammierung

max. Leistung in W

Stromversorgung
Abmessungen (BxT x H)
Gewichtinkg




HinriPrint Wash Il / Otoflash G171

HinriPrint Wash |l Waschstation

Einfach und sauber

Das Entleeren der benutzten Flissigkeit kann sehr einfach durch
Entfernen des Innentanks durchgefihrt werden. Der luftdichte
Deckel verhindert das Austreten von unangenehmen Gertichen
und verbessert somit die Arbeitsumgebung.

Herausnehmbarer Korb

Durch die integrierte hdhenverstellbare Abtropfvorrichtung kann
der Bediener die zu reinigenden Bauteile bequem und sauber
entnehmen.

Ein Programm fiir jedes Objekt

Es stehen 3 Waschprogramme zur Verfligung, die aus dem Men(

ausgewahlt werden kdnnen. Standard- und Intensivreinigung oder
\ ERNST HINRICHS J den Waschgang fur empfindliche Teile. Man kann sehr komplexe
Objekte genau reinigen. Bei empfindlichen Teilen eignet sich die

schonende Reinigung, um die 3D Drucke nicht zu beschadigen.

(v] Abmessungen: 320 x 240 x 330 mm (Bx H x T)

@ Innenraum: 145 x 145 x 105 mm (Bx H x T)

HinriPrint Wash Il REF 644704

Otoflash G171

Polymerisationsgerat mit Blitzlicht und Schutzgasvorrichtung

Das Blitzgerat ermdglicht die Photopolymerisation aller lichthar-
tenden Materialien im Wellenldangenbereich 280-580 nm.

Es eignet sich hervorragend zur Nachpolymerisation von WerkstU-
cken, die im 3D-Rapid-Prototyping-Verfahren hergestellt wurden.

A
1 ““FIHii’i-’:";f Aufgrund seiner technischen AusstatFung erreicht das Blitzggrét

—E ey Otoflash G171 besonders kurze Aushartungszeiten. Damit erzielt

* Cigh | es eine qualitativ wesentlich bessere Durchhartung der Materialien

' . 5 ] mit sehr guten physikalischen Eigenschaften und einem reduzierten

Restmonomergehalt.

} 2
Ay 8
Winy Wy W i
i y @ GroBe des Polymerisationsraumes: 120 x 120 x 50 mm

@ Schalen fir Polymerisationsgut mit UVB-Blocker
@ Leistungsaufnahme: 250 Watt

@ 2 unten angeordnete Blitzlichtrohren a 100 Watt
®@ Blitzfrequenz: 10 Blitze pro Sekunde

@ Schutzgasvorrichtung fiir N, / Stickstoff

@ Digitaler Timer: einstellbar von 1 bis 9999 Blitzen

@ Abmessungen: 310 x 310 x 140 mm; Gewicht : 6 kg

Otoflash G171 REF 644900




Druckkunststoffe

HinriPrint model Il 385 /405 nm

Lichthartender Kunststoff zur Herstellung von dentalen Arbeitsmodellen fir KFO
und Prothetik. Schnellerer Druckprozess durch hoéhere Leistung mit gewohnter
Detailprézision. Auch fiir den Druck von Gutachter- und Showmodellen geeignet.

HinriPrint model Il 1.000 g, beige REF 644300

HinriPrint cast 385 /405 nm

Lichthartender Kunststoff zur Produktion ausbrennbarer Formteile fiir die dentale
GielStechnik. Das Material ist hochkompatibel: Zum Vergie8en empfehlen wir
unsere auf 3D Kunststoffe spezialisierte Einbettmasse Hinrivest RP.

HinriPrint cast 1.000 g REF 644303

HinriPrint gingiva 385 /405 nm

Lichthartender Kunststoff zur Fertigung dentaler Zahnfleischmasken. Dauerhaft
weichbleibend und flexibel. Perfekt kombinierbar mit den Arbeitsmodellen aus
HinriPrint model Il / LCD.

HinriPrint gingiva 1.000 g REF 644302

HinriPrint model LCD 385 /405 nm

HinriPrint model LCD ist ein lichthadrtender Kunststoff zur Herstellung von dentalen
Arbeitsmodellen mittels 385 nm / 405 nm LED-basierter Stereolithografiever-
fahren. Zur Nachhartung empfehlen wir den Otoflash G171, der optimal auf den
Produktionsprozess abgestimmt ist.

HinriPrint model LCD 1.000g, beige REF 644307




Druckkunststoffe

FotoDent® tray 2 385 /405 nm

Optimierter, biokompatibler Kunststoff zur Fabrikation dentaler, individueller Abform-
|6ffel. Hohe Reaktivitat bei geringer Viskositat. Vereinfachte Reinigung und verbesserte
mechanische Eigenschaften. Zweifach schnellere Druckzeiten, Schichtdicken von 300
um maoglich. Die fertigen Abformloffel weisen eine homogene Oberflache auf, was die
manuelle Nacharbeit deutlich reduziert.

FotoDent® tray 1.000 g, blau-transparent REF 644337

FotoDent® tray 1.000 g, griin-transparent REF 644338
FotoDent® tray 1.000 g, rétlich-transparent REF 644339

FotoDent® guide

Lichthartender Kunststoff zur Fertigung dentaler Bohrschablonen. Aus FotoDent®
guide gefertigte Schablonen sind formstabil und biokompatibel.

HinriPrint guide 1.000 g REF 644305

FotoDent® denture 385 /405 nm

Lichthartender Kunststoff fir die Produktion dentaler Prothesenbasen. Die Nutzung
des Harzes ermoglicht akkurate Ergebnisse bei groitmaoglicher Dimensionsstabilitat.

FotoDent® denture ist frei von MMA und farbstabil.

FotoDent® denture 1.000 g, rosa-transparent REF 644330

FotoDent® denture 1.000 g, rosa-opak REF 644331




Additionsvernetzendes Dubliersilikon 28 HinriPart® CAD 50 Praxis- oder Laborschild aus Gips 46

A-Geige 46 HinriPart BioStar 73 Pressstempel Aluoxid 35

Alamo 12 Hinriplast® BioStar 73

Alamo S 13 Hinriplast™N 17 ,Rudi” 47

AmO’s 46 HinriPoly 1:1 23

LAngi” 47 HinriPress” 3 Scantist 3D Occlusionsspray 44

Artikulation 1 HinriPress” Vario 39 Scantist 3D Permanent 84
HinriPress” Veins 40 Scantist 3D Vanishing 84

Backi” 47 HinriPrint cast 91 Schweinehund 46

Bims-Sep 42 HinriPrint gingiva 9 SH 074 19

Bims-Sep Paste 42 HinriPrint model I 91 Silikonmanschetten Ceram 36

Bimssteinpulver 42 HinriPrint model LCD 91 Silikonmanschetten, Modellform 34

Blcherwurm 46 HinriPrint Wash Il 90 Silikonmanschetten, Sockelplatten K&B 36
HinriScan-Lack 83 SILENT compactCAM 68

CAM-Stone N 19 HinriScan-Spray Basic 84 SILENT powerCAM EC 68

,Clement” 47 HinriScan-Spray Plus 83 Sockelformer 23

CoCr BioStar 72 HinriScan-Wax 83 Sockelgips FLUssig 19
Hinrisep G 24 Sockelgips Natur 20

DD Art Elements 81 Hinrisep K 24 Sockelplatten 34

DD Basic Shade 81 Hinrisid 25 Spardublierkiivetten 31

DD BioSplint Flex 74 Hinrisil® 28 Spezial-Lot 38

DD peek MED 74 Hinrisil” hydro 29 Splint Memory 75

DD Pro Shade C 81 Hinrisil” KL 28 Splint Memory MSI® 75

DD Pro Shade Z 81 Hinrisil” Speed 29 Splint PMMA BioStar 74

,Dickie"” 47 Hinrisol 25 Sprayflasche 25

Die 10 Gipsgebote 45 Hinristone” 22 18 Stabilisierungsplatte 30

Die Stone 19 Hinristone™ E 21 Starterset komplett 30

Digital Dosierwaage 26 Hinristone” Saphir 17

Dosierautomat DA 2020 1 : 1 31 Hinritray Oberkiefer (OK) 43 TABEO 86

Dosierpumpe 31 Hinrivest” CoCr 33 TITAN BioStar °5 72

Dr. Kiihns® Spezialgips 10 Hinrivest” G 32 Jommy” 47

Dublieren nach dem HINRICHS-System 45 Hinrivest™ KB 33

Dublierklebeband 31 Hinrivest” Liquid 34 Ultraschall-Polierpastenreiniger 44

Dublierkreuz 30 Hinrivest” Liquid High Ex 34 Ultraschall-Zahnsteinloser 44
Hinrivest” Press 33

JEcki” 47 Hinrivest” RP 33 Velox® 12

Edelkorund 41 Hinrivest™ uni 3D 32 Vinyl High Resolution (HR) 55

Ehodit Halbhartgips 13 Hinrizit” 14 Vinyl UXD 54

Einbetten nach dem HINRICHS-System 45 Hinrizit" E 16

Einweg-Pressstempel 35 Hinrizit” Speed 14 Wachshaftgrund 35

Engel 46 Hinrizit™ Super 16 Wax BioStar 73
HT 87

Fixiervorrichtung 30 HTS 86

FotoDent® denture 92 HTS-2/METAL GLOW-120+ 85

FotoDent® guide 92

FotoDent® tray 2 ,Joachim” 47

GipEx 24 Keralloy® BioStar 72

GipEx Tabs 24 Kreppband 34

Gipsabbindebeschleuniger 23 L36 32

Gipslosemittel 24 Laborit® 15

Gipsmodellgldnzer 23 Laserschwei3draht 38

Gipsschaufel 26

Glasstrahlperlen 41 ,Manni” 47

Gusstrichterformer 35 ,Marylin” 47
Messzylinder 26

Hinri-Alloy CB 37 METAL 87

Hinri-Alloy CoCr 37 ,Mick” 47

Hinri-Alloy N 37 ,Mike” 47

HinriDon N 39 mini 53

Hinridur” " Modellsystem Profident 2010 22

Hinridur® S 15 Modellsystem Profident evolution 22

Hinriform 90 x-hart 43 Mounting Stone 10

Hinriform Gingiva / Gingiva soft 43 Muffelsystem Ceram 36

Hinriform Gingiva Sep 43 MV-R 85

Hinrigel 29

HinriMill 5.8 Edition 62 Neutralgin 25

HinriMill e3 63 Non Plus Ultra 12

HinriMill e4 64

HinriMill e5 65 Ortho Plaster (KFO) 15

HinriMill hybrid 59 Otoflash G171 90

HinriMill N4 evo 57

HinriMill RS 60 PMMA BioStar 73

HinriMill T5 / T5 evo 61 Poliresin® 4

HinriMill Z4 58 Poly BioStar ML 74







Informationen

Onlineshop

https://www.hinrichs-dental-shop.de

Preisliste

https://www.hinrichs-dental.de/preisliste

Sicherheitsdatenblatter

https://www.hinrichs-dental-shop.de/sdb

Gebrauchsanweisungen

https://www.hinrichs-dental-shop.de/gba

Allgemeine Geschiaftsbedingungen

https://www.hinrichs-dental-shop.de/agb
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